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产品详情

电镀行业废水处理设备工艺，电镀废水处理设备-威特雅

广东威特雅环境科技有限公司是一家致力于污水废水处理的研究、开发、制造及销售于一体的高科技企
业，有12年的工程经验，全国建有多家现代化设备工厂，拥有强大的科研技术团队和庞大的运营售后团
队200多人。专注于工业废水处理
、废水零排放、中
水回用、高浓度废水处理、重金属废
水处理；提供废水处理设备、废水零排放设备
、中水回用设备、超纯水设备、软化水设备、纯化水设备、反渗透设备等的生产安装；承接化工、电子
、电镀、制药、食品、饮料、化妆品、医疗卫生、汽车、冶金、电力等行业废水处理服务，为客户提供
有针对性的一站式废水处理解决方案，技改方案24小时响应。威特雅资质齐全：获得50多项荣誉证书，
具备建筑机电安装工程承包资质，项目覆盖全国，一对一合作服务，零排放处理技术成熟可靠，终身售
后无忧！

电镀行业专用废水处理设备工艺流程说明：

钝化浓缩液用提升泵将浓缩液输入到还原池内，通过计量泵将硫酸液加入还原池内，使还原池pH值达到
2-3，然后通过计量泵将还原剂亚硫酸加入还原池内，将六价铬还原为三价铬。经过还原处理的钝化液和
前处理，镀锌、镀镍水洗水进入大调节池中，各种废水在调节池中经过充分的均化后经提升泵提升至反
应池1中，通过计量泵进入CaCl2,以破坏Zn2+的络合物，在反应池2中通过计量泵进入NaOH,调节pH值在
9-11范围内，然后废水流入反应池3中，通过计量泵进入助凝剂PAM后进入斜板沉淀池中，金属氢氧化物
形成污泥沉入污泥斗中，上清液自流进入中和池进行酸碱调节，调回pH值在6-9范围内，然后排放。斜

https://www.wteya.com/wastewater/
https://www.wteya.com/wastewater/lpf/


板沉淀池中污泥定期排放至污泥池，用厢式压滤机处理成泥饼后外运深埋，污泥水返回调节池。

电镀废水处理设备由调节池、加药箱、还原池、中和反应池、pH调节池、絮凝池、斜管沉淀池、厢式压
滤机、清水池、气浮反应，活性炭过滤器等组成。

离子废水在电镀废水中的应用

离子交换在电镀废水处理中可起有害离子交换作用，可起到从废液中去除某项杂质的净化以及浓缩稀溶
液等作用。

去除有害离子的置换

置换就是将溶液中某一种离子转换成另一种所需要的离子。如含铬废水中的 Cr 2 O 7 ˉ
与阴离子交换树脂上的 OHˉ 置换。

树脂起置换作用时，应对离子有较大亲和力，需要将树脂转变成所需的形式，如含镍废水中的镍，利用
Na 型弱酸阳离子交换树脂很容易置换，置换后用酸洗脱，因此，洗脱后需要将 H 型树脂转成 Na 型。

废液杂质的去除

利用离子交换处理含铬废水中设置用阴离子交换树脂可去除水中菲酸阴离子;用阳离子交换树脂净化铬酸
回收液、镀铬(或钝化)废镀液等去除溶液中的三价铬、铁等杂质离子回收铬酸等。

浓缩稀溶液，回收再生液

离子交换也可作为浓缩离子的一种手段，某些情况比蒸发浓缩更为经济。电镀废水一般浓度比较低，利
用离子交换进行富集浓缩后，再生时用少量 再生液把它
从树脂上洗脱下来，就能得到浓度较高的回收液。

反渗透( RO )的特点

反渗透技术是以压力为驱动力的膜分离技术，目前已广泛应用于医药、电子、化工、食品、海水淡化、
纯水制备、废水处理与回用等各行业。反渗透的主要特点如下：

 常温下操作，运行过程中无相变化，能量利用率高。

 操作压力较高( 2 ～ 7MPa )，以溶解 / 扩散为分离机理。

 膜孔径<2 ～ 3nm ，截留相对分子质量 <100
，主要分离物为小分子物质、色度、无机离子，具有较好的除 盐能力。

 不需要投加药剂，无二次污染，出水水质好，运行成本低。

 不改变溶液的物理化学性质，可以回收 清水和浓液 ，做成封闭循环无排水系统。



 装置简便，占地小。

 易实现 自动化操作，运行稳定可靠。

反渗透膜是实现反渗透过程的关键，因此要求反渗透 膜具有
较高的分离透过性和物化稳定性。反渗透膜的物化稳定性主要 是指膜的 允许使用高温度、压力、适用的
pH 值范围和膜的耐氯、耐氧、耐有机溶剂性等。现在使用较多的是醋酸纤维素膜( CA 膜)。 CA
膜由乙酰基质量 分数 39.8% 或置换度为 2.46 的醋酸纤维 素材料做骨架
制成，是应用于反渗透水处理工艺的 膜品种 。 CA
膜耐氯性好，缺点是易受微生物侵蚀、易水解及对某些有机物分离较低。该膜适用的 pH 值范围为 3 ～ 8
，工作温度低于 35C ，操作压力为中压。

采用反渗透处理电镀废水，其对重金属离子的截留率很高，在稳定后能达到 95%
以上。反渗透受操作压力影响较小，截留率比较稳定，随着运行时间的增加， 由于膜
表面被污染，其截留率会有一定下降，但变化不多。例如，用反渗透处理含镍废水，当废水体积浓缩 10
倍时，料液的浓缩倍数可达到 3.5 倍以上，这说明原液损失较少，重金属得到富集，同时透过液中 Ni+
的量大量减少，透过液可回用。整个操作过程比较稳定。

反渗透( RO )技术在电镀废水处理中的应用

电镀混合废水处理中所含的金属离子及无机酸根离子在工业废水中是较高的。
这些含重金属离子的废水会对环境和人、 畜造成 极大的危害。反渗透技术与传统分离操作还有能耗低和
效率高的特点，因其具有显著的经济效益，发展相当迅速，应用液越来越广泛。反渗透法对含镍、含铬
、含锌。含铜废水均有显著处理效果。

反渗透法处理工业废水的关键是根据分离条件选择合适的膜。如含镍电镀废水呈酸性，采用醋酸纤维素
磷酸膜较为合适;对镀镉 废水及含氰
废水等碱性较强的废液应选用耐碱性较好饿分离膜;对于具有较高氧化性的六价铬的去除则要求 膜具有
较好抗氧化能力;一般六价铬的去除，选用聚苯并咪唑酮( PBJL )膜和聚砜酰胺( PSA )膜。
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