
武汉模具货架

产品名称 武汉模具货架

公司名称 武汉市永固安仓储设备有限公司

价格 500.00/套

规格参数

公司地址 武汉市黄陂区三里桥镇邓畈村4号车间

联系电话 027-61907538 13545075905

产品详情

模具货架介绍

    模具货架是货架的一种，模具货架又称模具架或抽屉式货架，主要存放各种模具物品，根据层载能
力要求分为轻型模具货架和重型模具货架。货架顶部可配置移动葫芦车，以方便模具的起吊。

生产工艺轻型模具货架采用100#槽钢作为专用立柱，立柱由优质Q235带钢经轧机一次性轧制而成。

模具货架抽屉盘框架一般采用矩形管和4.0折弯件焊接而成上铺钢板。导向槽采用4.0钢板折弯而成。顶部
、底部采用横梁连接，顶部铺顶板，顶板可存放物品。

重型模具货架采用重型货架做为整体框架，在货架柱片上安装导向轨、抽屉盘。一般立柱需用不低于90
×70立柱。

模具货架由立柱加拉杆组成柱片，将导向槽安装于柱片之上，上下用横梁连接固定，接着将抽屉盘安装
于导向槽内，上好限位销和导向轨，最后铺设顶板。

如厂房内无行吊，还可在货架立柱之上架设天轨和天车，并可安装手动或电动葫芦，天轨采用不低于100
×50抱焊横梁。

整体部件做好黑胚后经抛丸除油、除锈，喷塑最后一道表面处理工艺，完成后便可包装发货。

模具货架的特点1、组合装配、主要由柱片、导向槽、抽屉层、拉杆、定位销等，采用螺栓连接，结构稳



定，安全可靠，一般成排使用。

2、抽屉盘主要由滑轨、抽屉盘组成。抽屉盘由矩管加折弯件焊接而成的框架和钢板组成，每条滑轨由两
个轴承前后上下固定，可以在导向槽内随意滚动，阻力小，可以轻松拉出抽屉。

3、模具货架的抽屉盘出于安全考虑，设计了定位销和限位销，以保证抽屉盘在抽出时保证安全。

4、轻型模具货架层载在200到800kg/层。重型抽屉式货架层载在：800到1500kg/层。

5、模具货架占地少、层重大、分类详细、操作简单。

6、模具货架还可以在货位式货架的横梁上做抽屉盘，成本跟节约，结构更稳固。

表面工艺模具货架常用的四种表面处理方案：喷漆、喷塑、热镀锌、冷镀锌。热镀锌是目前来说最有效
的一种防锈方法，当然成本也很高，不被广大消费者接受；应用最广泛的还是喷漆和喷塑。喷漆相对来
说更倾向于物理性质，利用喷枪气压使油漆成雾状喷射在仓储货架表面的一种方法；而喷塑却更倾向于
化学性质，是将粉末涂料利用高压静电、喷枪涂于处理好的工件上，通过180°C塑化后再固化，最终在
工件表面形成一种既起到防腐作用又具有美观效果的塑层。

模具货架优点抽屉式货架又称模具货架，主要用于存放各种模具物品；顶部可配置移动葫芦车（手拉或
电动），抽屉底部设有滚轮轨道，承载后依然能用很小的力自如地拉动，附加定位保险装置，安全可靠
；根据承载能力可分为轻量型、重量型两种。操作轻便：采用轴承组合，滑动平移并附有独立吊模装置
，无需大型行车及叉车。

模具架安全可靠：附加定位装置，使用安全可靠。

操作轻便：采用轴承组合，滑动平稳，并附有独立吊模装置。

结构简单：由多种组合部件组装而成，便于运输、安装和拆卸。

节约场地：占地面积仅为1.8平方米可存放几十套中型模具，有效节省空间，便于模具的保养和管理。

可按照用户需求承接承重不同规格不同的模具架。

颜色可自定。

承重面采用花纹板，可增加摩擦力防止模具滑落等现象。



模块化散件可任意组装长度。

可调节地脚高度，克服场地表面不平整。

安全问题1、观察材料用的是否好料还是次品，面板是否够厚等，加工制作中最关键的一点就是点焊是否
牢固，有没有漏焊点等；2、模具架在安装的过程当中先要确保各个紧固螺丝确保是否锁紧；抽屉板保险
螺丝是否全部装到位；地脚螺丝是否打好等；还有一个就是设计方面的问题，抽屉板的模具架的插入方
式，如果从背后放入，即使忘了装保险螺丝，抽屉板也不会从前面掉落。而如果设计是从前面放入的话
，忘掉保险螺丝就很危险了。

3、在操作过程中要按照使用手册来使用货架，不要想当然的认为安全。在实际的操作中，就有使用者为
图个方便，用葫芦斜拉模具，这样就改变了模具架的受力，容易使模具货架因受力不均衡而倾覆。在清
理完模具或者搬完模具后要及时将抽屉归回原位。

4、在购买模具架的时候不要先看价格，要先看下质量。质量才是最重要的。价格下降也就意味着质量的
下降，但这是不是绝对，可以找一些口碑比较好的模具架生产厂家进行定做，这样安全又放心，附上模
具架安全操作说明书，确保使用阶段的安全。

如何选购模具货架规格及参数的选择：

在选取采购模具货架时，主要要考虑三个方面：

模具货架承重。这需要根据每个层板能最多放置的模具数来乘上每个模具的重量计算得出，从而选择适
合承重要求的模具货架，考虑到动载下冲击载荷的情况，选择承重时必须要大于模具总重，一般为层板
承重=1.5倍的模具总重。一般对于重载型的模具架，多数采用双结构模具架，以确保安全。

模具货架尺寸。模具放置层板尺寸（长，宽）及每层的实际可用高度，需要根据模具实际的测量尺寸来
定，层板的长与宽以稍大于模具总的长与宽尺寸为宜。层板的空间高度以大于模具总高为宜。

搬运。对于模具重量在200KG以内的，可以在模具架顶部配置吊装葫芦，以辅助搬运，对于200KG以上的
重型模具，可使用移动龙门架并安装电动吊装葫芦来实现搬运，这样可减少大量的人力。

技术参数规格：L3100*D600*H2000mm（3格*4层=12抽板） 无限长承重：800-1000kg/每抽屉板，整体承重
可达到9.6-12t材质：立柱采用10#槽钢；拉杆采为40*40方通；抽板底架采用50*50角铁；面板为厚1.5mm钢
板；滑槽采用4mm钢板折槽；轴承采用进口6404型拉出：抽屉板可拉出65%颜色：可定做备注：标准模
具架长度不是只能做到3100mm，只是一般做成3格（L3100mm）为一组模具架，实际使用中可以做到任
意长度，这个过程勿需加多人工、材料或是工艺，只简单的把做好的立柱一个接一个的排列连接起来即
可。



中型模具架编辑1、每块板承重1000-3000KG2、抽屉拉出95%3、三格四层规格；H2400*W1100*L3400MM
重型模具架编辑每格每层承载2-3吨规格：高度H2100*W1205*L1100
长度无限度重型抽屉式模具架规格可以按照客户要求订做。

2.重型抽屉式模具架产品特征同上3.技术参数：立柱采用10#槽钢，立柱斜杠为25*25方通4.抽屉板支架采
用40*80扁通，抽屉面板采用2.5MM钢板5.滑槽为6MM钢板折弯而成6.轴承为6404#7.颜色客户自定注意事
项1、在购买模具架的时候不要先看价格，要先看下质量，质量才是重中之重。因为模具货架所放的物品
都是相对较重的，所以安全起见，价格差距太大，还需要慎重选择。

2、如果需购买的模具货架不是标准品，还需找专业的模具架生产厂家进行定做，这样安全又放心。

3、在日常的生活中要遵循安全使用手册，不要私自按照个人的意愿去操作，在实际的操作中，就有使用
者为图个方便，用葫芦斜拉模具，这样就改变了模具货架的受力，容易将模具架子拉至倾覆；还有一种
情况就是年终盘点或者是找模具的时候，将抽屉板全部拉出不归位，这样也容易出现倾倒现象。

武汉市永固安仓储设备有限公司

联系人：朱经理

手机：13638618081

电话：027-61908528

邮箱：2692404613@qq.com

地址：武汉市黄陂区三里镇邓畈村瑞通工业园
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