
江苏滔华14-40mm钢筋连接丝头性价比高

产品名称 江苏滔华14-40mm钢筋连接丝头性价比高

公司名称 江苏滔华金属材料有限公司

价格 1.00/个

规格参数 品牌:滔华
型号:14-40
产地:江苏扬中

公司地址 江苏省镇江市扬中市经济开发区

联系电话 0511-88536256 13912116530

产品详情

钢筋连接丝头主要施工方法1工艺流程：下料、平头→剥肋滚压螺纹→丝头检验→利用钢筋连接套筒连接
→接头检验→完成2接头施工 1）切割下料对端部不直的钢筋要预先调直，按规程要求，切口的端面应与
轴线垂直，不得有马蹄形或挠曲，因此刀片式切断机和氧气吹割都无法满足加工精度要求，通长只有采
用砂轮切割机，按配料长度逐根进行切割。 2）加工丝头 a、丝头的加工过程是：将待加工钢筋夹持在设
备的台钳上，开动机器，扳动给进装置，动力头向前移动，开始剥肋滚压螺纹，等滚压到调定位置后，
设备自动停机并反转，将钢筋端部退出动力头，扳动进给装置将设备复位，钢筋丝头即加工完成。 b、
加工丝头时，应采用水溶性切削液，当气温低于0℃时，应掺入15～20％亚硝酸钠。严禁用机油作切削液
或不加切削液加工丝头。
c、丝头加工长度为标准型钢筋连接套筒长度的1/2，其公差为+2P（P为螺距）。
d、操作工人应按下表的要求检查丝头的加工质量，每加工10个丝头用通、止环规检查一次。
钢筋丝头质量检验的方法及要求 序号检验项目量具名称检验要求
1螺纹牙型目测、卡尺牙型完整，螺纹大径低于中径的不完整丝扣累计长度不得超过两螺纹周长
2丝头长度卡尺、专用量规标准钢筋连接套筒长度的1/2，其公差为2P（P为螺距）
3螺纹直径通端螺纹环规能顺利旋入螺纹 e、经自检合格的丝头，应由项目部专职质检员随机抽样进行检
查，切去不合格的丝头，查明原因并解决后重新加工螺纹。 f、检查合格的丝头应加以保护，在其端头加
带保护帽或用钢筋连接套筒拧紧，按规格分类堆放整齐。3）现场连接加工 a、连接钢筋时，钢筋规格和
钢筋连接套筒的规格必须一致，钢筋和钢筋连接套筒的丝扣应干净、完好无损。 b、采用预埋接头时，
钢筋连接套筒的位置、规格和数量应符合设计要求。带钢筋连接套筒的钢筋应固定牢，钢筋连接套筒的
外露端应有保护盖。 c、滚压直螺纹接头应使用管钳和力矩扳手进行施工，将两个钢筋丝头在钢筋连接
套筒中间位置相互顶紧，接头拧紧力矩应符合表4的规定。力矩扳手的精度为±5％。
钢筋直径（mm）16～1820～2225283236～40 拧紧力矩（N*m）100200250280320350
d、经拧紧后的滚压直螺纹接头应随手刷上红漆以作标识，单边外露丝扣长度不应超过2P。4、质量控制
4.1工程中应用滚压直螺纹接头时，技术合作单位提供有效的型式检验报告。 4.2钢筋连接作业开始前及施
工过程中，应对每批进场钢筋进行接头连接工艺检验，工艺检验应符合下列要求：
4.2.1每种规格的钢筋连接接头试件不应少于三根； 4.2.2接头试件的钢筋母材应进行抗拉强度检验； 4.2.3
现场检验应进行拧紧力矩检验和单向拉伸强度试验。施工中要注重对切割下料、螺纹加工的外观检查验
收工作。严格把好自检、交接检和专职检验的过程控制关。 4.2.4用力矩扳手按规定的接头拧紧力矩值抽



检接头的施工质量。抽检数量为：梁、柱构件按接头数的15％，且每个构件的接头抽检数不得少于一个
接头；基础、墙、扳构件，每100个接头作为一个验收批，不足100个也作为一个验收批，每批抽检3个接
头。抽检的接头应全部合格，如有一个接头不合格，则该验收批应逐个检查并拧紧。 4.2.5滚压直螺纹接
头的单向拉伸强度试验按验收批进行。同一施工条件下采用同一批材料的同等级、同型式、同规格接头
，以500个为一个验收批进行检验和验收，不足500个也作为一个验收批。 4.2.6对每一个验收批均应按《
钢筋机械连接通用技术规程》JGJ107-96中A级接头的性能进行检验与验收，在工程结构中随机抽取三个
试件做单向拉伸试验。当三个试件抗拉强度均不小于该级别钢筋抗拉强度标准值，且不小于0.9倍钢筋器
材的实际抗拉强度时，该验收批判定为合格。计算实际抗拉强度时，应采用钢筋的实际横截面积。如有
一个试件的抗拉强度不符合要求，应再取六个试件进行复检，复检中仍有一个试件不符合要求，则该验
收批判定为不合格。滚压直螺纹接头的单向拉伸试验破坏形式有三种：钢筋母材拉断、套筒拉断、钢筋
从套筒中滑脱，只要满足强度要求，任何破坏形式均可判定。
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