
正品威欧丁53-F进口铝焊粉生铝铸铝专用焊粉

产品名称 正品威欧丁53-F进口铝焊粉生铝铸铝专用焊粉

公司名称 天津市东丽区德润宏建材销售中心

价格 16542.00/瓶

规格参数 品牌:威欧丁
型号:53-F
产地:美国

公司地址 天津市东丽区金钟街道金钟公路3699号D3-317-1

联系电话  13512956871

产品详情

正品威欧丁53-F进口铝焊粉活性好焊后易清理生铝铸铝专用焊粉

友情提醒：目前淘宝出现大量假冒威欧丁（天津）焊接技术有限公司的产品，请认准威欧丁焊接，谨防
假冒！和普通的铝焊粉使用效果是不是一样，比较以后就知道，一分钱一分货，欢迎比较！

威欧丁53-F（全称WEWELDING53-F）铝焊粉适用的配套铝焊丝

威欧丁53-F（全称WEWELDING53-F）的低温铝焊粉适合各种铝基的焊丝的使用，特别是WEWELDING5
3（简称威欧丁53）的低温铝焊丝，但是不限于WEWELDING53（简称威欧丁53）的焊丝，也可以适用于
比如普通的ER4047，ER4043的铝硅焊丝的使用，当用WEWELDING53（简称威欧丁53）的焊丝的使用时
，特别适应于生铝，压铸铝合金，难以焊接的6061及航空铝合金7075等一些异型，异种材质的铝合金！
注意：此威欧丁53-F（全称WEWELDING53-F）的铝焊粉虽好，但是仅适合有一定的气焊操作基础的人
使用，如果是新手的话可以考虑用无需焊粉的低温铝焊条WEWELDING53（简称威欧丁53）和WEWELD
ING-Q303（简称威欧丁Q303）焊丝焊接

威欧丁53-F（全称WEWELDING53-F）铝焊粉适用场合

合金焊杂质比较多的铸造铝或者难以焊接的比如6061的铝合金及7075的航空铝等，这些铝一般采用普通
的气焊方法难以焊接成型，而用WEWELDING53（简称威欧丁53）焊丝配合威欧丁53-F（全称WEWELDI
NG53-F）的焊粉即可在相对普通的铝焊接来说温度低很多的情况下焊接。

威欧丁53-F（全称WEWELDING53-F）铝焊粉的使用方法

1）清理表面赃物，甚至氧化膜，将焊丝表面处理干净。 2）用一切可利用的热源加热焊接部位，先厚件



后薄件，先加热导热快的面，后加热导热慢的面，先加热母体熔点高的部位后加热母体熔点低的部位，
总之使焊口均匀受热。 3）母体温度达到接近400度左右温度时，用焊丝沾着焊粉均匀涂敷于焊口处，并
且持续补充焊接部位的工作温度，直到焊粉成水状的时候用WEWELDING53（简称威欧丁53）焊丝试着
划拭焊接处，WEWELDING53（简称威欧丁53）焊丝角度压低了划焊接部位，用火焰稍辅助焊丝熔化成
型。 4）焊接后的表面残留易于清理，可以用WEWELDING53（简称威欧丁53）不锈钢小刷子用清水刷
拭即可清理

使用技巧：可以先找废旧的铝片或者铝板按照上述使用说明先找一下正确的成型效果，找到正确的成型
效果以后，然后再到产品上稍加练习，如果是比较厚的铝件，可以用割炬，甚至是用几把割炬同时加热
，对厚件做预热处理，然后用焊条粘焊粉多次试焊，试焊过程拿焊条划动时要快，不行就要快速拿开，
继续加热。如你对温度还没感觉，可以试着先把要焊处烧穿，然后再把烧穿的地方焊上。这样做的目的
是让你了解预热的极限。然后再操作就心中有数了
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