
科美磨具 无心磨床用橡胶砂轮导轮

产品名称 科美磨具 无心磨床用橡胶砂轮导轮

公司名称 河南科美磨料磨具有限公司

价格 68.00/片

规格参数 磨料:棕刚玉
形状:平行/双面凹
结合剂:橡胶

公司地址 河南省郑州市上街区淮阳路南段23号

联系电话  18937129773

产品详情

砂轮的正确安装

 

1、安装前应仔细检查砂轮是否有裂纹，并用木锤敲击砂轮，听其是否有哑声，若发现有裂纹或哑声严禁

安装使用。

 

2、砂轮安装前应检查砂轮表面所标示的使用线速度是否与磨床主轴转速相匹配，严禁超速使用。

 

3、在安装砂轮时，应使用卡盘紧固，两卡盘外径尺寸必须相等，两卡盘与砂轮端面之间应放上弹性材料

制成的厚度为1-1.5mm的石棉垫、橡胶垫或纸垫。并在卡盘圆周围外部伸露1mm以上。

 

4、在安装砂轮前应清除卡盘端面上的污物，检查垫圈是否完整、有无折叠等并清理砂轮孔附近表面可能

附着的污物及沙粒。

 



5、砂轮孔径和机床主轴的配合松紧要适当，过紧容易造成砂轮破裂，缝隙过大易造成不平衡或砂轮破裂

。

 

6、在一主轴上安装多片砂轮时，砂轮接触面间不可有支点；两砂轮之间允许垫有0.8-1mm的弹性垫圈，

垫圈直径大小应和卡盘的垫圈相等。

 

7、紧固砂轮时，应使用专用手动螺母扳手，严禁使用补充夹具或敲打工具，在压紧螺钉时应按对角顺序

旋紧，旋紧力要均匀。紧固时应注意螺母或螺钉的松紧程度，压紧到足以带动砂轮而不产生滑动的程度

为宜，防止压紧力过大造成砂轮破损。

 

8、外径为150mm及以上砂轮，装上卡盘后应进行静平衡，在安装到磨床上进行修整，修整后应进行再次

静平衡方可使用。
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