
EDI设备 高纯水制取设备 去离子水设备

产品名称 EDI设备 高纯水制取设备 去离子水设备

公司名称 深圳市深泉科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 深泉环保:20

公司地址 深圳市南山区白石洲沙河商城3楼3、4#

联系电话 0133-02435095 18576648881

产品详情

采用二级反渗透+EDI制作超纯水，其电导率一般可达到17MΩ.CM以上，工业上广泛应用于电厂锅炉、

军工、医药、电子、机械等工业领域。在此着重对二级反渗透+EDI水处理系统的原理及其工艺流程进行

了阐述：益众水处理引进美国GE、EXL、Ionpure、加拿大坎普尔技术生产的超纯水处理系统，采用二级

反渗透+EDI技术，自动化程度高，制水量大，水质好（成品水电阻率在17MΩ.CM以上）等特点。现将

其工艺流程介绍如下：

多介质过滤

该阶段的主要任务是将自来水进行粗过滤，为进入反渗透膜做准备，保证在进入反渗透膜之前达到一定

的水质，以保护反渗透膜的使用效果和使用寿命。该过程为将原水箱的自来水经过细砂，活性碳及精密

过滤器的过滤，将水中的杂质，有机物，胶体，悬浮物等去除，防止这些大颗粒杂质进入反渗透膜后堵

塞反渗透膜。经过粗过滤，水质有了一定的提高。并允许进入下一个环节。

一级反渗透 

   经过粗过滤的水再经过反渗透膜即为一级反渗透，反渗透膜为半透膜，能够阻止Ga2+，Mg2+，Fe

-2，SO4-2，Cl-1，Na+等大离子通过，为保证反渗透的效果和保护反渗透膜，必须向反渗透容器中不断

加入阻垢剂，同时必须保证水温在25℃以上，（冬季使用蒸汽热交换器）并保证一定的水压，（使用立

泵）在一定的压力下，含离子水被挤压通过反渗透膜，从而形成两种水，凡是通过反渗透膜的水即成品

水进入下一个环节，而未经过反渗透膜的水被排出，经过一级反渗透处理的水再进入下一个环节———

二级反渗透。

二级反渗透



二级反渗透的原理与一级反渗透相同，其作用是进一步去除水中的盐分，（Ga2+，Mg2+，Fe-2，SO4-2

，Cl-1，Na+等离子）使得水质进一步提高，经过二级反渗透后，水质电导率可以接近1MΩ.CM。经过

一、二级反渗透预处理后，最后保留下来的水成为EDI的给水，而未经过反渗透膜的水（浓水）被及时

排出，其比例一般为1：3，即每生产一吨的合格水，就要排掉大约3吨的浓水（中水）。

EDI（Electro deionization）处理

经过二级反渗透的水被储存在中间水箱，其99%以上的离子已经被除去，但要想进一步提高水质，制造

出超纯水，除去溶解在水中的微量元素和CO2等还必须经过电渗析，即E DI处理，其原理如下，EDI即连

续电除盐，是利用混合离子交换树脂吸附给水中的阴阳离子，同时这些被吸附的离子又在直流电压的作

用下，分别透过阴阳离子交换膜而被去除的过程。这一过程中离子交换树脂是被电连续再生的，因此不

需要使用酸和碱再生。这一技术可以替代传统的离子交换装置，生产出电阻率高达18MΩ.CM的超纯水

。该工艺技术被称为是水处理工业的革命。与传统的离子交换相比，EDI具有以下优点：EDI无需化学再

生；EDI再生时不需要停机；提供稳定的水质；能耗低；操作方便，劳动强度小；运行费用低。

EDI的给水处理

  给水预处理对于EDI及其重要，组件的寿命、性能及维修量都取决于给水中的杂质含量，如果给EDI

提供较好的预处理水，组件的清洗率将会降低。EDI浓水一部分循环（当给水硬度低、电导率时，可以

不循环），另外一部分可以返回到反渗透给水中，也可以回收作为他用或直接排至下水道。
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