
JS-309C不锈钢焊条 林肯不锈钢焊条

产品名称 JS-309C不锈钢焊条 林肯不锈钢焊条

公司名称 天津鑫磊金桥焊材销售有限公司

价格 .00/公斤

规格参数 林肯:2.4
JS-309C:3.2
美国:4.0

公司地址 天津市津南区葛沽镇滨海民营经济成长示范基地
会展经济中心603室19号

联系电话  15510960741

产品详情

PRIMALLOY JS-309C AWS A5.4: E309-15 设计用于22%Cr-12%Ni及相近合金系不锈钢焊接，如：ASTM 309 309S 304 305；不锈
钢与碳钢、合金钢等异种钢焊接；碳钢、合金钢堆焊层焊接；石油化工装备制造；
船舶制造、海洋工程等低温应用场合

产品信息

 碱性药皮不锈钢焊条

 推荐用直流反接

 全位置焊接，操作性佳，脱渣性好

 可产生低碳焊缝金属，抑制高温时碳化铬偏析，增强耐晶间腐蚀性强

 低温冲击性能优异

焊接位置

全位置（立向下除外）

        产品单页

全焊缝金属力学性能 典型值

http://www.lincolnelectric.com.cn/userfiles/PRIMALLOY%20JS-309C(2).pdf


全焊缝金属力学性能 典型值抗拉强度（Mpa）延伸率（%）铁素体数59038.512-18

全焊缝金属化学成分（Wt %）典型值

全焊缝金属化学成分（Wt %）典型值CCrNiMoMnSiPSCu0.0323.912.400.0350.900.700.0150.0130.015
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