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产品详情

检漏荧光粉在布袋除尘器怎么检查破袋漏袋查漏荧光粉用法:

布袋除尘器检查布袋破漏成了多年来工程师的难题，解决此难题能够减少多少人工和增加多少经济效益

。对于小型单机除尘器来说可以直接拆开除尘设备，进行提出布袋检查办法，此办法直观而且快捷，但

是针对大型袋式除尘器来说此办法行不通，因为大型设备可能有数千条甚至上万条滤袋，要是想从里面

检查出1条或者几条破袋或者漏袋是非常困难的，我们要是孙悟空那还行。袋式除尘器在我国应用非常广

泛，增长速度也非常快，而布袋的投资是设备投资的10%-30%。滤袋更换周期为1.5-3年。也可以采用清

洗除尘器布袋方法延长寿命至3-5年。

检查破袋方法:

因为布袋除尘器检漏很麻烦，所以有好多工程师研究方法和仪器。例如：在除尘器出口的风道上安装测

尘仪器，仪器检测到粉尘超标就会发出报警。这种办法不错，但是只知道有破袋，但是哪条布袋破了检

测不到。当冒灰比较严重时候可以对分室除尘设备进行逐一关闭过滤室进行检查漏袋。但关闭某个室粉

尘变小时候，可以确定此室漏袋严重，但是此方法只针对分室除尘器。压力检漏是个好办法，但是投资

大，维护不方便，就是在每条滤袋安装压力传感器通过电脑显示，此方法很少应用。

推荐检漏办法：

1.采用美嘉彩查漏专用荧光粉检漏，将定量检漏专用荧光粉加入除尘器入口，然后打开箱体盖子进行肉

眼观察。此方法简单易行。美嘉彩检漏荧光粉的粒径：首要，查漏荧光粉检漏的机理是在除尘器的烟气

上游喂入检漏荧光粉，使检漏荧光颜料在气流平分散开，并跟着气流进入除尘器花板下方的脏气室内的

所有空间，最终抵达并集聚在除尘布袋外表，若是布袋及除尘器的金属部件有走漏点，有些检漏荧光色

粉即随气流经过走漏点并集聚在走漏点净气室一侧。当在净气室用检漏灯火进行照耀查看时，走漏出的



检漏荧光粉会被激起宣布荧光。要让荧光粉可以在气流平分散开来并抵达布袋除尘器脏气室的所有空间

旮旯，这就需求荧光粉的分散性要非常好，而且不容易敏捷沉降下来。要抵达该意图，荧光粉的粒径散

布变得至关重要。一般，粒径超越10微米的粉尘沉降速度较大，所以荧光粉的粒径不该超越10微米。一

起，目前市场的除尘布袋主要以过滤1—10微米区间的颗粒物为方针，关于低于1微米的颗粒的捕捉才能

较差，所以荧光粉中不该富含小于1微米的颗粒，不然，小于1微米的荧光粉颗粒会穿过滤料抵达除尘器

的净气室，使检漏者无法正确判别布袋实践破损状况；有些小于1微米的荧光粉颗粒能够滞留在滤猜中形

成滤料的阻力上升。所以，美嘉彩化工检漏专用的荧光粉的粒径控制在1—10微米范围内，1微米以下的

颗粒被严厉筛除，95%的粒径会集在1—6微米区间呈窄正态散布，均匀粒径在3.5—3.6微米左右。

2.土办法检查，打开箱体盖检查布袋，若是袋口粉尘比较多，且室门灰尘较多，那么此室内，粉尘多的

布袋肯定是漏袋。

3.激光潜入法袋式除尘器检漏相似潜望镜刺进除尘器内寻觅泄露点，该技能应用了许多现代科技成果，

如光学散射成像、计算机图画处置、激光定位等。当光线照耀空气中悬浮微粒时，会看到显着的亮点，

这就是细小粒子对光的散射表象。在光的照耀下，因为照耀光振动电磁场的效果，散射体发生极化而感

应出振动电磁多极子，散射体电磁多极子发生的电磁振动，向各个方向辐射出电磁波，构成散射光，它

的强度与微粒数量、粒经、入射光强度成正比。传统的办法是用光电倍增管测散射光的强弱，这里是用

摄像机直接调查散射光的图画，十分直观，能够看出烟尘在净化室的形状和活动状况，能够看到因滤袋

破损冒出烟尘的方位，然后能够找到破损滤袋的方位。

检漏荧光粉电袋复合式除尘器荧光粉检漏和预涂灰方案

电袋复合式除尘器荧光粉检漏和预涂灰方案:

荧光粉检测一般在滤料全新安装后进行，以检测其气密性。该系统为运行后系统，须先对滤袋清灰后进

行检测，针对这样的情况并结合该除尘器的特点我们拟定如下检测方案，以帮助检测漏灰的确切位置。

 准备事项 粉红色荧光粉 开始投粉前,务必是的旁路阀处于关闭状态，提粉红色荧光粉检测一般在滤

料全新安装后进行，以检测其气密性。该系统为运行后系统，须先对滤袋清灰后进行检测，针对这样的

情况并结合该除尘器的特点我们拟定如下检测方案，以帮助检测漏灰的确切位置。准备事项：美嘉彩化

工粉红色荧光粉 开始投粉前,务必是的旁路阀处于关闭状态，提升阀处于在线状态（有的是除尘器前后

挡板门形式的，挡板门必须要确定是打开的）。引风机的风量开到60%-70%左右，同时送风机也要开一

定的量，以便荧光粉更为均匀顺畅地分布. 自备专用荧光粉检测用荧光灯和手电 根据工厂情况,检测宜

晚上天黑后进行(便于荧光灯检测)

操作指南 ：检测中，请按以下操作要求为指南，进行检漏操作，如运行现场情况有所变化，请根据实

际情况予以调整：-   首先在确定旁路阀关闭，烟气走除尘器的情况下。在清灰系统停止运行的条件

下,引风机50%开度以上运行，最好是60%。将美嘉彩科技粉红色荧光粉按每平米过滤面积为2-4g的用量投

入除尘器的进风管道的开口处。至于开口出一般选在烟气刚进入到除尘器的进气口为最佳位置，以确保

荧光粉均匀的全部投入到除尘器内，不会沉积在管道或者灰斗里面。 美嘉彩科技粉红色荧光粉的投入

口位置为效率测试口，或者是从预涂灰管道投入进去。否则应考虑将荧光粉从除尘器的灰斗出口或灰斗

检修门处投入。 美嘉彩科技粉红色荧光粉投入除尘器后，风机应至少保持运行20分钟以上，以确保荧

光粉均匀地分布在除尘器的各个分室的滤袋上。 美嘉彩科技粉红色荧光粉投入完毕后，关闭主风机，



或者先打开旁路，然后再关闭除尘器前后的挡板门或者是提升阀，并打开除尘器的顶盖，用荧光灯(紫外

线灯)，仔细地检测净气室内的花板接缝处，滤袋与花板的接口点等。检测时，周围环境亮度越暗越有助

于泄漏检测工作的进行。

另外最好把旁路阀也连带检查一遍，毕竟关系到排放的标准，查看是不是很严密。 针对除尘器结构,可

以除尘器顶部盖一层厚的帆布(要求盖上后净气室不见光) 

分析原则:如果在净气室某一位置发现有桔黄色并发亮的粉状物,则说明附近有漏点,应注意查看粉状物的

位置分布数量及走向,并用粉笔作标记. 

观察重点位置:除尘器四壁,布袋口四周.旁路阀 

如发现问题,应标记清楚,并及时处理 

处理方法：在检查标记出来后，采取补焊的措施，着重注意在补焊的时候严禁电焊的火星掉入到袋子中

，要采取防范措施。. 

预涂灰方案，准备事项，涂灰粉料为Ⅰ级粉煤灰， 

要采用带有气泵输送动力的灌装干粉煤灰运输车。 引风机的开度应在70%以上，以提高涂灰效率。 

预涂灰完之后要关闭蝶阀。 理论上总涂灰量：50立方米 

给灰速度10立方每小时。 涂灰时间5小时。 

8,务必是的旁路阀处于关闭状态，提升阀处于在线状态。。

操作指南和检测效果： 

风机负荷运转直至预涂灰结束约20分钟，以确保更为均匀顺畅地分布在各个灰斗里面。其中着重关注着

在预涂灰的时候，各个室里面上升的压差反映，起初压差假如在100PA,预涂灰后最少要增加到200——30

0PA，也就是说必须增加100——200PA,如没有，预示着预涂灰失败，需重新进行。其中要注意涂灰的时

间，越慢越好，要快的话基本上都沉积到灰斗里面了。压力显示是逐渐升高的。如首次预涂灰超过48小

时而没有运行应在次进行预涂灰。

检漏荧光粉检漏技术查漏荧光粉使用方法：

美嘉彩检漏荧光检漏系统是美嘉彩公司开发的新型产品。它能减少工厂人员在检查漏袋破损、漏洞以及

密封不严等问题时所花费的大量时间。系统中的结构性空气泄漏，如焊缝，金属封箱盖不密合等等问题

，除非问题非常明显，否则不易被发现。通常在检查时，工作人员必须长时间暴露在除尘器的恶劣环境

中。当美嘉彩检漏荧光粉被撒入袋除尘器中，它会飘向阻力最小的地方，最终聚积在泄漏点的周围。只

要用专用单色灯照射就能轻易地找到泄漏点并清楚地知道泄露程度。



美嘉彩检漏荧光粉的用法计算荧光粉的用量，可以按如下步骤进行：每93平方米滤料，荧光粉用量为1磅

。可以用下面的公式计算滤料面积：总过滤面积(平方米)=[（滤袋直径（米）*3.14*滤袋长度（米））]*

滤袋总数量知道了每个箱室的总过滤面积，再除以93，就能得出所需荧光粉的磅数。荧光粉的用量也可

能因风扇到滤袋除尘器之间的管道距离不同而有所变化。

美嘉彩检漏荧光粉的优点缩短停机检修时间操作简便产品技术成熟有5种不同颜色粉剂可供选择，适用于

不同工况和多次测试。特别设计了不同粒径大小的颗粒组合比例，以达到最佳的可见定位效果。不含甲

醛，对人体安全。

美嘉彩检漏荧光粉的颜色荧光粉有多种颜色，配合以下不同的颗粒组合，达到最佳效果。同时美嘉彩也

提供纯色颜料色粉用于特殊工况。颜色的选择一定要与您的应用工况相匹配。粉红色-适用于各种工况橙

色-适用于无氧化铁参与的各种工况绿色-适用于铝业、水泥业和电力行业；同时也是粉色、橙色的良好

对比色，可用于多次测试。黄色-除水泥、石灰业和电力行业及气体中含硫的工况不适用以外，其它工况

均适用。蓝色-

适用于各种工业，但不适用于浅色粉尘；同时是其他四种颜色的极好的对比色，可用于多次测试

 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

