
型槽矫正器 焊接矫直器预变形器 线材矫直器

产品名称 型槽矫正器 焊接矫直器预变形器 线材矫直器

公司名称 昆山启庞机械设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 昆山市花桥镇绿地大道258号-1-1-152室

联系电话  17317979907

产品详情

U/R/V型槽矫正器 焊接矫直器预变形器 线材矫直器

金属丝矫直使用的矫直器校直轮,为更好的保护丝的表面在矫直是时不受伤害而特别设计生产的,现已被国
内外很多焊丝厂家和漆包线生产企业所选用,尤其对直径0.6mm-3.0mm之间的各种金属丝的矫直效果更佳!
φ30/26轮

       焊接矫直器与预变形器    U/R/V型槽矫整器 线材矫直器

国内矫直器的主要类型有两种,即辊轮式和回转式矫直[1]。辊轮式矫直通过在同一平面或两个互为90°平
面内的辊轮,对钢丝进行反复弯曲,以达到矫直钢丝的目的;回转式矫直是利用矫直轮围绕前进的钢丝旋转,
对钢丝进行辗压,消除钢丝附加的内应力,达到矫直的目的[1-2]。结合拉拔设备现状,分析LW 9/450型拉丝
机的辊轮式矫直方案。1辊轮式矫直器的参数设计根据矫直原理可知,影响矫直器的主要参数有辊轮直径D
、轮距T、轮数N和压下量A。辊轮数目越多,消除曲率范围越宽

矫直器 钢丝直径 辊轮 钢绳 残余内应力 变形器 反弹力 工作原理 数目 拉拔设备

钢丝(绳)矫直器又称变形器,它是辊弯板金技术的新利用。而钢丝(绳)矫直器就是采用了辊弯矫平的方法
来矫直钢丝或钢绳的。 钢丝(绳)矫直器的应用,为消除钢丝的残余内应力和钢绳合股后的反弹力起了积极
的作用。目前它已进入冶金拉拔设备和合绳设备的改造中,并为今后拉
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