
台州聚能新材料 聚氨酯制品 高回弹海绵 加工定做

产品名称 台州聚能新材料 聚氨酯制品 高回弹海绵
加工定做

公司名称 台州市聚能新材料科技有限公司

价格 8.00/个

规格参数 性能:高回弹
原料:PU
产地:浙江台州

公司地址 台州市黄岩区院桥镇苏楼村

联系电话 0576-81115982 15805861258

产品详情

欢迎光临台州明宇化工有限公司！本公司产品一律工厂直销。因产品性质特殊，需专业定制。产品报价

或拿样均须咨询客服或来电15067661381.直接拍下不发货谢谢合作！ 

本店为实体企业，欢迎新老客户来厂考察！

 

台州明宇化工有限公司，是一家专门研发生产销售各种聚氨酯PU黑白组合料的专业厂家，产品类别有：

填充保温专用组合料 建筑喷涂保温专用组合料  仿木专用组合料  慢回弹专用组合料

自结皮专用组合料  高回弹专用组合料等。本公司聚氨酯PU发泡黑白料，可以通过手工或机器浇注的办

法混合反应形成PU发泡制品，本厂生产PU黑白料的原料全部是国内或国际大品牌厂家生产，如巴斯夫

，拜耳，亨斯迈，万华等，质量稳定，绿色环保。用该PU发泡黑白料生产PU制品均可通过rohs,pahs检测

，并可大量出口日本欧美等国家，是生产外贸产品厂家的理想选择。

。欢迎来电咨询：倪：15067661381  微信：15067661381

聚氨酯应用范围：

  软质高回弹发泡类：玩具礼品，PU球，PU高回弹家具坐垫，PU高回弹摩托车、自行车、汽车坐垫

，PU高回弹健身运动器材鞍座、PU牙科治疗椅靠背、PU医疗头枕、PU医疗床成型床垫，PU高回弹拳击

手套内胆，PU高回弹空手道内胆，PU高回弹护脚内胆，PU护头等系列产品；



  软质慢回弹发泡类：各种慢回弹玩具，慢回弹仿真食品，慢回弹床垫，慢回弹枕头，慢回弹航空枕

，慢回弹儿童枕等系列产品；

  半硬质自结皮发泡类：应用于各种PU家具配件、PU班椅扶手、PU客车座椅扶手、PU按mo浴缸枕头

、PU浴缸扶手、PU浴缸靠背、PU浴缸座垫、PU汽车方向盘、PU汽车靠垫、PU汽车内外饰、PU防撞护

杠、PU医疗手术器械床垫、PU头枕，PU健身器材座垫、PU健身器材配件

  半硬质鬼节发泡类：PU高回弹吊死鬼，高回弹吊死鬼门帘，PU高回弹、硬泡骷髅人，PU半硬泡南

瓜，PU半硬泡墓碑，PU高韧性刀剑，PU半硬泡动物模型；

  硬质仿木发泡类：PU硬泡门扇、PU建筑装饰地角线、PU顶线、PU吸顶盘、PU镜框、PU烛台、PU

壁架、音箱，PU硬泡卫浴配件，PU硬泡灯具、PU灯饰配件，PU仿真石材装饰板，PU美尔装修板，PU

电视背景板，PU硬泡鞋托，PU硬泡板材，PU硬泡雕塑板，PU硬泡人体mo特，PU珠宝展示台，PU硬泡

工艺品；

玩具（高弹玩具、慢弹玩具、光面球、垒球、棒球、棒球棒、弹力球、积木、造型玩具、高弹耳塞，慢

弹耳塞）

软质家私办公材（自结皮扶手、坐垫、靠背、高弹、慢弹枕头）

硬质仿木、填充、保温材、喷涂材

（硬泡装饰线板、仿木线条、PU线板、仿木装饰背景墙、PU仿木文化石、高回弹软包背景板、酒店KTV

剧院隔音隔热装饰软包板、PU欧式镜框、欧式罗马柱、欧式家具罗马柱、灯盘、相框）

冰箱填充、太阳能保温，热水器保温，保温杯保温，冷库保温保温箱填充、房屋外墙喷涂、轮船填充、

海洋浮标、冲浪板）、

PIR B1/B2级硬泡板材

仿生植物（花枝、花叶、花芯、树杆、圣诞树等）

汽车保险杠、方向盘、扶手、座椅、地垫、顶棚（飞机扶手、坐垫），儿童安全座椅，汽车仪表台。

鞋底、鞋垫、鞋跟、鞋机配件

运动器材、医疗器材（填充轮子、实心轮子、跑步机扶手、瑜伽垫、摩托车坐垫、自行车坐垫）

 

 



 

理化指标和性能：

A料：

外观：乳白色的液体

密度：1.02g/ml

粘度：800-1000MPa.S（25）

B料：

外观：棕黄色液体

密度：1.27g/ml

粘度：25-50MPa.S（25）

使用方法：

  每次往注胶机注胶之前必须将A料桶充分搅拌。

 A B料配比比例按原料桶上标贴配比使用。

 料温控制在26左右为宜，即可开机运行

 使用之前必须用脱模剂擦拭模具（如表面复合基布  皮革 布料等面材可以不用脱模剂）

 若A、B料反应不充分，需重新测量A、B料的比例，以及确保AB搅拌的充分均匀度。

 A、B料必须密封保存。以免和空气以及水汽发生反应，影响胶体的使用效果。

储运：

1、AB料储存期6-9个月。

2、以室内15以上存放为宜。

注意事项：



1、本品一般在干燥的室内存放，并注意防水、防湿、防晒。必须盖好内塞和外盖，避免胶料吸收空气中

的水份，影响使用效果。

2、A/B胶在常温下（25）能正常使用，如果温度太高或太低都会影响使用效果。必须使用人工方法降温

或升温。

3、模具在倒胶前必须涂刷脱模剂，待干后方可倒胶。
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