
一体化污水处理设备地埋式污水处理装置沟通合作

产品名称 一体化污水处理设备地埋式污水处理装置沟通合
作

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-10003/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

4.3.2 操作参数

入硝酸还原塔反应的气流量为8000～10000Nm3/h，NO含量10%～14%。入硝酸还原塔液相流量10m3/h，
硝酸含量5%～7%，反应器操作压力0.25MPa，温度60～80℃，液位50%。

4.4 无催化硝酸还原配套硝酸浓缩技术

4.4.1 处理方案及原理

硝酸浓缩技术为物理过程，主要原理为蒸馏，在负压[30kPa(A)]条件下，将酯化系统的含酸废液进行蒸馏
，将硝酸进行浓缩，浓缩之后的硝酸返至硝酸还原进行回收利用，硝酸浓缩塔顶采出水和甲醇，送至甲
醇回收塔进行分离，可实现废水盐分的零排放和COD的有效降低。

4.4.2 操作参数

主要操作参数：压力为30kPa(A)，塔釜温度为70℃。

4.5 反渗透膜分离+蒸发结晶技术

碟管式反渗透(DTRO)技术是一种高效反渗透技术，相对于卷式反渗透，DTRO技术耐高压、抗污染特点
更加明显，即使在高浊度、高SDI值、高盐分、高COD的情况下，也能经济有效稳定运行，更加适应高
盐废水的处理。碟管式反渗透DTRO膜浓缩后的浓盐水TDS含量为100000～150000mg/L，回收70%～80%
蒸馏水，并采用结晶技术将盐分结晶成固体进行回收利用，多效蒸发工艺和蒸汽机械再压缩工艺，产生
的二次蒸汽，压缩后使压力和温度升高，热焓增加，然后送入蒸发器的加热室作加热蒸汽使用，充分利
用能量。其产水经过次优分级，分别回用于脱盐水处理和循环水处理系统。DTRO盐截留率为98%～99.8
%，结晶的干化固体资源化回收利用，终达到液体零排放要求。



4.6 反硝化+IC+AO(HBF)生化处理技术

对高浓盐废水设置调节池，保证一定的停留时间，均质水质水量，设置在线电导率监测，电导率高时则
开启稀释水泵对高浓原水进行稀释进水。达到进入主体处理单元水质要求后，废水进入反硝化池，通过
反硝化反应去除大部分的硝态氮，在反硝化配水池中设置在线pH值监测系统，在反硝化产生碱度和原水
的酸度中和后合理调控进入到后续反应系统的pH值。反硝化反应器出水进入IC厌氧反应器，去除大部分
的COD。IC出水进入改进型A/O工艺(HBF)，进一步去除COD、NH3—N、TN等污染物质，HBF生化工
艺出水可达标排放。

5、废水处理技术的对比

将以上废水处理技术总结对比如下。

①催化硝酸还原技术。

处理指标：废水出口硝酸降至0.15%～0.2%，COD约为8000mg/L。

优点：固定投资小，可实现酯化副产物硝酸的回收利用，在一定程度上降低废水的盐含量，降低废水的
处理难度。

缺点：操作温度较高，具有一定的风险性，受反应平衡的影响，废水出口仍含有一定的硝酸，0.15%～0.2
%，需碱中和处理，废水中仍含有一定的盐分，处理仍较为困难，催化剂具有一定的使用寿命，需更换
。

②无催化硝酸还原反应釜。

处理指标：废水出口硝酸仍处于1%的较高水平，COD约为8000mg/L。

优点：可实现酯化副产物硝酸的回收利用，降低废水的盐含量，降低废水的处理难度，反应较为温和，
操作较为简便，无需催化剂。

缺点：受反应平衡的影响，出口硝酸含量仍处于较高的水平，约1%，需碱中和处理，即废水中盐分含量
仍较高，单台设备转化率有限，需多台设备罗列，一次性投资较大，反应釜设置搅拌器和夹套热水伴热
，由于反应釜为多台罗列，设备运行费用较高。

③无催化硝酸还原反应塔。

处理指标：废水出口硝酸可降至0.1%的较好水平，COD约为8000mg/L。

优点：可实现酯化副产物硝酸的回收利用，降低废水的盐含量，降低废水的处理难度，反应较为温和，
操作较为简便，无需催化剂，由于采用专有塔内件，液体在还原塔内的停留时间大幅度增加，出口硝酸
含量可降至0.1%，废水中的盐分大幅度下降。

缺点：由于该项技术为专利技术，专利转让费较高，一次性投资较大，该技术虽可大幅度降低废水中的
盐含量，但仍受反应平衡的影响，无法达到为零的目的，仍需继续处理，另外对于废水中COD降低的效
果不明显。

④无催化硝酸还原配套硝酸浓缩技术。

处理指标：废水出口几乎不含硝酸，COD约为4000mg/L。



优点：可实现酯化副产物硝酸的回收利用，废水盐含量的零排放，降低废水的处理难度，反应较为温和
，操作较为简便，无需催化剂。

缺点：一次性投资较大，由于需要将甲醇、水全部蒸发从塔顶采出，蒸汽、循环水、冷冻水消耗量较大
，运行费用太高。

⑤反渗透膜分离+蒸发结晶技术。

处理指标：废水出口几乎不含硝酸，COD超过10000mg/L。

优点：技术较为成熟，无需技术专利提供商，技术转让费用低。

缺点：处理过程产生的杂盐属危化品，难以处理。且在运行过程易造成COD的累积以及反渗透膜极易堵
塞，造成系统运行较为困难，且一次性投入较大。

⑥反硝化+IC+AO(HBF)生化处理技术。

处理指标：盐含量降至800mg/L，COD降至500mg/L。

优点：装置一次性投资较低。

缺点：该技术将酯化反应副产的硝酸通过反硝化转化为氮气，无法实现硝酸的回收利用。目前厌氧型菌
种耐盐度有限，需通过稀释降低盐浓度才能进入该装置，水循环大，能耗较高。
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