
高模量双组份聚氨酯密封胶

产品名称 高模量双组份聚氨酯密封胶

公司名称 衡水明兴工程橡胶制品有限公司

价格 .00/公斤

规格参数 品牌:明兴
规格:25
产地:衡水

公司地址 河北省衡水市武邑县经济开发区河钢路梦想中心
10-1（注册地址）

联系电话 15732837812 15732837812

产品详情

 衡水明兴橡塑有限公司位于河北省衡水市，是一家生产生产销售各种工程橡塑产品的公司，公司拥有
的设备，技术力量雄厚，工艺流程科学，质量检测体系完善，采用优质的原材料，严把质量关，产品有
：橡胶止水带、PVC塑料止水带、遇水膨胀橡胶止水条、双组份聚硫防水密封胶、桥梁伸缩缝装置、板
式橡胶支座、聚乙烯闭孔硬质泡沫塑料板、软式透水管、柔性填料，道理抗裂贴系列。

我公司坚持“依科技求发展，重质量拓市场，抓管理促效益，靠人才增后劲”的发展方针，以人为本，
治理整顿，深入开展企业内部的各项管理工作，以技术进步为先导狠抓产品质量，使我们公司在全国享
有很高的声誉，先后通过了"三级计量"、"全面质量管理"、"双采"达标验收。          我们拥
有的管理经验、生产流程和质量控制手段，了为客户提供高质量的产品。在我们强调产品质量的同时，
还积极与客户进行沟通，了解客户的需求，认识到我们的不足，并为客户提供和及时的售后服务。

高模量双组份聚氨酯密封胶

1.双组份聚氨酯密封胶属双组份反应固化型，有A、B两组份组成。A组分为乳白色或浅黄色粘稠状聚氨

酯预聚体，B组分为固化剂与助剂等混合脱水而成的黑色膏状体或液体，固化后具有一定的弹性及粘结性

，（A组份：B组份=10：0.8～1.2）。



 

2.双组份聚氨酯密封胶原理：

双组份聚氨酯密封胶基层处理，被粘面必须进行整齐处理（可用手提切割机，砂轮，刚刷等），使涂胶

面露出牢固的结构层。接缝表面必须完全干燥、清洁、无霜。表面所有灰尘和水泥稀浆必须清刷处理干

净。金属表面的锈层及保护漆也需除去。如构筑物不干，可用喷灯烘干。多孔表面涂胶前需先涂底涂料

，底涂料只需刷涂一薄层，待其表面不粘手后方可涂密封胶嵌缝。

3.双组份聚氨酯密封胶特点：

具备优良的耐磨性、低温柔软性，性能可调节范围较广，机械强度大，粘接性好，弹性好，具有优良的

复原性，可适合动态接缝和变形缝、伸缩缝。耐候性好，耐油性优良，耐生物老化且价格低廉。聚氨酯

密封胶也有一些缺点。如：不能长期耐热，浅色配方容易受紫外光老化，单组分胶贮存稳定性受包装及

外界影响较大，通常固化较慢，高温热环境下可能产生气泡和裂纹，许多场合需要底涂。同时双组份聚

氨酯密封胶耐水性也较差，特别是耐碱水性欠佳。

4.双组份聚氨酯密封胶用途：

使用于土木建筑业、交通运输业、混凝土预制件等建材的连接及施工缝的填充密封。*级道路、桥梁、飞

机跑道、地下管道、接头处的连接密封以及隧道和建筑物的伸缩缝与变形缝。 

高模量双组份聚氨酯密封胶

1.柔性填料产品特点：柔性填料具有优良的独特性、高塑性、耐热性、耐寒性、耐老化性，还具有操作

简便，无毒无味，耐水、粘附性能好等特点，且施工投入的人员相对较少，便于加工成型，施工工艺简

单，造价低廉。柔性填料的特点是具有优异的变形性和流动性，在水压力作用下可以流动，挤入缝中起



到止水作用，抗渗性能优异，能对孔隙、缝隙起到封闭止水作用。GB柔性填料还具有良好的黏接性能，

与混凝土的黏接强度大于材料自身的拉伸强度，可确保在各种工况下黏接界面不发生破坏。同时，GB柔

性填料还具有优良的耐介质性，即耐水、耐碱盐浸泡，对环境具有很强的适用性，耐冻融循环，并具有

一定的耐寒性和耐高温性。GB柔性填料可根据需要加工成各种形状及断面尺寸的型材，便于施工。

 

2.柔性填料应用范围：（1）各种大中型水电工程大坝的伸缩缝及周边缝。（2）大型层面板、伸缩缝、

女儿墙与屋面接缝的防漏。（3）大型层面板、伸缩缝、活动房屋、卫生间的防水密封。（4）地下室、

人防工程、遂道地铁、涵洞以及各种给排水工程的止水密封。（5）混凝土与橡胶、塑料、陶瓷及各种金

属材料的粘结密封。

3.柔性填料施工方法：柔性填料系填在周边缝顶部预留“倒△”形槽内，必须粘紧密实，并呈弧形向上

隆起，以便能更好地适应面板变形，在其表面采用聚氯乙烯塑料带包盖密封(死水位以上采用钢片)，要

用角钢通过螺栓将其嵌固在砼上。柔性填料施工前应先将其与砼结合部位用钢丝刷刷去砼表面的乳皮，

然后用高压水枪冲洗干净，风干后再用，(1)施工准备用钢筋台车将GB柔性填料、GB防渗盖板、电镀角

钢及电镀膨胀螺栓等运至相应的施工部位。(2)嵌缝处理用钢刷将预留“v”槽内两侧清理干净，再用水

冲洗槽内外，除去缝面上的灰砂。“V”槽清理干净后自然晾干。(3）GB柔性填料填缝用黏合剂将槽内

、外壁均匀涂刷一遍，外壁要相应涂刷的宽一些，不可漏刷。黏合剂刷好晾1h后，手感快干时，先在槽

底沿槽走向放置一条PVC棒。再将GB柔性填料均匀切成条状压入槽内，并在外壁按设计要求的弧状堆起

2cm高。后用手捶捶紧，嵌填一定要密实。GB柔性填料嵌填完毕后，要及时盖上防渗盖板，再用冲击钻

钻孔，安装电镀角钢后埋设10

x75电镀膨胀螺栓，间距为400mm。利用电镀角钢通过电镀膨胀螺栓将GB防渗盖片嵌固在砼上。
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