
淮安一体化污水处理设备商场废水处理杠杠好

产品名称 淮安一体化污水处理设备商场废水处理杠杠好

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-10003/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

作为制造电机、变压器、整流器铁芯及各种电器元件用以节能的金属功能材料之一，硅钢因其复杂的生
产工艺、精度严、难度大等原因，被称为钢铁产品中的“工艺品”，是高附加值产品。按照制造工艺和
用途的不同，硅钢大致可分为热轧硅钢、冷轧硅钢和特殊用途硅钢三大类。但不论何种硅钢，绝缘涂层
是硅钢从生产线到实际应用的纽带，是生产工艺中必不可少的过程。如在制造铁芯时需将减薄的硅钢片
叠装在一起使用，为了有效地将涡流限制到各叠片中，同时也为了避免硅钢片在储存、运输、使用等过
程中出现锈蚀情况，需在硅钢片表面涂覆一层绝缘涂层。

根据涂层种类可分为有机涂层、无机涂层和半无机涂层。其中有机涂层因环保问题而逐渐被淘汰，无机
涂层因自身属性及各方面条件的制约导致应用范围不广，目前国际上硅钢制造厂商仍普遍采用半无机涂
层。然而由于对环境友好的环保涂层处于发展阶段，其应用性能还需要进一步提高，铬酸盐涂层暂时还
被硅钢制造厂商使用。

自从2008年3月马钢硅钢生产线投产以来，与其配套的废水处理系统也相继投运。铬废水处理系统便是其
中之一。随着近几年硅钢主线产量的增加，铬废水排放量增大以及设备的老化等问题，冲击着铬废水处
理系统的稳定运行。

1、马钢铬废水处理系统

铬废水处理系统处理六价铬的过程是：主线产生的铬废水进入铬废水调节池中，经提升泵提升至一还原
罐，在pH=2~3酸性环境中与还原剂亚硫酸氢钠反应，再自流到二还原罐中继续反应;然后废水从二还原
罐自流到中和絮凝罐，在pH=8~10碱性环境中与氢氧化钠发生反应生成氢氧化铬，后经絮凝剂絮凝后至
铬斜管沉淀池沉淀，上清液经进入酸废水系统做进一步处理，污泥则送至板框压滤成饼，外运。

实现选煤厂洗煤废水的重复利用的根本在于实现洗水的平衡，实现洗水的闭路循环。在煤炭洗选过程中
，进出选煤过程中的水量主要包括洗煤用水量、环境设备清洁用水量、产品带走水量和外排水量等，从
实现选煤洗水平衡的角度出发，取消外排水量使其用于洗煤用水，则可达到洗水的闭路循环和重复利用
。在生产实践中，要实现废水无外排，则受多种因素影响，如：



①如若实现废水的重复利用，必须保证废水处理后的质量，如果水质不达标，会造成产品质量的下降和
洗选设备的损坏，因此，保证水质是实现废水重复利用的关键。由生产实践可知，洗煤废水呈弱碱性，
废水中悬浮物浓度、COD浓度和细小颗粒物含量较高，废水中固体颗粒表面带有较强的负电荷，如若不
解决这些问题，一旦重新进入煤炭洗选系统，势必影响煤炭洗选效果;

②在选煤过程中涉及到的生产工艺环节较多，洗选流程较长，洗选系统惰性较大，造成洗选用水量波动
不明显，这样对选煤厂用水量实时监测较为困难，降低煤炭洗选效果，过多又易造成水量富余，需要水
量外排;

③选煤厂即使设计了洗煤废水治理工艺和闭路循环水重复利用工艺，但是受到生产设备老旧、资金限制
、现场管理不科学等诸多因素的影响，虽然具备了废水处理能力和循环水利用的条件，但是仍然难以实
现洗水平衡，造成洗煤废水外排，引起环境污染。

2、洗煤废水处理工艺的研究

2.1 无机混凝剂的筛选

结合洗煤废水的特点，选用无机混凝药剂进行实验，并对实验流程和时间以及水的SS浓度、搅拌时间和
速度进行严格规定。通过选用电石渣和石灰作为混凝剂对煤泥水进行处理，取得了良好的效果，但是石
灰的颗粒度小、沉淀慢，增加了后续废水处理的难度。鉴于石灰和电石渣都属于工业废渣，采用石灰和
电石渣作为混凝剂，可有效降低企业的生产成本。

2.2 处理方案的确定

通过实验得出石灰和电石渣易破坏煤泥水的稳定性，加速水中颗粒凝聚沉降，但其沉降速度慢，需要添
加絮凝剂来提升颗粒的沉降速度，改变其沉淀性能。实验表明，采用非离子PAM作絮凝剂较为合适，选
用电石渣和控制PAM的加入量以及搅拌时间、速度都对沉降造成影响。实验结果得出，PAM的投入取得
了良好沉淀效果，电石渣的投入和搅拌时间对实验效果影响小。佳的实验流程是：在100mL洗煤废水中
添加0.5g电石渣，充分搅拌混匀，然后再投入2mL质量分数为0.1%的PAM，搅拌90s。

2.3 沉降实验

在洗煤废水进行处理中，联合使用电石渣和PAM是可行的，使用该工艺可分离出40%左右的清水，有效
降低水中COD和SS浓度，同时，还可改善絮凝体的过滤效果，为后续的洗煤废水的脱水提供便利。

3、煤炭洗选双膜法污水回用技术

3.1 除油沉淀系统

洗煤废水预处理后水中含有大量的油脂和悬浮物，如果不经处理会增加后续的水处理系统的运行负担。
为此，使用隔油和混凝沉淀工艺对水中的油脂进行处理，借助高分子絮凝剂的吸附架桥和静电网捕功能
，增强布朗运动，提高颗粒物和胶体的碰撞率，形成体积大、结构牢的絮体，提升絮凝泥水的分离效率
。

3.2 杀菌系统

经除油沉淀处理后的水中会含有大量的微生物，会对水处理膜系统正常运行造成严重影响。为此，在处
理煤泥水时需在杀菌池中添加杀菌抑制药剂来抑制微生物的滋生。杀菌池还可作为后续废水处理系统的
供水缓冲池。

3.3 过滤系统



煤泥水经过混凝沉淀处理后，水中还会有残余的悬浮物和油脂，为达到有效去除水中的残余杂质的目的
，可选用砂滤或一体化净化器进行深度处理。

3.4 反渗透系统

利用反渗透系统对洗煤废水进行脱盐处理是目前污水处理的主要技术，由于其具有高效和节能的特点，
该系统得到了广泛应用。双膜反渗透系统与传统的水处理分离技术从工艺上具有明显区别。其脱盐效率
高，在煤炭洗选、煤化工、电力和制药领域应用广。随着我国环境保护压力的加大以及水资源的短缺，
双膜反渗透污水回用技术成为工业生产中的主要污水处理技术之一。利用反渗透技术对洗煤废水进行脱
盐可达95%的脱盐率，经过脱盐处理后的水还可再循环利用，以达到节能降耗目标。
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