
无锡一体化污水处理设备含酸废水处理耐久性好

产品名称 无锡一体化污水处理设备含酸废水处理耐久性好

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-10003/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

压榨机在PLC控制下，首先由液压站叶片泵提供液压推力，经过预定的行程后，使压榨机各滤板间处于
限位锁紧、密封的状态，之后进泥柱塞泵启动，将污泥送入压榨机的多块滤板之间的空隙内，进泥初期
因过滤阻力小，主要靠重力滤水作用，后期随着过滤压榨的持续进行，过滤阻力上升，柱塞泵进泥压力
逐渐升高至高压力时，污泥脱水机的多块滤板之间的空隙内充满了污泥，此时，由进泥柱塞泵提供的压
力，通过压缩滤板空隙内的污泥，使污泥再次压榨，得到含水率为50%的泥饼。在压滤机的高压作用下
，压滤脱水仅需较短时间即可得到含水率50%的泥饼，为常规隔膜等压滤脱水时间的1/5～1/3。

3、KS高压快速压榨机特点

1）压滤脱水时采用高压，并采用连续递增式施压工艺，大幅降低了泥饼形成时滤液流出的介质阻力，提
高了压滤机的脱水效率。

2）压滤机的滤板采用增强聚丙烯结构，可承受较高的脱水挤压压力，采用连续压榨。充分匹配进泥柱塞
泵的性能曲线，低压进泥至高压压榨是一个连续的过程。用进泥泵提供压榨压力，使压榨机本体工艺、
结构更为简洁、简单，运行更稳定可靠，同时压缩比可调节，能够满足在高压力的进料情况下运行，不
喷泥，寿命长，且更换维护更简便。

3）因过滤面积远小于隔膜压滤机，因此滤布用量相应也很少，大幅降低滤布更换维护成本。

4）配套设备少，操作、管理简便，使用的人工少于隔膜压榨机。

4、原含煤废水处理方法

原含煤废水处理系统以多介质过滤器为主，包含离心澄清反应器和电子絮凝器。整套设备设计出力为25
～30m3/h，理论上能够满足本电厂的煤污水处理需求。但是因系统老化以及过滤器设备的特性，其过滤
效率逐年下降，目前需24h不间断运行方能确保每日汇集至煤泥沉淀池内的煤污水得到及时处置。为保障
煤污水处理设备的出水水质达标，每年需对多介质过滤器进行2次滤料更换以及对离心澄清反应器、电子



絮凝器等设备进行维护保养，每次维护保养时含煤废水处理系统需停运3-4天。

输煤系统含煤废水处理系统的煤泥沉淀池容积为1500m3。近几年为降低煤价，大量掺烧低热值、高粉尘
的印尼褐煤。为了减少输煤设备上的扬尘，输煤系统所使用的多管水冲式除尘器投用时间增加，导致捕
捉进入除尘器水箱粉尘浓度大幅度提高。此外,输煤现场各转运站内、栈桥上大量积尘经水冲洗，引起集
流进入煤泥沉淀池内的煤浆量急剧增加并缓慢沉淀后大量堆积，给沉淀池清理堆积煤泥工作带来很大困
难。清理工作除需投入大量的人力、物力外，人员需进入“有限空间”内进行作业，存在极大的安全风
险。

1)KS超高压压榨机工作时压力可达1.6～2.0MPa，并采用快拉式卸料。有工作周期短、生产效率高、寿命
长、稳定性好等优点。根据设备运行与使用说明，KS超高压压榨机使用寿命长达10年之久，运行维护成
本低廉，配套设备少，操作、维护、管理便捷。通过KS超高压压榨机，煤泥与水得到了有效分离。压榨
出的“煤泥饼”可直接利用，而压滤出的水清澈透明，被收集至煤废水处理系统的清水池中，再次用来
输煤栈桥现场保洁冲洗和用于多管式水冲击除尘器用水，大程度减少了水资源的浪费。为高效利用压滤/
过滤水，现已将输煤系统除尘器用水由回用水改用压滤/过滤水，按每日投运6台除尘器和每台/每班次耗
用约4t回用水，全年约需耗用2.63万t回用水。按回用水成本3.5元/t计算，由此节约回用水成本约9.2万元。

2)原含煤废水处理系统以多介质过滤器为主，包含离心澄清反应器和电子絮凝器。整套设备设计出力为2
5～30m3/h，理论上能够满足我厂的煤污水处理需求。但是，因系统老化以及过滤器设备的特性，其过滤
效率逐年下降，需24h不间断运行，方能确保每日汇集至煤泥沉淀池内的煤污水得到及时处置。为保障煤
污水处理设备的出水水质达标，每年需对多介质过滤器进行2次滤料更换以及对离心澄清反应器、电子絮
凝器等设备进行维护保养，每次维护保养时含煤废水处理系统需停运3～4天，维护费用约需15万元左右
。KS超高压压榨机投用后，每日高可处理400t煤污水，其设备效率高，能有效减少煤污水处理设备的运
行时间。相比之前的多介质过滤器，每日运行时间可以减少一半左右。另外，因其连续压榨工艺带来的
改进，大幅降低了运维成本以及避免了含煤废水处理系统全停对输煤系统除尘、保洁的影响。可由原每
年两次的运维减为一次，由此每年节约运维及能耗成本约18万元。

3)原煤泥沉淀池堆积的煤泥清理采用煤泥抓斗机抓取或超长臂挖掘机挖取，用卡车运输至圆形煤场特定
区域，经过数月自然晾干后与其他煤炭混合后加仓清理方式。2012年印尼褐煤未掺烧前为每年清理一次
，随着印尼褐煤掺烧比例逐步提高后，每个季度需要清理一次，每次清理费用约6万元。每次清理时，输
煤系统、除尘设备和煤泥沉淀池需要进行水冲洗，系统与设备需全停4-5天。采用此方法清理煤泥不但效
率低下，时间周期较长，而且占用圆形煤场约2万～3万t堆料场地，给煤场正常储煤带来困难，在卡车运
输过程中洒落煤浆对沿途的环境污染也十分严重，需用大量工业水进行冲洗，造成沿途环境的二次污染
。KS超高压压榨机投用后，不再需要对煤泥沉淀池进行清挖工作，由此节约全年清理费用24万元左右，
同时大程度上避免和减少了环境污染。

4)KS超高压压榨机投用2个月来，每日压榨出5～10t左右（根据进口浓度高低决定）含水率为41%左右干
煤泥饼，全年约为2000t干煤泥饼；若使用原有设备和工艺流程，煤泥沉淀池内煤泥挖掘出放至煤场自然
风干2月后含水率在65%左右。含水率41%干煤泥和含水率65%干煤泥加入锅炉后对燃烧的影响及产生的
效益如下：

65%煤泥总重量：2000×（1-41%）（/1-65%）=3371t

压榨后减少煤泥中水分：3371-2000=1371t

压榨后减少水分如果进入锅炉，其带走热量=压榨后减少泥煤中水分×锅炉排烟温度下水蒸气的汽化潜
热：

1371×1000×（2735-84）=3634.5GJ。

其中，2735kJ/kg为水蒸气在排烟温度和水蒸气分压力下的焓值，84kJ/kg为常温下水的焓值。



折合标煤：3634.5×106/29271=124.2tce。

含水率41%干煤泥产生的直接效益为每年可节约124.1tce。按今年平均入炉标煤单价680t/元计，由此全年
节约燃料成本约8.5万元。

5)KS超高压压榨机的土建、设备、安装等技改成本为67万元，投运后每年直接节约上述各类费用约59.7万
元，14-15月即可收回全部技改成本。

6)KS超高压压榨机投运后间接经济效益如下：

(1)环境效益：避免了煤泥沉淀池在清挖时，卡车运输过程中洒落煤浆对沿途的环境污染。同时原含煤废
水处理系统因每次清挖时需要对输煤系统、除尘设备和煤泥沉淀池进行水冲洗，一定程度上造成二次扬
尘和煤尘堆积等环境污染，KS超高压压榨机的使用避免了以上的各种环境问题，保障了系统环境整洁。

（2）3万t左右堆料场地，因堆料场地被占用而压缩了原有的工作场地，每年堆放时间长达8-9个月，影响
正常的煤场堆放。导致到厂煤船无法及时接卸而产生滞期费。使用了KS超高压压榨机后，生产出的煤泥
饼能够直接送往输煤系统供机组锅炉使用。无需堆料场地，从而提高煤场使用效率，减少因无法接卸而
产生的额外费用，大幅提高了工作效率。

（3）安全效益：KS超高压压榨机能够完成深度脱水，其脱水效率高，煤泥饼含水率约为41%。避免了自
然风干后含水率在65%左右煤泥在取料上煤过程中，因过黏过湿而造成的上煤设备落煤管和锅炉原煤仓
堵塞事件发生。此外，杜绝了大量含水率90%的煤泥在煤场内自然晾干时，煤泥水流出渗入印尼褐煤堆
放处后，而造成自燃事件发生。保障了系统设备安全正常运行。
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