
放热熔焊接操作简单可独立完成操作

产品名称 放热熔焊接操作简单可独立完成操作

公司名称 沧州市蓝泽防雷器材有限公司

价格 1.00/个

规格参数 品牌:蓝泽
型号:LZFL
产地:泊头

公司地址 河北省沧州市泊头市工业区

联系电话 0317-8282891 15632732668

产品详情

放热焊接使用放热焊粉和放热模具我厂直销全国各地，价格优惠，销售热线0317-8282891

【热熔焊接的优点】

一、电流负载能力大，熔接点的载流能力与导体相同，具有良好的导电性能，焊接前后的直流电阻比率
变化接近于零，这是任何一种传统的连接方式所无法相比的。

二、机械性能好，因为是熔融接头，所以接头与导体是分子结合，是一种永久性接头。

三、冲击电阻稳定，实验表明，在短时间大电流的冲击下，导体先于接头融化，因而不会受到浪涌电流
的损伤。

四、抗腐蚀能力强，由于是熔融接头，没有接触表面，没有残余应力，且接头被纯铜覆盖，因而大大增
强了导体的耐腐蚀能力。

五、操作简单安全无需外界能源，无需专门装备。无需专业操作人员、室内、室外都可以操作，完成连
接时间短。

 

产品应用1、地网水平连接2、信号线与输油气管道连接3、信号线与钢轨连接4、与钢筋的连接5、引出线
与接线端子的连接6、其它电器连接注意事项1、首先根据连接件形状尺寸，开具合适的模具，并配置相
应型号的焊粉2、焊接前对拉件进行处理，除油、除污物及氧化层3、对模具进行充分强热4、安装好模具
检查后倒入焊粉并点燃反应5、对模具进行清理并准备下次使用模具与模夹的准备与要点１、使用前用加
热工具干燥模具（如烘干箱或喷灯），驱除水气.久未使用的模具内含有水分，尤其是前次使用完后任留
有残渣的模具，水分更多.２、清洁模具，请使用软毛刷或其他软性物质.３、检查模具接触面的密合度，

http://www.lzflqc.com/


防止作业时铜液从缝隙处渗漏出来.４、模夹是用于开合模具的，模夹的紧密度对熔接的效果有影响，请
在熔接开始之前认真检查模夹，并作适当调整.５、安装调节模夹，将模夹的密合度与模具的密合度调整
到最佳状态.

模具与模夹调节方法如下：a) 使模夹置于开状态或位置b) 松开模夹固定拴锁扣（1）c)
取出固定拴（2）d) 调整调节螺丝（3）逆时针旋转（松） e) 插入固定拴与锁扣f) 开合模夹，观察效果.
 如此重复调整夹距，直至模夹密合度与模具密合度相匹配即可.如果模夹的开合需要用较大的力度，则
表示夹距未调整到最佳位置（夹距太短），需重新调整.模夹的安装和调整对放热焊接的熔接品质以及模
具和模夹的使用寿命有重要影响，因此请在熔接之前认真调节距离为佳.无论模具内是否有熔接物，不当
的夹距都会对模具和模夹造成损坏.(1) 固定栓锁扣(2) 固定栓(3) 调节螺丝6、放热焊接模具由石墨制成，
非常的脆弱，无法承受抛甩与力量冲击，故不可将超出模具铭牌所示尺寸的熔接物强行放入模具，或使
用金属物质、坚硬的工具等来清除残渣.7、如果被熔接物的尺寸小于模具铭牌所示，为避免铜液渗漏可
用如下方法弥 补：（如图）1) 使用密封剂2)
使用高温棉带8、石墨模具如按上述步骤保养，使用寿命可达５０～１００次以上.

手机号：156-3273-2668（微信同号）

 q q 号：171-962-542

公司邮箱：171-962-542@ qq .c o m

公司网站：h t tp:/ / w  w   w . LZFLQC.c  o  m 

公司地址：河北省沧州市泊头市工业开发区
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