
宇友冶金专业制作烤包器

产品名称 宇友冶金专业制作烤包器

公司名称 宜兴宇友冶金设备有限公司

价格 40000.00/套

规格参数 品牌:宇友冶金
名称:烤包器
作用:烘烤钢包

公司地址 江苏省无锡市宜兴新街镇潼渚村

联系电话 0510-87397885 18115375566

产品详情

    新世纪革命性的燃烧技术 由于钢铁生产对质量和成本的重视，钢包、铁水包和中间罐烘烤温度和

能耗也提出了更多更高的要求。一方面需要把钢包烘烤到较高的温度另一方面还要提高烘烤温度的均匀

性；还要尽可能的降低能耗、减小环境的污染。 目前国内钢铁企业普遍采用的烘烤器为套筒式或金属自

预热式烘烤器。其缺点是：能耗高、烘烤时间长、烘烤温度低、烘烤质量差。其排烟损失约占燃烧总热

量的80%。要想提高烤包器的工作效率。最佳途径就是能够降低其排烟温度。进入90年代，由于陶瓷业

的发展。使用权小型陶瓷蜂窝状蓄热体应用于燃烧器成为可能，并成功地制造了更新型的烤包器。将烟

器余热的回收推至接近火焰的极限（空气预热温度高达1000℃~1400℃，其与火焰的温度差缩小到50℃）

，并同实现了低Nox物排放，大幅提高了烟气余热回收的效率，使助燃空气和煤气预热到前所未有的高

温（大于1000℃），而排烟温度则降至100℃左右。火焰更加稳定，温度更加均匀，污染物的排放量更低

。新型蓄热式燃烧技术有极为显著的优点，表现为： 1.可使用低热值的燃料。 2.可节约能源50%~70%；

3.烘烤速度提高3~5倍； 4.污染排放可降低50%以上； 5.结构紧固，控制灵活，适用性强；

6.投资回收周期短，效益性高； 与传统燃烧技术相比，新型的高预热温度蓄热燃烧技术在各个方面都有

着无可比拟的优势，可以说，它是燃烧技术上的一次革命，必将成为新世纪烤包器燃烧系统改进的方向

。 公司是从事各类工业炉窑燃烧器、炉窑燃烧器、烤包器以及相关节能和环保设备研究、设计和制造的

高科技公司。公司经过几年来坚持不懈的自主研究和开发设计，推出了有独特中国特色、国际领先的HR

C高效蓄热燃烧技术。 2.HRC高效蓄热烤包器系统 2.1蓄热式烧嘴的原理和特点 HRC高效陶瓷蓄热式烤包

器系统采用半封闭式烘烤方式，利用高频换向装置，使高温废气与助燃空气和煤气在陶瓷蓄热体内交替

通过，相互间进行充分的热交换，使助燃空气和煤气预到1000℃左右，增加其热焓，实现稳定、高效、

节能燃烧。 该系统烧嘴与蓄热体须知成一体，成对布置在钢包盖上，蓄热体的高浊段埋藏于包盖内，以

降低热损失，提高热效率。当两个烧嘴一个处于燃烧状态中，另一个烧嘴就处于蓄热状态，高温烟气经

处于蓄热状态的烧嘴喷口流经蓄热体，将蓄热体加热后，以100-150℃的温度经换向阀及排烟系统排入大

气。达到设定时间或设定温度后，两组烧嘴交换其工作状态，空气（煤气）流过被加热后的蓄热体，经



烧嘴喷入包内完成燃烧过程，实现对钢包的加热。其具体应用有以下的优点： A、可以使用低热值燃料 

钢包烘烤温度越高越好，同时在线烘烤时需要很快的升温速度，要求在10~15分钟内将钢包烘烤到1000℃

以上，用低热值燃料（高炉煤气）将达不到所需要的要求。采用蓄热式燃烧技术后，可以方便地将空气

和高炉煤气双预热到超过1000℃，其燃烧烟气可以满足目前对钢包烘烤的温度和速度的要求。

B、大幅度节约能源 钢包烘烤有很高的排烟温度，一般在1000℃左右。所以余热回收潜力巨大。一般采

用蓄热式燃烧技术可以节约能源大于50%。 C、可以提高钢包温度 钢水在装入钢包后传输和浇铸过程中

要有大量热损失，其热量损失大致分为三部分；第一部分为钢水上表面（钢包口）的辐射损失，第二部

分为钢包外壳表面的综合散热损失，第三部分为钢包内衬蓄热损失。大概是40-50%。采用蓄热式燃烧技

术后，可以大幅度提高包内衬温度。降低钢水的出钢温度，降低炼钢能耗。经青岛第一炼钢厂测定，对

于30t钢包，包衬温度由700℃提高到1100℃，钢水在钢包中的温降可以减少25℃，可以降低出钢温度20-30

℃，多加入100-150公斤废钢提高转炉的产量。另一方面，降低出钢温度，钢水可以在低过热度下浇注，

实现高提速，减少漏钢事故，消除中心缩孔，减轻中心偏析，提高铸坯质量等。加快烘烤时间。 采用蓄

热式燃烧技术，提高了燃料的热能利用率，也提高了包内的平均火焰温度，可以加快烤包速度。一般情

况，在线包的烘烤在10分钟内，可以将初温600℃的钢包升温到1100℃左右；离线包可以在30分钟内将冷

包升温到1100℃左右。 1）、提高包衬寿命 采用蓄热式燃烧技术，提高了包内温度的均匀度，使包衬温

度更均匀，消除局部路高温点，至少可以使包衬的寿命提高10%。 2）、降低有害气体的排放

由于燃烧充分，大大降低了CO和NOx等有害气体的排放，明显改善现场生产环境。

2.2烘烤器的技术性能指标 1）、烘烤温度：~1100℃；

2）、烘烤时间：初始温度大于800℃；10分钟，达到1100℃ 冷包；30分钟，达到1100℃

3）、冷包烘干：7-8小时； 4）、燃烧节约率：50% 5）、空、煤气预热温度：≥1000℃

6）、排烟温度：≤150℃； 7）、供风方式：鼓风机单独供风 8）、排烟方式：排烟机强制排烟；

9）、煤气、空气、烟气可调 10）、控制方式：PLC控制，全自动烘烤方式与手动烘烤自由切换

3.安装形式 根据现场条件，本公司开发出了多种形式。如 1）、按燃烧原理分：双蓄热烘烤器

单蓄热烘烤器 普通套筒烘烤器 2）、按加热对象分：新筑钢包（铁包）烘干器 在线钢包（铁包）烘烤器

中间罐烘烤器 3）、钢包加热形式分：立式和卧式两种

以上多种形式可以互相结合交叉。形成了能满足多种钢厂需要的烤包器系列 4.适用燃料

高炉煤气、焦炉煤气、转炉煤气、混合煤气、发生炉煤气 天然气、石油液化气 重油、柴油。
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