
安徽固定隔热管托生产厂家

产品名称 安徽固定隔热管托生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司 固定管托生产厂家
球形支座通过球面传力、不出现力的缩颈现象，作用在混凝土上的反力比较均匀；
球形支座通过球面聚四氟乙烯板的滑动来实现支座的转动过程，转动力矩小，而且
转动力矩只与支座球面半径及聚四氟乙烯板的摩擦系数有关，与支座转角大小无关
。因此特别适用于大转角的要求，设计转角可达0.05rad以上。支座各向转动性能一
致，适用于宽桥、曲线桥等； 支座不用橡胶承压、不存在橡胶老化对支座转动性能
的影响，特别适用于低温地区。

喷漆试管道固定铁托 焊接管托杆式A型弹簧吊架C1、单U形A型弹簧吊架C2、
弯管用单U形A型弹簧吊架C3、双U形A型弹簧吊架（角钢型）C4、双U形A型弹簧
吊架（槽钢型）C5、安装在设备上的双梁三角A型弹簧吊架C6、倒U形B型弹簧吊架
C7、C型弹簧吊架C8、搁置式D型弹簧吊架C9、弯管用D型弹簧吊架C10、框架式G
型弹簧吊架C11、U形吊耳式G型弹簧吊架C12、角形吊耳G型弹簧吊架C13、水平管
F型弹簧支架C14、弯管F型弹簧支架C15、管托式F型弹簧支架C16、并联式F型弹簧
支架C17、双梁悬臂弹簧支吊架（槽钢）

目前，焙烧的温度为950～1000℃，升温速度控制在300℃/h，恒温时间为25～30min
；采用缓冷方式，冷却速度控制在260℃/h，焙烧次数根据管线使用年限和输送介质
中硫化氢的浓度进行确定，一般为1～3次。

河北固定管托生产厂家



碳素钢焊缝硬度不得大于母材的120%，在检测时必须对母材、焊缝、热影响区同时
进行测量和对比。周向分布检测数量不得低于4个点，对于硬度检测不合格的焊口，
必须重新进行热处理，热处理后仍需进行硬度检测。这也是在维修中最易被忽视的
环节，现场管理必须加强。

导向滑动支座 [1] 适用于传输各类介质（汽、水、气、油等）的有热位移设计
的各种管道、容器、设备等支架座。 滑动支座产品系列按管道形式分为三个大类：
水平型管道滑动支座、弯头型管道滑动支座、立管型滑动支座。水平型管道滑动支
座根据管径和荷载分为丁字型（T型）、方型（F型）、马鞍型（M型）三个级别，
每个级别根据安装形式分为焊接型（H）和管夹型（G）两种。
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