
电标合金弯管生产厂家

产品名称 电标合金弯管生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司

弯管制作技术可分为冷弯和热弯（冷煨和热煨），一般＊＊＊弯管能够冷弯加工获得;大管径的就需要热
弯了。首要用于弯制有色或黑色金属的管材，可适用于建材、造船、化工、冶金、锅炉及重型机械制作
等部分。商品首要用于修建圆弧型钢构造，地道支承、车顶弯梁、地铁工程、铝门窗、天棚、包圆柱内
骨架、凉台扶手、淋浴房门、出产线轨迹、健身器材等多种职业。   产品用途：石油气管道工程，天
然气管道工程，化工厂，电厂，化学工业高压管道，水利等弯管机大致可以分为数控弯管机，液压弯管
机等等。弯管机的用途：液压弯管机主要用于电力施工，公铁路建设，锅炉、桥梁、船舶、家俱，装潢
等方面的管道铺设及修造，具有功能多、结构合理、操作简单、移动方便、安装快速等优点。本机器除
了具备弯管功能外，还能将油缸作为液压千斤顶使用，相对于数控弯管设备而言具有价格便宜，使用方
便的特点，在国内弯管机市场占据主导产品位置。数控弯管机，可对管材在冷态下进行一个弯曲半径（
单模）或两个弯曲半径（双模）的缠绕式弯曲，广泛使用于汽车、空调等行业的各种管件和线材的弯曲
。弯管机主要用于管子的塑性成型。  采用热煨弯管时，不论管径大小，一律按规定装干燥的细砂。加
热铜管应用术炭作燃料，加热铝管应先用焦炭打底，上面铺木炭以调节温度。存加热过程中应关闭鼓风
机．并不断转动管子，防止温度过高使管熔化。采用高合金钢管或有色金属管制作弯管，宜采用机械方
法，当充砂制作弯管时，不得用铁锤敲击。铅管加热制作弯管时，不得充砂。除制作弯管温度自始至终
保持在900℃以上的情况外，壁厚大于19mm的碳素钢管制作弯管后，应按规定进行热处理按规定，中、
低合金钢管进行热弯时， 对公称直径大或等于是100mm或壁厚大于或等于是13mm的，应按设计文件的
要求进行完全退火，正火加回火或回火处理。中、低合金钢管进行冷弯时，对公称直径大于或等于100m
m，或壁厚大于或等于13mm的，A234 WPB材质弯管，应按规定要求进行热处理。奥氏体不锈钢管制作
的弯管，可不进行热处理，当设计文件要求热处理时，应按设计文件规定进行.  
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