
岳阳轧制铁垫板生产工厂

产品名称 岳阳轧制铁垫板生产工厂

公司名称 昆山艾力克斯铁路配件有限公司

价格 45.00/件

规格参数 型号:定制生产
标准:铁标
厂家:昆山艾力克斯

公司地址 江苏省苏州昆山市城北大道1255号

联系电话 0512-83639018 18652707888

产品详情

岳阳轧制铁垫板生产工厂 不密贴产生原因，不密贴病害一般分为尖轨与基本轨不密贴、可动轨与翼轨不
密贴、尖轨与滑床板不密贴等三种情形,产生的主要原因一是道岔在运营过中,由于轨距、轨向变化,尖轨
、基本轨的变形,导致缝隙的产生;二是道岔爬行,左右尖轨错,曲基本轨弯折矢度或弯折位置不正确;三是道
岔顶铁过长,电务转辙机动程不标准或、拉力不均,导致不密贴的产生;四是尖轨不直,基本轨或尖轨有肥边,
造成尖轨与基本轨可动心轨与翼轨不密贴或假密贴;五是尖轨拱腰、基本轨轨底不落槽、滑床台磨耗或超
限,接导致尖轨与滑床板不密贴5.3转D21侧架导框导台两侧摩擦面单侧磨耗深度（含局部磨耗）大于2mm
或两侧磨耗之和大于3mm，两内挡面磨耗之和大于4mm，或组装间隙超限时，堆焊后磨修  

钢轨和轨枕之间轨下铁垫板是轨道结构中的重要部件之一，在轮轨动力系统中起着重要的减振作用。随
着重载铁路运输的发展,轴重日益增加,在钢轨逐渐重型化的同时,对垫板的性能提出了更高要求，求垫板
的减振性能好、耐冲击、使用寿命长。铁路轨下铁垫板的生产工艺目前有三种：锻造、铸造、轧制，根
据不同的客户需要加工定制。     而无碴轨道则不然,扣件可调性能十分重要,它是直接关系到无碴轨
道特别是土路基上碴轨道成败的关键技术课题 静刚度20kN/mm 扭矩系数试验用的螺栓、螺母、垫圈试样
,应从同批螺栓副中随机抽取,按批量大小一般取5~10套(由于经过扭矩系数试验的螺仍可用于工程,所以如
果条件许可,样本多取一些更能反映该批螺栓的扭矩系数),试状态应与螺栓使用状态相同,试样不允许重复
使用鱼尾螺栓的型号和材质 扣件组装的扣压力25~20kN,弹片的弹程相应为~mm 

昆山艾力克斯的铁垫板生产非常注重质量控制和管理。我们的铁垫板生产完全按照料ISO9001-2015质量
体系来控制，我们还获得的铁路产品生产许可证。我们拥有检测设备，以确保我们所有的铁垫板产品品
质，达到客户的要求。 

昆山艾力克斯铁路配件有限公司是一家通过ISO9001/2015认证的公司。所有的流程都按照ISO质量管理体
系的要求，从供应商的质量控制到成品，我们都是按照标准程序操作，对供应商我们有严格的质量控制
系统。 
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