
亨斯迈TPU65AB耐寒级TPU注塑专用TPU

产品名称 亨斯迈TPU65AB耐寒级TPU注塑专用TPU

公司名称 深圳市豪瑞塑料科技有限公司

价格 10.00/KG

规格参数

公司地址 深圳市宝安区沙井街道沙三社区开发路东一巷1
号

联系电话 0755-33506238 15626567662

产品详情

德国亨斯迈热塑性弹性体(TPU) 

亨斯迈基于整个电子及3C配件行业提供了一个广泛的热塑性聚氨酯TPU的产品应用解决方案。产品范围
包括电子产品保护护套，按键及各种电子及3C产品的精密注塑部件，如：注塑垫圈，双色注塑件及多种
颜色的注塑件，具有流动性佳，成型快，易着色，弹性触感优异等特点。
尤其特别适合双色注塑成型产品。

与双色注塑工艺相比，一般的双物料产品可以采用单色注塑机采用二次成型的工艺制造，基本上一台注
塑机就可胜任，不过后加工工序相当费时复杂，直接影响产品的质量，总生产成本并不经济。 双物料注
塑工艺除了注塑机作出相应的改动外，模具设计的技巧是整项技术的灵魂。模具通过转动移位，达到同
步注塑不同物料的效果。

模具设计大致分为两类：第一类有两个模腔，利用转动模式把半成型模件转移180度到另一个模腔内，其
好处是使第一和第二工序可以同步进行；另一类是 单一模腔，半制成品连同模具一起转动180度。设计
上比较简单，但生产效率相应降低。由于模具或半成品需要转动，所以模具设计及注塑机的要求更为精
密。

由于双色注塑的变数很多，所以要达到生产顺利，符合预期理想，所有的模具设计必须与产品设计同步
考虑，而且市面流行的双物料注塑机规格并不统一，导致模具设计时考虑的问题更多；加上通用性少，
模具制造商必须加倍留心。双物料制品一般以ABS、PC等硬塑料配合TPE软塑料为主，适合制造餐 具、
工具手柄、表壳、电话机外壳及按钮等制品。这使得生产企业在技术上必须注意三点：两类物料的融合
性、产品的复杂性及注塑机的调校。例如，由于成本或应用的关系，采用的物料之间可能没有良好的粘
合性，双物料注塑通常要在这方面进行更多地调试工作。
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