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产品名称 自动木工车床 自动木工车床价格
自动木工车床厂家

公司名称 山东数控木工车床厂

价格 1000.00/台

规格参数 品牌:旭东
型号:xd-2000d
产地:山东

公司地址 山东潍坊高密市姜庄镇

联系电话 18754465003 18754465003

产品详情

主控部分：采用高可靠性CNC系统数控模块，操作系统：操作界面全汉字提示和尺寸直接输入的简便设
置方法。

执行部件：采用高精度步进电机驱动，通过程序计算确保加工尺寸的准确性！进给部分：采用优质直线
滑轨和精密滚珠丝杠传动，动力部分：采用变频调速系统，可随时调整转动速度解决木料振动问题！

主轴部分：双轴可同时加工2根。

辅助部分：床身整体铸造结构稳固、震动小！

 数控木工车床定义：数控木工车床是通过数控技术及其他机械技术研制而成，可以加工出复杂形状的
回转体木制品或木质半成品的木工机械设备。是根据木工行业要求、针对木制品加工业的特点、结合木
制品业员工操作习惯，通过数控技术控制机械动作，可以加工出圆柱形、圆锥形、弧形、球形等复杂形
状的回转体的木制品或木质半成品。特别适用于中小型木业企业的批量生产，可随时灵活设置形状，迅
速改变加工样式。 

主要特性：

◆动力部分：采用变频调速系统，可随时调整转动速度，解决木料振动问题。

◆主轴部分：分为单轴类和双轴，单轴可加装卡盘，双轴可同时加工2根。

◆执行部分：采用高精度步进电机驱动，通过程序计算，确保加工尺寸的准确性！

◆进给部分：采用优质直线滑轨和精密滚丝珠杠转动，有效控制直线误差。



汉字化数控操作系统的特点：

◆国内首创，属本公司自主完成程序开发，对其工作稳定性及售后

服务、安装调配均有可靠保障。

◆采用高可靠性能CNC系统数控模块，编程和操作简单可靠。

◆操作界面简洁友好，采用全汉字提示和尺寸直接输入的简便设置方法。

◆零件程序键盘编辑，可存储200多个零件程序。支持U盘扩展。

◆易学易用，小学文化程度也可学会编程和操作。

加工范围：各种楼梯立柱、罗马柱、将军柱、桌椅推、脸盆架、木花瓶、木柱台、棒球棍、车木家具、
儿童床立柱等的圆柱型工件的加工等多种车木工艺品。

1.变频器------进口丹麦丹弗斯变频，变频功能强，持久耐用。国际知名品牌。

2.导轨丝杠滑块-------台湾上银。（国内知名品牌）

3.电磁继电器等小部件----进口，抗噪耐用。

4.电机驱动--雷塞，国内知名品牌，精度高，耐用。

5.床身------铸造床身，非焊接。永不变形，保证了设备的精度跟寿命。

6.设备重量-------1.6吨重，转速高的情况下依然稳定，保证了人身安全以及产品的精度。可以加工大将军
柱，床身不会晃动。

7.设备配置粗车系统..........可以加工贴板的木料。

8.皮带传送，稳定，容易买到，换皮带容易。

9.变压器--翰克斯品牌的。持久耐用。

10.电源开关.........进口日本松下，国际品牌。

11.电磁继电器....进口西门子的。

12.设备配置自动定心系统。精准。加工范围：各种楼梯立柱、罗马柱、将军柱、桌椅推、脸盆架、木花
瓶、木柱台、棒球棍、车木家具、儿童床立柱等的圆柱型工件的加工等多种车木工艺品。

全自动数控木工车床精度要求：

精度检验的G1项中导轨在垂直平面内的直线度(只许凸)应由普通车床厂家进行保证，不作为重点检验项
目。

G11项床头、尾座两顶尖的等高度由普通车床厂家进行保证，不作为改造厂家质量控制的重点项目。

丝杆与导轨平行度检验：装配丝杆时，丝杆与导轨的平行度必须≤0.02mm。



精度检验中的主轴部分精度G4、G5、G6项也应由普通车床厂家进行保证，不作为重点检验项目。

铲刮检验。新车床改造经过对X轴、Z轴的丝杆两端支承面的进行配刮、对滚珠丝杆副托架与床鞍进行配
刮、床身与床鞍导轨副进行配刮等。车床的主轴、尾座部分未拆动。检验方法如下：用配合面进行涂色
，相互配合面进行结合，并相对摩擦，然后对铲刮面进行铲刮点数检验，并对结合处用塞尺进行结合程
度检验，其中刮研点不得低于6点/25*25mm，0.03mm的塞尺塞结合处，不入。 

如果您对木工数控车床、数控木工车床、车铣雕一体机、微型数控木工车床感兴趣的话，欢迎致电或者
登陆网站查询，公司视频网址：联系人：18754465003高密旭东机械数控木工车床的优势：

一、界面操作简单；

控制系统是我公司自主研发。符合国内普通工人的操作习惯，操作提示明了。全汉化提示。

二、样

目前我国的数控系统采用国际CNC代码转换来实现加工，操作其界面要经过很长时间的技术培训，即便
是掌握了，拿一根普通的楼梯立柱来说，打样也需要很长的时间。但是用旭东科技生产的数控车床打一
根同样的样品只需要不到半个小时。

三

旭东机械采用的是变频调速电机，速度可以根据加工需要随意调节从0-3800转任意调节。长工件配备跟
刀器，保证了车削时工件的稳定性。四；效率高。系统设有3个刀速档位，根据实际加工部位的需要可以
任意植入不同的刀速，一般加工长80cm直径4.8cm的楼梯立柱只要1-2分钟左右。双轴数控车床则在1-2分

五、加工成本低
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