
特氟龙铁富龙高温塑钢焊布

产品名称 特氟龙铁富龙高温塑钢焊布

公司名称 泰兴市瑞丰橡胶制品有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 泰兴市马甸镇江平路888号

联系电话 086-052387530603 15896071588

产品详情

特氟龙铁富龙高温塑钢焊布使用对门窗焊接质量的影响

自粘焊布是塑钢门窗焊接用的耐高温防粘布的简称，是在塑料门窗组装焊接设备中用来包覆、隔离加热
板的高强度纤维布，它是以高强度玻璃纤维织物为基材，反复浸渍烧结聚四氟乙烯溶液制成。自粘焊布
作为塑钢门窗焊接机上的一个消耗配件其作用不容忽视。它耐高温的特点使之能在高温焊接工作中保持
本身材料各种数据的稳定性，不会产生明显的收缩变形；而其表面极低的摩擦系数使在焊接过程中产生
的残渣不易留在自粘焊布表面，自粘焊布表面的平整、光洁度的高低直接影响到焊接的效果和强度。若
自粘焊布质量低劣，不能真正起到离型作用，就会产生焊接残渣在自粘焊布上的堆积，每次焊接前需清
除残渣，这样就会大大降低生产效率。优质自粘焊布必须具备导热匀、强度高、耐热好、防粘黏、热膨
胀系数小的特点。

（一）自粘焊布质量的好坏主要取决于

⒈玻纤基布的强度

玻纤基布质量高，自粘焊布抗压和冲击强度高，其使用寿命就长；反之就容易破损。优质自粘焊布的抗
拉伸强度高、挺度和耐冲击性好。

由于玻璃拉丝采用无碱玻璃，气流纺纱，并用数控织机编织及长丝技术控制疵点和浸渍密闭等先进技术
，因而优质自粘焊布具有玻璃丝强度高、直径小、粗细均匀、脆性小、织物面松紧度均匀、含杂质少等
特点。一般来说，优质自粘焊布所用基材在纺织前断裂率仅为2％，且疵点很少，每一百平方米仅有40－
50个疵点。

⒉PTFE质量及玻纤浸渍PTFE工艺

PTFE质量的好坏直接影响自粘焊布表面的摩擦系数。先进的玻纤浸渍工艺可使自粘焊布在同样基材前提
下强度得以提高，而落后的工艺会造成PTFE浸渍层龟裂脱落而早早结束使用寿命。



⒊优质自粘焊布的导热性能好、热膨胀变形系数小

由于优质自粘焊布采用的高性能玻璃纤维丝的特殊制造技术，使其导热性能特别优异，尤其表现在玻璃
丝制成玻璃纤维织物后传热快、导热均匀上。另外，由于玻璃纤维布在织造过程中使用了数控织机控制
纤维的松紧度，使得优质自粘焊布的热膨胀系数小，即在高温状态时几乎不会变形。

目前中国塑钢门窗业发展如火如荼，竞争日趋激烈，自粘焊布在塑钢门窗业的发展中也会起到不小的作
用。

（二）优质自粘焊布对提高塑料门窗焊接质量有着十分重要的作用，具体表现在以下几点：

⒈使用优质自粘焊布可以大大提高塑料门窗的焊角强度。

在塑料门窗质量检测中，焊角强度大于3000牛顿是国家规定门窗焊接合格的标准。那么，假焊现象是造
成角强度降低，影响塑料门窗质量的主要原因。我们常说的假焊，是指UPVC型材加热熔化后在自粘焊
布表面形成残留物，因长时间过热而炭化，进而使这些残留物转移粘附型材的焊接面上，从而在型材热
熔、对接、压紧的过程中使型材不能全部紧密地结合，造成的局部焊接不实的现象。那么，自粘焊布表
面抗粘性能的好坏是影响角强度的重要因素之一。由于优质自粘焊布具有良好的抗粘性能，所以，使用
优质自粘焊布可以减少型材焊接时焊渣在型材焊接面的残留，使得型材焊接充分，减少假焊现象，提高
焊角强度。

另外，型材断面受热后的熔化进度一致，也是型材焊接牢固，提高门窗加工精度，减少门窗成窗应力，
提高角强度的因素之一。由于我国焊接设备中的焊板制造工艺还比较落后，在焊机额定加温至250℃时，
虽然温控表显示温度是恒定的，但焊板表面各点温度还是有相当大差异的
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