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产品名称 天环净化
徐州一体化污水处理设备废水处理系统
采购必看

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 38000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-10003/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

着我国人口的增加以及人民生活水平的提高，对工农业的发展需求也逐渐增加，因此导致水资源量在供
需方面不平衡，且由此造成的水环境污染也越来越严重，据相关学者研究，解决这种现象根本的办法就
是开源节流，就是要求我们大限度的做好废水的回收利用，向人们灌输节约用水的观念。工业的发展必
须要有充足的能源供应作为保障，据报道，矿产资源是我国能源供应的主力军，从2010-2015年我国共产
煤102.3亿t，2016-2017年就产煤45.6亿t，产煤量以每年8.3%的速率快速增长，近年来我国虽在不断调整能
源供应的结构，目前也是多能源供应，煤炭虽是一次性能源，但由于价格低廉且产量多，在未来很长一
段时间之内其主力军地位仍无其他能源可以替代。随着煤矿的不断开采，由此造成的环境污染问题也越
发严重，煤矿废水具有pH值不稳定、悬浮物浓度高、盐度高、水质复杂等特点，煤矿废水的来源主要有
：矿区的生活废水、煤矿矿井废水、选煤废水以及煤制气废水等，其中矿井废水主要是采矿时会扰动地
下水沉，因此必须做好矿井的排水工作;选煤废水主要是日常工艺和管理过程中对煤泥水要求循环利用外
排所产生的泥水，这类废水一般悬浮物浓度较高，含有大量的溶解性固体和放射性元素等;煤制气废水主
要来自工艺中煤气出口的竖管和洗涤塔冷凝后的废水，这类废水具有悬浮物浓度高，有机物和无机物含
量高等特点。

煤矿废水主要有酸性废水(pH<6.5)、中性废水(pH介于6.5和8.5之间)以及碱性废水(pH>8.5)，但大部分的
煤矿废水还是呈中性，北方地区的煤矿主要为弱碱性或者中性废水，南方地区的煤矿主要为弱酸性和中
性废水，我国煤矿的矿井废水主要包括洁净废水、高悬浮物矿井废水、高盐度废水、酸性矿井废水、甚
至有些含放射性物质的废水(如镭、铀)，含重金属物质的矿井废水(如铁元素)等。煤矿废水处理时应根据
开采规模、排水水质要求以及废水的水质特征等方面综合考虑选用适合和经济的工艺，目前有关这方面
的研究较多，应用多的还是混凝、沉淀、过滤、消毒、反渗透、电析等方面，因煤矿废水一般具有盐度
高等特点，而混凝工艺对于处理高盐度废水具有较大的优越性，近年来在这方面的研究兴起较快，针对
具体煤矿特征，混凝时要求添加适宜量的混凝剂和助凝剂，用量选取的合适与否关系到废水硬度和废水
中硫酸的去除效果，本文拟选取山西朔州怀仁矿区废水作为研究对象，采用自行设计的混凝工艺，研究
混凝工艺处理该矿区废水需添加的混凝剂和助凝剂量佳用量，研究结果可为进一步了解混凝工艺的处理
机理提供理论参考。



分析可知，进水中SS浓度值为2357.4mg�L-1，调节池中SS浓度值为2263.7mg�L-1、去除率为3.97%;混凝
池中SS浓度值为3526.1mg�L-1，远大于进水中SS浓度;混凝池中SS浓度为3526.1mg�L-1、去除率为55.36%;
沉淀池中SS浓度为1052.4mg�L-1、去除率为55.36%;过滤池中SS浓度为125.6mg�L-1、去除率为96.47%;吸
附池中SS浓度为41.5mg�L-1、去除率为98.24%;出水中SS浓度为2263.7mg�L-1、去除率为98.41%。因进水
水质和水量波动较大，调节池主要是调节水量和水质的，故废水流经调节池后SS浓度值几乎没有变化，
只有一些粒径较大的悬浮物在池内运动过程中通过沉淀得以去除;在混凝池中由于添加了混凝剂和助凝剂
，该物质投入水中后本身就会形成沉淀，颗粒物被吸附进入混凝剂形成的沉淀中，由于此时还来不及沉
淀，故废水流经混凝池后SS浓度值升高明显，远大于进水中SS浓度值;废水流经沉淀池后在混凝池中形成
的沉淀很快被沉淀下来，故此时SS浓度下降明显，去除率达到55.3%;一些细小粒径的SS由于重量不够在沉
淀池无法沉淀，进入过滤池后这些SS被截留下来，故在过滤池中大部分SS被截留下来，SS浓度值又大大
下降，从沉淀池至过滤池SS去除率增加了41.11%，吸附池主要是吸附少数过滤池中未过滤完全的极细小
颗粒，故SS浓度变化不明显，从过滤池至吸附池SS去除率仅增加了1.77%。

2.3 Ca(OH)2添加量试验结果及分析

絮凝的作用主要是使一些胶体粒子或者较小的悬浮物凝聚，且主要是正对不溶于水的物质，由于煤矿废
水中的Ca2+、Mg2+以及SO42-都是水溶性物质，故直接添加混凝剂作用效果不大，故应在混凝剂投入之
前先添加适量的熟石灰(Ca(OH)2)，Ca(OH)2可以和水中的Mg2+以及SO42-形成CaSO4和Mg(OH)2沉淀，
废水中会产生一定量的CO2，该气体也可与Ca(OH)2可生成CaCO3沉淀，有了这些沉淀后会使SO42-的絮
凝作用大大增强，故为探讨Ca(OH)2适宜的添加量共进行两组试验(PAC和PAF试验)，试验前先调节废水
pH至7左右，保证实验室气温在25℃，每组试验又分为7小组，每小组用烧杯盛水1L，分别添加浓度为0
、0.2、0.4、0.6、0.8、1.0、1.2g�L-1的Ca(OH)2，在7个PAC试验中各添加30mg�L-1的PAC，7个PAF试
验中各添加30mg的PAF，控制搅拌速度约150r/min，搅拌约2min，开始絮凝时控制搅拌速度为20r/min，
控制絮凝时间为10min，随后静止20min，取上清液测量水中总硬度以及SO42-含量，各物质含量
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