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产品详情

饮料加工厂专用污水处理设备装置

饮料废水主要污染物为COD。根据饮料品种的不同,饮料废水有机物浓度可分为高浓度、中浓度和低浓度
,如乳品饮料废水COD较高,无酸碳酸饮料废水COD中等,茶饮料COD较低。饮料废水属于生化性较好的废

水。

1浓度高旦均匀排放的废水,此类废水作为浓水

2浓度低三均匀排放的废水,此类废水作为淡水

3浓度非均匀废水

4未超标废水,确定浓淡水的切换时间(平衡点)的依据是分流后总处理费用zui低。将1、3类浓水先进行厌氧
处理,去除70%以上的污染物,再与2类废水合并进行好氧处理进一步降低废水中有机污染的含量,使后续好
氧反应池、污泥浓缩池、污泥处理装置及投药装置的建设费用都较大程度降低。总程平衡程度虽然增加
了一部分管道、分流及提升、预处理设备、但与节省的费用比,建设费用与常规工艺基本持平,其运行费用
却大幅度降低。值得注意的是碳酸饮料废水中缺少氮、磷,使得碳氮比例不均衡,容易造成生物处理运行难
,影响出水水质。另外,碳酸饮料中常常加入的防腐剂也是影响生物处理掉的一个原因。

果蔬汁饮料废水处理也是以生物处理为主,废水一般偏酸性,需要预先调整它的酸碱度,以适应微生物的生
长需求。国外同类废水的处理多采用活性污泥法,而内生产厂家的生物处理多采用厌氧好氧组合处理工业,
有的也用好氧接触氧化法。

典型的工艺流程如下：

废水→收集→多级兼性、好氧生物处理（A/o）n→达标排放

(A/0)n工艺一是池内均设有软性纤维填料,用于改善微生物分布和增加生物量;二是将废水处理过程分为几
个不同浓度段,每一浓度段培养出适合该段生存条件的徹生物,充分发挥微生物的活性,限度地降解有机物;



三是兼性段生段利用兼性菌的代谢活动,将大分子、难溶及难降解的有机物转化为小分子易溶及易降解的
有机物。同时,兼性菌由于其世代时间短、繁殖快,使得兼性段具有耐冲击负荷强的特点。因此，兼性段可
为好氧段创造有利的生化条件。由于(A0)n工艺的du创性,使得该工艺应用于有机污水处理时,具有运行稳
走、处理效率高、耗能少等优点。实践证明,在同等污水浓度同等池容下,(Ao)n工艺生物处理率可提高0-3
0%,节省能耗20-30%。经生化处理水经加药混凝沉淀,去除死亡脱落的微生物及昙浮物,使水澄清排放。
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