
水箱加工-水箱厂商

产品名称 水箱加工-水箱厂商

公司名称 重庆市荣昌区万恒水处理设备有限公司

价格 1.00/套

规格参数 品牌:万恒水处理
型号:wh
产地:重庆

公司地址 重庆市荣昌区昌州街道北部新区迎宾大道8号附1
6号

联系电话 023-46789353 15320521069

产品详情

公司名称：个体户联系人：彭生手机号：15320521069

重庆万恒泉洁专业研发和开发包括水箱加工在内的各种水处理设备。

以下图片仅供参考，我司生产的水箱加工可根据工程现场情况进行定制！如须了解详情，请联系万恒泉
洁客服人员！

水箱加工拼装式不锈钢水箱的优势

 不锈钢水箱体采用凸面模板（100010001000500500500拼装焊接，可根据现场的结构，不同的尺寸要求
，不同的吨位要求进行灵活组装，耗材较少，结构强度较高，无需大型吊装设备，运输方便。

1.不锈钢水箱平安卫生经久耐用

整个系统为封闭式，不锈钢资料外表光滑，不易附生藻类，水中沉淀物亦清晰冲刷。保温层采用聚氨酯
发泡，保温效果佳，目前世界上的不锈钢保温水箱材料

2.不锈钢水箱装置方便任意组合

    采用单元矩形不锈钢成型薄板拼装焊接组成，可依据设备设置场所，任意组合成多边形、阶梯
形、L形等形态各异的水箱。



3.选材优异防蚀抗裂

选用性能优异的奥氏体、铁素体、超低碳不锈钢板材拉伸压制，具有独特的耐腐蚀抗裂性能。

4.不锈钢水箱制作精良用途广泛

以精密的成型模具液压拉伸成型，单元矩形凹凸水箱板成型精度高，可广泛适用于宾馆、公寓、高楼、
厂家的冷热水贮水箱，食品医药环保化工行业的贮液容器。

    款式新颖美观大方由单元矩形成型簿板或凹凸板任意拼装焊接而成，可依据不同场所要求任意
组合成多边形、阶梯形、L形等形态各异的不锈钢水箱。水箱线型流畅，立体感好且能美化市容。

水箱加工不锈钢水箱施工方案及验收方法

不锈钢水箱施工方案

一、生产制作工艺

    焊接式不锈钢焊接水箱采用的SUS304优质不锈钢板，根据水箱规格设计下料→剪板→贴膜→压
制→整形→校对→合格交付系列工序加工完成。 

二、安装施工准备

1、施工前要认真熟悉施工图和有关技术资料、水箱施工图应与结构图、 建筑图进行核对，熟悉水箱工
艺流程，了解施工及验收标准，编制施 工材料预算、施工方案。 

2、施工前要落实施工现场的电源，施工用电要与施工单位协商使用，但是应能满足工作需要。 

3、施工场地应井然有序，要有干燥、通风良好的工作环境。 

4、水箱条形基础要符合图纸及安装要求，高度不应小于300mm，所有基础高度误差不应大于5mm。 

5、施工现场派专人管理，负责施工班组的管理，并对水箱质量进行全程监督。

6、要详细填写施工记录，并建立施工档案。

 三、不锈钢水箱材料准备

     1、不锈钢压制板，在进场后使用前应认真检查，必须符合有关质量、技术要求，并有产品出
厂合格证明。 

     2、槽钢底架，在进场后使用前应认真检查，必须符合有关质量、技术要求，并有产品出厂合
格证明。 

     3、不锈钢拉杆及立柱，在进场后使用前应认真检查，必须符合有关质量、技术要求，并有产
品出厂合格证明。 



四、主要生产设备准备

机具：氩弧焊机、电焊机、角磨机、等离子切割机、高频步冲机、空气压缩机、氩气瓶、电源箱等。 

工具：活扳子、手锤、改锥、克丝钳、切割工具、焊接工具等。

量具：水平尺、钢卷尺、线坠、卡尺、角度尺、小线等。 

五、不锈钢水箱安装工艺流程 

1、焊接底架：根据水箱板块尺寸确定槽钢的间距，首先将槽钢点焊固定，用水平尺校对，确保其平整然
后再整体焊接。 

    2、固定底板：将经检测合格的水箱底板点焊在槽钢底架上，要求固定于底架的中部。 

3、固定侧板：将经检测合格的水箱压制板按照顺序点焊在水箱底板上，每张板在固定以后，均应用水平
尺和线坠检测垂直度，确保无误后再点焊下一张，直至所有侧板点焊完成。 

4、固定盖板将经检测合格的水箱盖板固定在侧板上，盖板的中部与箱底之间加有立柱，以确保盖板的整
体平整。 

5、安装附件 按照水箱结构将内部拉杆固定完成，并安装内外梯。 

6、开孔 按照图纸所示的位置及管径的要求开孔，并将各开孔的法兰短管点焊好，法兰的水平度与垂直
度要符合要求。 

7、进行水箱的整体焊接,要求焊缝无砂眼、气孔、夹渣等缺陷。 

六、密封性能试验 将焊接完成后的水箱用干毛巾把所有焊接部位擦拭干，再注入水至标明 的容量，
静置24小时后，再用干毛巾擦拭所有焊接部位，毛巾应无水湿现象。 

七、不锈钢水箱安装工期在工地现场具备安装条件的情况下，10个工作日完成施工。

不锈钢水箱验收方法

一、关闭出水阀和排水阀，打开进水阀，注满水后三小时无渗漏及异常变形为合格。

二、试验方法

      1 、手感、目测焊接完毕的水箱，应符合4.2的规定。

      2 、水箱注水试验：关闭排污阀及出水阀，注水至规定水位，经2h～3h，水箱各部位不得
有渗漏和明显的变形现象。

      3 、水质指标检验按GB/T 5750的规定。

      4 、外观检查：在正常光线下用目测检查。

      5、 水箱的垂直度用量具测定，应符合4.10的规定。



      6 、连接法兰接GB/T 9119-2000规定的方法进行试验；连接管螺纹按GB/T 7360.2-2000
的规定方法进行试验。

      7、 水箱所用的不锈钢板和碳素钢检查其购入合格证明，有争议按GB/T 3280和GB/T 7
00规定的方法进行试验。

      8 、保温层用目测进行检查。

三、检验规则

      1 产品分出厂检验和型式检验。

      2 出厂检验。

      3 每个产品经出厂检验合格后方能出厂，并应附产品质量合格证明。

      4 出厂检验项目为本标准的4.2～4.5。

      5 型式检验

      6 型式检验在下列情况之一时进行：

      a） 新产品试制、老产品转产时；

      b） 当产品的结构、生产工艺、材料有重大变化时；

      c） 正常生产的产品每一年至少进行一次；

      d） 停产一年以上再生产时；

      e） 国家质量监督机构提出要求时。

      6.3.2 型式检验在出厂合格的产品中每次抽验2个，按本标准的全部项目检验，如有一条不
符合本标准的可加倍抽验（卫生指标不能复验），如仍有不符合本标准的该批产品判为不合格。

 

德州五屹水箱承诺百分百采用：

(1)8个镍的纯304不锈钢板材（其他厂家一般使用304J1）；

<!--[if !supportLists]-->(2)<!--[endif]-->板材下差小，我们2.0mm的板材实际厚度1.9mm（其他厂家一般是1.
75mm）

水箱加工为什么选择不锈钢消防水箱

说起不锈钢消防水箱，很多人可能会以为不锈钢消防水箱是消防机构使用的。其实不是，不锈钢消防水
箱的用途很多，在宾馆、公寓、写字楼、休闲等场所都可以使用，还可以作为生活、消防等的储水用。

    不锈钢消防水箱是由单元矩型模压板制作而成的，通过材料变型的方法达到强度的效果，还可
以任意拼装，利用少的耗材做成完成品，这样节能又环保。不锈钢消防水箱的线型流畅，立体感好，外



形非常的美观，而且能美化市容，满足各种各样的审美需求。此外，值得一提的是，不锈钢消防水箱的
侧板强度非常高，优于同价位的很多水箱。

为什么选择不锈钢消防水箱

     不锈钢消防水箱做成了像梯形，这样能够提高板的强度。水箱的顶板是折成角形的，同样能
够提高板的强度！而且安装这种水箱安装方便，卫生清洁方面得到了很好的保障，很大程度上避免了水
质的二次污染，也不会在使用几年之后有很多的水锈，影响身体健康。不锈钢消防水箱的流水槽设置非
常好，可以让在水箱结露的水滴集中然后流到排泄水的地方，所以能够很好的保持槽钢不潮湿，不容易
生水锈。而且通气孔里面有安装过滤棉，可以防止空气里面的尘土等污染水的质量，所以水的洁净程度
非常有保证。大家都知道生活用水被污染对人体健康是很不好的，长期使用含有水锈的水会让人生病，
所以不锈钢消防水箱安全健康。

    如果你要进行清洗，那也是非常的轻松的，简单方便。还等什么呢，快来选择五屹不锈钢消防
水箱吧！
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