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产品详情

 铝电解电容器使用注意事项

1电路设计

（1）首先，请确定电容器的使用和安装条件必须符合样本所供选择的产品规格中所规定的条件；

（2）工作温度和施加的纹波电流必须符合规范中的要求。

①电容器使用时的环境温度不能超过产品规格中的工作温度

②施加的纹波电流不得超过允许值

（3）在设计电路时，必须选择符合其使用寿命要求的合适的电容器

（4）铝电解电容器是有极性的，因此要确保不对电容器施加反向电压或交流电压，在可能会出现反向电
压的场合，建议使用双极性电容器。

注意：即使是双极性电容器，也不能应用在交流电压的场合。

（5）对于需要反复充放电的电路而言，那就必须使用能承受这种工作环境的合适电容器。电焊机、闪光
灯等设备就是如此。此外，在伺服电机等控制电路中，也会出现反复的快速充放电，电路中的电压波动
很大。如果需选择具有快速充放电要求的电容器，请与我们联系。

（6）确保电容器不能在过压状态下工作（即高于额定电压）

①请注意峰值电压，即由直流电压叠加纹波电流的电压， 不能超过额定电压；



②在要串联使用2个以上电容器的场合，施加在每一个电容器上的电压要低于额定电压，并用均衡电阻与
每个电容器并联，使电压平均地施加到每个电容器上。

（7）电容器外面的套管不能保证做绝缘之用，所以在需要将其作为电绝缘的应用场合，这些电容器不能
使用一般标准的套管。假如你的应用场合需要特殊绝缘的话，请与我们联系了解详细情况。

（8）在下列条件下使用的电容器很可能会导致失效

①环境条件

a.接触水，高温高湿度气候，或易产生冷凝水的地方；

b.接触油，或充满油气的地方；

c.接触盐水，或充满盐尘的地方；

d.含有有毒气体的场合（如盐酸、硫酸、硝酸、氯、溴、甲基溴、氨等）；

e.直接暴露在有阳光、臭氧、紫外线或辐射的环境中；

f.接触酸碱溶液。

②在震动或机械冲击超过指标规定范围的那些恶劣环境下

（9）在设计印刷线路板时，请注意下列事项：

①电路板上的开孔间距必须与电容器引线的间距相匹配；

②在电容器的防爆阀上方，不应有任何电路走线图形或导线；

③除非另有规定，否则防爆上方应留出下列间隙：

                 外壳直径            须留间隙

               φ6.3~16mm            ≥2mm

               φ18~35mm            ≥3mm

               φ40或40mm以上      ≥5mm

④如果防爆阀是朝着印刷线路板方向的（例如防爆阀在盖板上电容器），则要在线路板上相应的开一个
孔，可使阀打开后的气体排出。这个孔必须对准电容器防爆的位置。

⑤安装螺丝终端电容器时，必须将装盖板的面朝上。当水平方向安装螺丝终端电容器时，必须将正极终
端放在上面。

（10）电解液中使用的化学溶液和电容器中的电解纸都是易燃品，而且电解液是导电的，一旦它与电路
板接触，就有可能会造成电路板上的走线图形腐蚀，或走线图形之间的短路，最终导致冒烟或起火。因
此，不要在电容器密封位置下方布置任何线路图案。

（11）在设计线路板时，不要将发热元件布置在靠近电解电容器的地方，也不要在线路板反面电容器的



位置安装发热元件；

（12）温度和频率变化时，电容器的电性能也会变化，所以在设计电路时请考虑这些变化因素；

（13）当在双面线路板上安装电容器时，不要安装在电路图案上，否则可能会造出线路板的短路；

（14）施加在终端螺丝或支架的力矩应符合规格书上规定的值；

（15）当你并联安装2个以上电容器时，要考虑流经电容器的电流的平衡，特别是当并联固体聚合物铝电
解电容器和标准的铝电解电容器时，要给予这方面特别的考虑；

 

2安装

（1）一旦电容器装上机器，并接通电源，即使电容器已放过电，但是在两个终端之间仍存在一个电位差
（再生电压）；

（2）正极和负极之间的电位差也可能是由返回的电动势所造成的，所以一定要用一只1k电阻实施放电；

（3）在把电容器装上电路板之前请首先确认一下其额定值；

（4）在把电容器装上电路板前，请对极性进行确认；

（5）不要让电容器掉落在地板上，也不能使用掉到地板上的电容器；

（6）安装时千万不能损坏电容器；

（7）安装之前确认一下电容器引线间距是否与线路板的孔距相匹配；

（8）焊片是电容器要紧靠线路板安装（电容器的底部和线路板之间不留间隙）；

（9）当用自动插件机安装和固定电容器时，请注意夹持力不能太大；

（10）请注意有自动插件机或产品检查仪或中心定位机所产生的振动对电容器的影响；

（11）手工焊接

①焊接条件必须符合规范的要求；

②如果由于引线间距和线路板上的孔距不匹配需要引线成型的话，则必须在焊接前弯好引线，而不能对
电容施加太多的应力；

③如需要拆下焊好的电容器，则要让焊锡充分熔化，使引线不受任何应力；

④请注意不能让烙铁接触电容器本体；

（12）波峰焊

①电容器本体不能浸入锡缸，铝电解电容器必须装在线路板的上面，只允许线路板的反面与焊锡接触；



②焊接条件必须符合规格书规定的指标值：

焊锡温度小于260±5℃，引线浸没时间小于10±1秒，线路板厚度不小于1.6mm

③除了终端外，其他部分均不能沾上助焊剂

④要防止电容器与其他元器件接触

（13）回流焊

①焊接条件必须符合规格书规定的指标值：

预热：小于150℃，最多90秒；回流焊过程中电容器顶部的最高温度为230℃，在电容器顶部超过200℃的
时间最多为20秒；从预热温度到回流焊峰值温度的时间随峰值温度的改变而变化。

②表面贴装用铝电解电容器能承受的回流焊次数是一次，如果这种电容器一定要进行第二次回流焊的话
，那么在第一次和第二次回流焊之间要有足够的冷却时间（至少30分钟以上），不能连续进行回流。如
有问题请以我们连续。

（14）焊锡、助焊剂

有些类型的无卤焊剂，其中不含离子卤化物，但存在非离子的卤化物，这种非离子的卤化物渗入电容器
内部会发生与使用清洗剂一样有害的化学反应。因此，请使用不含任何卤化物的焊剂。

（15）电容器焊到线路板上之后，不要将电容器倾倒或扭曲。

（16）拿线路板时，不要抓住焊好电容器。

（17）不要让焊好的电容器碰到其他任何东西。如果要将线路板堆放储存的话，要确保线路板或其他元
件不要碰到电容器。电容器不能受焊好的线路板或其他焊好的元器件的热辐射影响。

 

3设备中

（1）不要用手直接接触电容器的终端

（2）不要用导体在两个终端之间进行短路，也不能把诸如酸碱溶液等导电液体泼近或泼到电容器上。

（3）要确保安装设备的环境条件要远离水、油、阳光的直接照射，紫外线、辐射、有毒气体、振动或机
械冲击。

 

4保养检查

请定期检查安装在工业设备中的铝电解电容器必须检查下列内容

①外观：是否有明先异常，如防爆阀打开、漏液等

②电性能：容量，tgδ、漏电流和规范中规定的项目
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