
数控木工机械 楼梯立柱加工设备木楼梯扶手车床

产品名称 数控木工机械
楼梯立柱加工设备木楼梯扶手车床

公司名称 山东数控木工车床厂

价格 40000.00/台

规格参数 品牌:旭东
型号:xd-2000d
精度:高精度

公司地址 山东潍坊高密市姜庄镇

联系电话 18754465003 18754465003

产品详情

 数控木工车床 木工数控车床 木工车床 多功能数控木工车床

数控木工车床加工就是是一种高精度、高效率的自动化机床用数字信息控制零件和刀具位移的机械加工
方法。主要由主机、数控装置、驱动装置、辅助装置、编程及其它附属设备组成。在使用过程中，我们
要提高数控木工车床的加工精度主要从零件方面、进给机构方面、编程方面入手。

1、在零件方面还有机床调整方面来提高数控木工车床加工的精度

 

第一，先从机械调整方面来研究如何来提高数控木工车床加工的精度。在机床调整方面主要包括这几个
部分，主轴、床身还有镶条等等方面，这样才能使车床满足要求，提高数控木工车床加工的精度，在工
作过程中也要定时监控，并且要不断优化在车床方面的不足，以便及时调整生产处更好的产品。这是提
高数控木工车床加工精度中最简单便利的方式，这种调整方式不需要很好的技术，但是需要员工不时的
进行检查来进行调整。

 

第二，是在机电联调方面进行的改进，要提高零件的加工精度主要是在反向偏差还有定位精度以及重复
定位精度这几个方面进行提高。在反向偏差方面我们对于偏差过大的时候要首先通过机械手动的方式进
行修正，然后再当误差小到一定范围之内之后再用专业的方式进行进一步的优化。在定位精度方面的调
整时通过显微镜的度数来不断优化误差的。在这些方面进行优化的机电联调方式，是这些调整方法中效
率最高的一种方式。虽然会比较繁琐但是效果比较好。

 



第三，这是通过在电气方面进行的调整，这个方面的调整主要是包括两个方面，一个是对机床参数的调
整，在这个角度中又有两个方面是影响加工精度的是系统增益以及定位死区，在系统增益方面我们要关
注车床受机械阻尼的方面还有转动的惯量，这些都影响着车床的加工方面的精度。还有就是尽量减少定
位的死区，这样也可以提高车床运作时的精确度。这两方面是相辅相成的要同时进行调整。另一个方面
就是可以通过一些系统的应用来进行调整，由于现在自动化程度不断的提高，数控木工车床就是在运行
过程中运用了自动来远程控制，所以我们要在远程控制时要入一系列监控的程序，这样就不需要人工的
过多干预，这样可以更加有效的进行监管，可以通过程序来监管设置控制然后可以提高车床加工时的精
度。

 

2、在进给机构方面进行调整来提高数控木工车床的加工精度

 

第一，在由滚珠丝杠导程误差方面而造成的数控木工车床加工精度受到影响，在这方面影响的因素主要
是脉冲，所以在制造滚珠丝杠的程序中，要尽量的减少误差致使脉冲对数控木工车床加工精度的影响。

 

第二，在进给机构间隙对于数控木工车床加工精度的影响，这主要是由于其传动机械的组成部分中存在
的问题而导致的影响，从而降低了失控车床加工的精度。主要的构成部分是齿轮、连轴节、滚珠丝杠还
有就是支承轴构成的。这些构成部分之间出现的问题会影响数控木工机床加工精度，所以我们要加强他
们结构之间的连接性。他们之间的精密度就会影响到车床加工的精度，从而降低各个结构之间的缝隙，
加强各个结构之间的紧密性就会提高数控木工车床加工精度。

 

3、在编程中出现的误差的影响

 

数控木工车床与普通木工车床之间的区别就在于零件的精度不同，但是由于程序在编制过程中出现的误
差是可以尽量缩小的，这就要求我们从几个方面来减低误差，从而提高数控木工车床加工的精度。

 

第一，是由于插补误差对车床精确度造成的影响。所以要尽量采用一定的方式来减少编程出现的问题，
采用绝对方式编程，还有可以消除误差的是要用插入会参考点质量来进行程序中的编程。
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