
木工车床价格、木工车床多少钱

产品名称 木工车床价格、木工车床多少钱

公司名称 山东数控木工车床厂

价格 1231.00/台

规格参数

公司地址 山东潍坊高密市姜庄镇

联系电话 18754465003 18754465003

产品详情

 1、 

界面操作简单。其控制系统是我公司自主研发。符合国内普通工
人操作习惯，其操作界面简洁、友好，操作提示明了。 

2、 样品加工快捷。数控系统思路清晰，汉字和阿拉伯数字和点、线相结合，通俗易懂。电脑完成图形
，支持优盘考入，精确度可控制在1微米。 

3、 车削光洁，采用变频调速电机，速度可以根据加工需要从0—3800转任意调节。长工件配备跟到器，
保证了车削时较长大的加工件的稳定性。 

4、 效率高。系统设有3个刀速档位，根据实际加工部位的需要可以任意植入不同的刀速，一般加工长80c
m直径4.8cm的楼梯立柱只要1分钟左右。双轴数控木工车床则在1分钟内加工出2根柱子。 

5、 加工成本低。普通的手把刀是需要有一定技术的人员操作，一般来说技术工人的工资要高出普工3倍
工资。旭东数控木工车床则普通女工就能操作加工。背刀车床的成型刀一般要在2000元左右，可以说是
价格昂贵。尤其对3000件以下的订单则更不适合。 

6、 稳定性好。我们采用的高性能的控制模块，稳固精确的铸件床身，配备精密滚珠丝杠和优质大功率
步进电机，及时完善的售后服务团队，最大程度上确保了加工企业的正常生产。 

设备质量和售后服务是客户最为关心的，敬请详细咨询。由铸造工艺制造，是一台三维立体加工设备，
是元裕木工机械继双轴单刀YMC系列之后重磅推出的一款设备。该设备采用CNC国际通用系统，自主研
发的双刀同时加工技术，300mm直径以内，一刀成型，无 

需回刀，精确度和光滑度非常高。适合于加工直径较大或光滑度要求较高的家具件。操作时，该设备可
在电脑软件中随意改变花形、尺寸，软件自动生成加工刀路，用U盘考入系统，即可运行。与双轴设 



备相比操作更加简单，做工更加精细。 

该数控木工车床可以自由变换花形，相比背刀，在刀上要节省大量成本，相比手工，要节省人力，一个
人可以操作两台设备，操作简单不需要多么高超的技术。为广大的楼梯家具生产厂家带来更出色的 

产品，节省成本，提高了利润。 

旭东机械数控木工车床，楼梯立柱，楼梯扶手，衣帽架等加工设备的优势： 

一、界面操作简单； 

二、样品加工快捷； 

三、车削光洁； 

四、加工成本低； 

五、稳定性好； 

六、国内顶尖的技术支持； 

七、完美的售后服务。 

旭东CNC数控木工车床适合加工：适合加工：楼梯立柱、楼梯扶手、桌椅腿、家具配件、衣架脸盆架等
木艺品，安装精度高，床身更加稳固，全新电气设计，编程更简单，电脑画图，自动读图一次成型， 可
加工：楼梯立柱，花瓶，桌椅退，欧式家具罗马柱、木制衣架和脸盆，圆柱形、圆锥形、弧形、球形等
复杂形状的回转体木制品或木质半成品。数控木工车床操作系统特点：

★加工速度快，标准楼立柱梯1.5分钟两条。★控制：使用成熟CNC控制系统，7寸全彩大屏，工作稳定
，安装调试简单。支持汉化编程，CAD制图，和G代码编程，三种编程方式。断点记忆功能，加工过程
中断电位置不丢失；支持U盘导入加工程序。

加工轨迹图形显示；支持双刀一次成形；往复分层加工；。标准配置:

1、CNC控制器采用ARM9高速微处理器和超大规模可编程器件FPGA，运行速度快。

7寸真彩色显示屏，操作界面友好，人性化，简单易用；

2、进口直线方轨及精密滚珠丝杠；

3、中心架（可选配）；

4、脚踏气动上料自动定心（可选配）；

5、4极380伏4.5千瓦变频主轴；

6、气动压料顶针；



7、V形进口车刀；

8、编程软件；

9、基本花样文件；

10、随机工具。

11、雕刻拉槽多功能主轴及控制部分；

注：气源客户自备，可根据客户要求选配其它配置 

1) 本机功能强大，使用简便，适应面广，可加工直径56cm，长度1.5m的工件。

2) 本机精度高，尾顶针套筒采用螺丝套筒联接，更牢固可靠，可根据需要编制车削各种回转曲面、特形
面等复杂形状的回转体木制品，效率高、适用性强。

3) 导轨采用进口台湾走珠直线导轨，硬度高、钢性好。床头、床鞍、拖板尺寸厚。

4) 床身采用先进的消食模技术精铸，经过回火处理不变型，精度高，纯精铸床身，整机重达1.5吨以上，
底座宽达570mm，稳定性好，便用寿命长。

5) 滚珠丝杆采用进口台湾丝杆，导轨、
丝杆等采用集中润滑，具有运动灵活、减少热变形、精度稳定、寿命长的特点。

6) 本机配我司发明的立装式V型刀具及其配套刀架，车削光滑，磨刀装刀容易，锋利度好。

7) 本机配我司发明的防护罩装料架一体化装置，十分安全可靠。

8) 本机配成熟的JG-100TA/1000TA CNC数控系统，采用国际标准数控语言G代码，高灵活性，稳定可靠
，是木工数控车床新一代高性价比的产品。 

 

 

★ 产品的技术参数： 

 

床身回转直径：560mm 

床身宽度：550mm

工件长度：1500mm

床鞍上回转直径：800mm

床身宽度：570mm

主轴电机功率：5.5KW



双主轴转速：无级变频(进口)0-3000r/min

X轴电机功率：1KW（伺服电机）

Z轴电机功率：1.2KW（伺服电机）

装机功率：8KW

移动速度：X/Z轴10000mm/min

进给速度：X/Z轴1800mm/min

Z轴行程：1720mm

X轴行程：320mm
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