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产品详情

 佛山市机械油漆涂装检验与质量控制方法

在整个佛山机械油漆涂装过程中，机械油漆质量控制和检查工作将贯穿于以下重要阶段：

（1）机械底漆施工时；

（2）机械表面预处理的检查；

（3）机械油漆施工前和施工中的检查；

（4）机械油漆施工后的检查。

2.1.1.a小佛山机械油漆涂装间隔是指佛山机械油漆达到可以进行重涂的干燥和硬度状态，它取决于以下内
容：

（1） 涂膜达到规定厚度

（2） 施工时以及干燥时的环境条件

（3） 重涂的佛山机械油漆产品符合使用要求



（4） 此外还须注意施工方法的影响

2.1.1.b佛山机械油漆涂装间隔与温度、涂膜厚度、涂层道数以及以后的使用环境有关。有些产品的佛山
机械油漆涂装间隔对涂层间的附着力很重要，一旦超过大佛山机械油漆涂装间隔，涂层表面光滑坚硬，
则要求拉毛涂层表面，以确保两道涂层间的附着力。另一方面，有些产品的佛山机械油漆涂装间隔对于
附着力并非十分重要，但对于底漆不能没有保护的暴露太长时间。（受环境污染）

2.1.1．c通常来说佛山机械油漆涂装间隔是针对同一产品的，不同产品间的佛山机械油漆涂装间隔不一样
。有些佛山机械油漆产品如环氧云母氧化铁放锈漆，就没有大涂装间隔的限制。

2.2.1佛山机械油漆干膜厚度测量

用专用仪器按施工工艺要求按照一定的方法进进行测量。

干膜厚度测量原则—80－20，90－10。

80－20的意思为：80％的测量值不得低于规定干膜厚度，其于20％的测量值不能低于规定膜厚的80％。

对于双组份佛山机械油漆，如环氧和聚氨酯佛山机械油漆，可以进行溶剂测试。

2.2.3佛山机械油漆附着力测试

可以用多种方法进行测试。通常用拉开法和十字划格法。

3.后作好佛山机械油漆涂装工作的记录和报告。

第二章佛山机械油漆涂装方法

一、常见的佛山机械油漆涂装方式有刷涂、辊涂、空气喷涂、高压无气喷涂等。其中，高压无气喷涂是
佛山机械油漆涂装中为常见的施工方法。

1、佛山机械油漆刷涂

佛山机械油漆刷涂是简单的手工方式，漆刷有扁刷、圆刷、弯头刷等。它渗透性强，可以深入到毛孔，
细缝中。主要用于小面积涂装。对于喷涂达不到或厚度难以保证的地方，往往用它作预涂。对于干性快
、流平性差的佛山机械油漆不宜刷涂。刷涂的缺点是，劳动强度大，生产效率低，涂膜易产生刷痕。

佛山机械油漆刷涂通常为涂布、抹平、修整三个步骤。刷漆前先将漆刷的1/2浸满佛山机械油漆，然后在
佛山机械油漆桶的内侧口理顺刷毛，去掉过多的佛山机械油漆。漆刷运行宜采用平行轨迹，并重叠漆刷
约1/3的宽度。在抹平过程中，应纵横交替进行刷涂，以取得均匀的涂膜。修整是后的一个步骤，应以垂
直方法进行竖刷。

2、佛山机械油漆辊涂

佛山机械油漆适用于较大面积的涂装，效率高于刷涂。结构复杂或凹凸不平的表面，不适合。在施工时
，由于刷毛散开和压紧压力大小及施工者熟练程度，施工心理状态等，很容易产生不均匀现象，容易截
留空气。一般为保证质量，道涂层的施工不采用辊涂。



3、佛山机械油漆空气喷涂

佛山机械油漆它的涂装效率比刷涂和辊涂高的多，适应性强，不受佛山机械油漆品种和被涂物形状的限
制。它的原理是利用压缩空气从空气帽的中心孔喷出，在喷嘴前端形成负压区。使佛山机械油漆从容器
中从枪口喷出，并迅速进入高速压缩空气流，使液－气相急速扩散形成雾状而喷涂成膜。低黏度佛山机
械油漆或小面积喷涂时，喷嘴口径1～1.5㎜，高黏度佛山机械油漆或大面积喷涂时，喷嘴口径2～4㎜。喷
涂时枪嘴距离被涂物表面一般为20～30㎝。低黏度佛山机械油漆的喷涂压力为0.1～0.2mpa（约1～2公斤
）。高黏度涂料为0.2～0.4 mpa（约2～4公斤）。

喷嘴的选用对佛山机械油漆施工影响很大，应根据所使用的佛山机械油漆和喷涂对象来选择合适的枪嘴
。一般有0.28㎜、0.33㎜、0.38㎜、0.43㎜、0.48㎜等。

4.2佛山机械油漆喷涂要领

开始喷涂前，施工者应检查喷枪以保证喷涂质量。

手持喷枪使喷束始终垂直于表面并与受涂面保持30㎝左右的均匀距离，每一喷道应在前一喷道上重叠50
％，匀速移动喷枪。

喷涂拐角处，喷枪要对准角中心线，使两侧都能得到均匀的膜厚。

二、佛山机械油漆涂装环境

佛山机械油漆涂装环境在前一章节已有介绍，它包括温度、相对湿度和，还有照明条件，通风情况，脚
手架问题，污染源和风力状况等一系列因素。

在此简略讨论一下温度的因素影响，它可包括三个方面。

1、 空气温度的影响。尤其在采用环氧系佛山机械油漆时，尤为重要。环氧树脂佛山机械油漆一般在10
℃以上施工较好，在10℃以下，固化缓慢；5℃以下时固化几乎停止。故此低温时，要采用低温固化型佛
山机械油漆或采取保温措施。

2、 在佛山机械油漆施工时，值得强调的是底材温度，佛山机械油漆的干燥和固化受到底材的影响大。
底材温度过高，会引起干喷，或溶剂挥发过快，产生气泡、皱皮等现象。底材温度如果低于冰点，在晴
夜低温环境下，表面细孔常会产生冰霜。

3、佛山机械油漆的温度。合适的佛山机械油漆温度能得到合适的施工黏度，并且影响着涂层的干燥固化
。低温时，（环氧系涂料）黏度增大，施工困难。所以一般推荐在15℃以上使用。温度过高，会缩短化
学固化型涂料的混合使用时间，通常温度升高10℃，固化时间缩短一半。

三、佛山机械油漆涂装前准备

1、佛山机械油漆开罐

佛山机械油漆开罐前要确认其牌号、品种、颜色、批号等，并作号记录。油性或油改性类佛山机械油漆
开罐后可能有结皮现象，应仔细剔除结皮。如果发现佛山机械油漆过期，应鉴别确认其质量可靠才能施
工。



2、佛山机械油漆搅拌

佛山机械油漆中有些颜料密度大易沉淀，如红丹漆、富锌涂料、防污漆等。高固体含量佛山机械油漆的
颜料、填料也易沉淀结团。面漆类颜色容易浮色，这些现象均需使用机械搅拌使佛山机械油漆均匀如一
。双组份佛山机械油漆在固化剂加入之前，应首先搅拌均匀，加入固化剂后再次搅拌均匀。

3、佛山机械油漆混合熟化

双组分甚至三组分佛山机械油漆按规定比例混合。现在的佛山机械油漆在包装时已配好了一桶对一桶的
现成比例。较规范的做法如下：

（1）、佛山机械油漆搅拌均匀

（2）、佛山机械油漆倒入固化剂搅匀

（3）、佛山机械油漆（必要时）加入稀释剂搅匀

（4）、佛山机械油漆按规定放置一定时间进行熟化（预反应）

（5）、佛山机械油漆过滤喷涂

4、佛山机械油漆稀释

现代的佛山机械油漆通常开罐就可使用，一般无须稀释。稀释剂通常用来清洗工具。错误的使用稀释和
过度的稀释将导致佛山机械油漆品质恶化、涂层质量出问题和佛山机械油漆固体份降低，达不到规定膜
厚，减缓干燥固化时间，引起流挂等问题。可以加稀释剂有以下情况：

（1）、冬季温度低时可加入适量稀释剂以降低佛山机械油漆黏度

（2）、手工或空气喷涂需加入稀释剂易于施工

（3）、特意降低膜厚可以加入稀释剂

（4）、这些操作均需在厂商指导下进行

5、佛山机械油漆过滤

过滤是为了除去佛山机械油漆中难以分散的较大颗粒、结皮或其他异物。以保证枪嘴不堵。具体做法是
经过滤网倒入另一桶，喷涂佛山机械油漆时在漆泵吸口处加滤网或过滤器。

6、佛山机械油漆预涂装

它是喷涂中必不可少的一个环节，针对的是各种小孔，如扇形孔，流水孔，人孔等的切割边缘，扶强材
，型材反面，手工焊缝等难以保证厚度或不易喷涂到的角落等部位。

以上所述为佛山机械油漆现场施工和检查概要及一些常规知识，希望各同事在了解的基础上做进一步的
深入探索和阐述。
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