
国标封头厂家制造

产品名称 国标封头厂家制造

公司名称 沧州恒运管道装备制造有限公司

价格 1.00/个

规格参数 品牌:恒运
型号:32

公司地址 盐山县盐山镇刘红庙村

联系电话  13315743211

产品详情

 国标碳钢封头专业生产厂家，恒运管道最为专业。封头产品是罐体上必不可少的配件，采用钢板模压
成型。口径较大的采用钢板拼接生产。

 

封头通常是经过热加工制造的。如果粗略地估计封头毛坯尺寸，过大的尺寸不但浪费原材料，而且不易
模压，因为封头模压冷却时不能过多地收缩周长，造成直边部分皱皮而无法使用。过小的尺寸使封头无
直边或很小的直边 EHAEHB碳钢椭圆封头，因而封头与筒体对接造成困难，直接影响产品的质量。下
面介绍几种标准型椭圆封头的展开公式，以估算封头毛坯的直径价。直接计算求出。即大圆半径R一0.82
D。，小圆半径犷~0.15Do 不锈钢薄壁椭圆封头，将圆弧的交点0与长短轴的端点B、D连成折线(见图2)
，令al一BO，a:~口刀，则封头毛坯直径 价一2(al+a，十hl)。

封头坡口表面不得有裂纹、分层、夹杂等缺陷。尺度抗拉强度下限值＞540MPa的钢板及Cr-Mo低合金钢
板经火焰切割的坡口表面，应用砂轮打磨平滑，并应对加工表面进行磁粉或渗透渗出检测。焊接前应清
除坡口及其母材两侧表面20mm范围内的氧化物、油污、熔渣、灰尘、铁粉及其他有害杂质。拼板的对口
错边量b不得大于钢材厚度δ。的10%，且不大于1.5mm。拼接复合钢板的对口错边量b不大于钢板复层厚
度的30% 标准椭圆封头重量高度，且不大于1.0mm。6.2.5 拼焊前的焊接工艺评定，应按JB
4708-2000进行。

 焊接工艺评定讲演、焊接工艺规程、施焊记实及焊工的识别标志的保留期，根据封头所采用的设计尺
度，应分别符合GB 150-1998或JB 4732-1995的有关划定。先拼板后成形的卵形、碟形与封头内表面拼焊焊
缝，以及影响成形质量的外表面拼焊焊缝，在成形前应将焊缝余高打磨至与母材齐平。锥形封头成形前
应将过渡部门内外表面的焊缝余高打磨至与母材齐平。没经过打磨的焊缝余高，根据封头所采用的实际
尺度，应分别符合 GB150-1998或JB 4732-1995的有关划定，拼接焊接接头表面不得有裂纹、咬边、气孔
、弧坑和飞溅物。拼接焊接接头的返修 椭圆封头，根据封头所采用的设计尺度，应分别符合GB
150-1998 或 JB
4732-1995的有关划定，坯料割圆后，应对周边影响封头成形质量的缺陷进行修磨消除。



椭圆封头产品使用上一般都是装有压力的容器，比如说气体、液体，使用上有一定的承载能力，使用上
也需要有一定的密封性能，而且使用上非常容易出现爆炸或者燃烧起火的危害，所以使用上检查就是非
常重要的工作，今天武汉封头加工的小编就来告诉大家有哪些。

首先，就是外部的检查工作，使用上需要注重的操作就是压力容器外表上不能有裂痕，使用上如果出现
了变形、泄漏的情况，那么一定要注意，还有使用圣桑如果安全性能上一定要齐全，使用上不能忘记灵
敏问题，使用上要注意紧固螺栓是够完好无顺，整体有没有出现下沉的情况，还有防腐涂层上有没有损
坏的情况，这些都是日常需要检查的问题。

然后，压力容器的外部检查之外，还有需要进行清洗工作，而这些清洗工作也是后续才能进行的，特别
是外部如果有磨损腐蚀的情况，那么可以用放大镜看看焊接是否牢固，还是后续上会出现破裂的情况，
这些都是需要注意的，整体使用上还需要注意壁厚情况，壁厚上是不是符合现阶段的使用的方法，能不
能进行使用，如果使用上不符合规范的，就需要进行降压使用或者记性维修，如果金属材料上出现了变
化，那么就需要注意焊接的质量。

t>、油罐封头、浅型封头、压力罐封头、平底封头、储罐封头、球形封头、砂浆罐封头、锥型封头、水
罐封头、拱型封头、气罐封头、碳钢封头、不锈钢封头、旋边封头。我厂以科学的生产工艺、严格的质
量管理、先进的服务理念、合理的销售价格，赢得了国内外广大客户的信赖。产品远销广东、福建、江
西、浙江、湖南、湖北、山西、北京、天津、黑龙江、山东等十几个省市。 
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