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产品名称 PUR包覆机_包覆机_皓泽曼机械多图

公司名称 青岛皓泽曼机械有限公司

价格 150.00/件

规格参数 品牌:皓泽曼
型号:CH1556

公司地址 青岛市红岛经济区岙东路118号

联系电话 15588654666 15588654666

产品详情

覆膜机的使用已经达到一个巅峰，近年来对覆膜机的重视比过去提高了很多，覆膜机产品一旦出现边角
粘结不实的现象就会对生产造成很大的影响，为杜绝这种事情发生，我们怎么做好防御措施呢？

首先，如果在比较厚的纸覆膜中出现上述现象，那么它在收卷时一定会产生变形，直径越小就月明显。

   如果放覆膜产品边角处被卷曲的纸张顶开，造成的粘结不实，这时候我们就要采取一定措施，要尽
量减小边角宽度，保证粘结不实的宽度在覆膜切口范围内，这样才能提高覆膜成品率。

以上内容希望对大家有帮助，如有不解欢迎来电咨询。

预涂预涂覆膜机复膜过程的温度控制还影响和决定着复膜用热熔胶解决受热时的变化，以及对新热力的
抗衡力度。因此严格控制温度是预涂覆膜机复膜的首要关键。根据实践工艺发现，影响预涂复膜机复膜
质量主要是温度、压力、速度三大因素，因此正确处理三者的关系，对保证预涂覆膜机复膜质量以及给
下工序的生产带来的影响至关重要，纸塑覆会是热压合物理作用的综合结果，温度、压力、速度是实现
这种物理综合作用的三个基本因素，正确处理好这三者的关系是工艺操作技术的关键。

温度是复膜的第yi关键，预涂膜用的粘合剂是热熔胶，温度决定着热熔胶的熔融状态，决定着热熔胶的
流平性能，决定着热熔胶分子向薄膜、印刷墨层、纸张基材等三种物质分子间的扩散能力，同时也决定
着热熔胶的结晶度，只有正确控制工作区域的温度，才能使预涂膜在薄膜上的固态热熔胶层彻底熔融成
为粘流状态，具有合适的流动性以实现对印刷品表面的润湿粘结，同时保证复合后即时固化，使复膜产
品达到外观平整、够光亮、胶层熔融程度好、无折痕。并能将油墨剥离。



覆膜方式分类以各种不同的材料、设备所完成的覆膜工艺随其使用的原材料（耗材）温度及用途的不同
而分为几大类，以下分类加以介绍。冷裱：在常温下采用冷压方法将护膜裱在图片表面的方法，称冷裱
。 其中又有单面裱及双面裱。在操作方法上也有人工揭膜裱及自揭膜裱。冷裱工艺具有操作简单，效果
好，成本低等特点。

广泛地应用于广告灯箱，工程用图及婚纱摄影的后期的制作。热裱即将专用的热膜在加热到一定温度（
约在100-180°C）的设备上进行的装裱方法称热裱，可分单面热裱及双面热裱，因其光透性及防水性较
好，耐热性好，硬度强，适用于以灯光为依托或其它场合的广告图片的后期制作。但热裱设备及耗材价
格较贵，操作复杂，能源消耗大，成本也高。冷热一体覆膜机相近于热裱，但一般为小型化。目前市场
上最da规格塑封设备为24寸，是以特种塑膜加热进行封装，主要用于证件，小规格图片或文件等封装。
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