
钢制焊接大小头生产厂家

产品名称 钢制焊接大小头生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司，

同心合金厚壁大小头厂家厚壁不锈钢大小头材质上有碳钢，不锈钢等材质，碳钢大小头的使用量大，一
般说碳钢的产品价格便宜，配件的制作使用多，因为碳素钢的作为原材料价格不贵，所以加上制作成本
产品的价格也很便宜，大小头的价格不是固定的，根据直径的大小来计算，直径越大的产品价格越贵，
所以在购买产品的时候报清楚所需要的直径还有材质壁厚，以便得到合理的大小头报价。  同心合金厚
壁大小头厂家生产制造。厚壁大小头的制作:大小头（大小头）是用于管道口径的一种管件。通常采用的
成形工艺为缩径压制、扩径压制或缩径加扩径压制，对某些规格的大小头也可采用冲压成形。大小头的
缩径成形工艺是将与大小头大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯轴向方向的压制，使金属沿
模腔运动并收缩成形。2.工艺控制。除按焊接规范所讲的根据被焊件的材质、尺寸及材料性能正确选用
焊接参数(焊接电流、电弧电压、焊接速度)外，还应注意：管道接口在组对点固焊时，点固的距离不宜
太长，以防止在焊接过程中焊件变形形成较大的内应力而产生裂纹，如出现点固焊缝开裂造成错位时即
应停止施焊，并应立即进行修复，然后继续施焊。引弧时，尽量在引弧板上引弧，随后拉回焊口处，焊
接时的弧长宜保持2—3mm，弧长过长，气体保护不好，会造成空气中的氧气、氮气侵入，使焊缝产生密
集型气孔；弧长过短，易造成夹钨。焊接时，应尽量使焊缝为多层多道焊，可以有效地降低焊接接头整
体热输入量，减少焊接应力，得到较细的晶粒，改善组织和化学成分分布的不均匀性。焊接过程中尽量
控制在危险温度区的停留时间，防止过热，可采取快焊快冷(焊后浇冷水)的办法。不锈钢厚壁大小头生
产厂家工艺精良。同心合金厚壁大小头厂家生产制造。厚壁不锈钢大小头的缩径成形工艺是将与大小头
大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯轴向方向的压制，使金属沿模腔运动并收缩成形。根据
大小头变径的大小，分为一次压制成形或多次压制成形.除使用钢管为原料生产大小头外，对部分规格的
大小头还可用钢板采用冲压成形工艺进行生产。拉伸所使用的冲模形状参照大小头内表面尺寸设计，用
冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。大小头的缩径成形工艺是将与大小头大端直径相等的管坯放入成形
模中，通过沿管坯轴向方向的压制，使金属沿模腔运动并收缩成形。根据大小头变径的大小，分为一次
压制成形或多次压制成形。reducer又称大小头、大小头、异径直通。化工管件之一，用于两种不同管径
的管道之间的连接。按照形状的不同，分为同心大小头和偏心大小头两种。大小头材质包括不锈钢大小
头(合金钢，碳钢大小头，大小头的材质有20号钢、Q235、Q345、16Mn等。
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