
自动颗粒水平式包装机

产品名称 自动颗粒水平式包装机

公司名称 温州智科包装机械有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:自动颗粒水平式包装机
型号:自动颗粒水平式包装机

公司地址 瑞安市南滨街道宋浦东路1555号云江标准厂房机
械区5幢401室东首

联系电话 0577-65563330 15606770156

产品详情

自动颗粒水平式包装机 智科包装，研发的自动颗粒水平式包装机，在食品、五金、医药、化妆品、调味
料领域广泛应用。具备装填速度快，效率高，封口平整等等优点。详询：156-0677-0156。
自动颗粒水平式包装机先进的设备在日常生活中的应用 自动颗粒水平式包装机先进的设备不仅仅可以提
高生产企业的效率，同时也可以使企业的成本降低。先进的设备是以先进的技术作为支撑的，没有先进
的设备是很难被人们所接受的。，以自己的高效率、高精度来工作，自动颗粒水平式包装机的各个部件
之间实现了良好的配合，使各个部件都发挥自己较大的能力，实现了良好的工作。自动颗粒水平式包装
机的特点：在前进的道路上以自己独特的视角来发现人们的新需求，不断的实现自我建设，加强自身的
改革，引进先进的技术，实现了现代化生产，自动颗粒水平式包装机已经深入到人们的生活，被人们所
接受。对粉末产品进行良好的包装这个重任，就落到了自动颗粒水平式包装机的身上，包装精美的产品
才会受到大家的喜爱，更多的是也可以给产品更多的保护，使得在运输的时候增加更多保护作用。
自动颗粒水平式包装机性能特点：
配置不同的充填机构，可以实现粉剂液、液体、颗料、酱类的不同包装。
多种时尚袋型、多种附加封口结构、多种下料方式组合。 包装袋型广泛，真正实现一机多用。
任何产品均能得到快速、准确卫生的 包装。
自动颗粒水平式包装机性能指标主要有：稳定性、快速性、准确性。 1.稳定性由于全自动包装机自动控
制系统存在着惯性，当系统的各个参数分配不当时，将会引起系统的振荡而失去工作能力。稳定性就是
指动态过程的振荡倾向和系统恢复平衡状态的能力。当扰动或给定值发生变化时，输出量将会偏离原来
的稳定值，依靠反馈作用，通过全自动包装机自动控制系统内部的调节作用，系统随时间不断收敛，并 
回到原来的稳定值或跟随给定值稳定下来。如果由于某种原因，系统出现发散而处于不稳定状态，系统
无法工作。稳定性要求是系统工作的首要条件。 2.快速性由于存在惯性或能源功率的限制，全自动包装
机自动控制系统中的各种量值的变化不可能突变，由-个稳态过渡到新的稳态，都需要-定时间，即需要
经历-
个过渡过程。快速性表示系统输出量与给定值之间产生偏差时，系统消除偏差恢复稳态的快速程度。 3.
准确性准确性也称静态精度，指全自动包装机自动控制系统在调整过程结束后输出量与给定值之间的偏
差，表明系统的准确程度，也是衡量系统工作性能的重要指标。有些系统对准确性要求精度高，如位置
控制。而-般恒温和恒速系统的精度都可在给定值的1%以内。由于受控对象的具体情况不同，不同系统
对稳、准、快的要求也各不相同。例如，随动系统对快速性要求很高，而调速系统则对稳定性的要求严



格。同-系统性能在稳、准、快之间是相互制约的，快速性能好的系统，有可能易产生振荡；稳定性好的
系统，调整过程有可能较慢，准确性也可能变差。应根据系统的工作目标，进行具体分析，抓住主要矛
盾并兼顾其他。 自动颗粒水平式包装机参数介绍210型-1 机架材料 304不锈钢机架 包装材料
复合膜、PE、PP材料制成的袋子 生产速度 30-70包每分钟 包装精度 ±1.5% 包装袋宽度 100~210mm
包装袋高度 100~350mm 较大包装量 2.5kg 设备功率 4kw，220V、380V、450V 设备重量 1450kg 机架材料
304不锈钢机架 核心元件 气动元件：日本SMC气缸，法国费斯托电磁阀
电器部分：德国施耐德电器、德国施耐德PLC、德国施耐德变频器、德国施耐德触摸屏 真 空
泵：日本好利旺无油真空泵
如果自动颗粒水平式包装机产品方面还有什么疑问,请致电温州智科机左有限公司详谈!
以上是自动颗粒水平式包装机各区域的资料： 【相关阅读】 水平式包装机厂家 水平式包装机
水平式包装机 http://product.11467.com/info/5017636.htm 自动颗粒水平式包装机
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