
A412不锈钢电焊条 Cr26Ni21Mo2 电焊条 A412不锈钢焊条

产品名称 A412不锈钢电焊条 Cr26Ni21Mo2 电焊条
A412不锈钢焊条

公司名称 河北卓君焊接材料有限公司

价格 .00/件

规格参数 规格:2.5mm
规格:3.2mm
规格:4.0mm

公司地址 河北省邢台市襄都区新兴东大街巨业大厦B座261
号

联系电话 0319-2585456 18803297221

产品详情

牌号 符合标准 用途
A002 E308L-16 用于焊接超低碳Cr19Ni10不锈钢结

构，也可用于06Cr18Ni11Ti工作温
度低于300℃耐腐蚀的不锈钢结构
；主要用于合成纤维、化肥、石油
等设备的制造。

A022 E316L-16 用于焊接尿素、合成纤维等设备及
相同类型的不锈钢结构，也可用于
焊后不能进行热处理的铬不锈钢以
及复合钢和异种钢等。

A042 E309MoL-16 用于相同类型的超低碳不锈钢材料
（如年俗合成塔衬里）及异种钢焊
接等。

A102 E308-16 用于焊接工作温度低于300℃的耐
腐蚀06Cr19Ni10及06Cr18Ni11Ti不
锈钢结构。

A107 E308-15 用于焊接工作温度低于300℃的耐
腐蚀的06Cr19Ni10不锈钢结构，也
可焊接一些可焊性较差的钢材（如
高铬钢等）以及堆焊不锈钢表面层
。

A132 E347/321-16 用于焊接重要的耐腐蚀含钛稳定的



07Cr19Ni11Ti不锈钢结构。
A202 E316-16 用于焊接在有机和无机酸（非氧化

性酸）介质中工作的06Cr17Ni13M
o2不锈钢或异种钢焊接。

A212 E318-16 用于中药的06Cr17Ni23Mo2、超低
碳的Cr17Ni14Mo2等不锈钢结构的
焊接，如尿素合成塔、维尼纶设备
等接触强腐蚀介质的部件。

AF2594 E2594-16 主要用于海洋石油、天然气、石化
行业同类型双相不锈钢的焊接，如
00Cr25Ni7Mo4N等。

A302 E309-16 用于焊接相同类型的不锈钢、不锈
钢衬里、异种钢（Cr19Ni9同低碳
钢）以及高铬钢、高锰钢等。

A307 E309-15 用于焊接相同类型的不锈钢、异种
钢以及高铬钢、高锰钢等。

A312 E309Mo-16 用于焊接耐硫酸介质（硫氨）腐蚀
的相同类型不锈钢容器，也可用于
不锈钢衬里、复合钢版、异种钢的
焊接。

A402 E310-16 用于在高温条件下工作的相同类型
耐热不锈钢焊接，也可用于硬化性
大的铬钢（如Cr5Mo、Cr9Mo、Cr
13及Cr28等）以及异种钢的焊接。

A407 E310-15 用于同类型的耐热不锈钢、不锈钢
衬里以及异种钢焊接，也可用来焊
接硬化性大的Cr5Mo、Cr9Mo、Cr
13及Cr28钢等结构。

410NiMo-15
A412 E310Mo-16 用于焊接在高温条件下工作的耐热

不锈钢，也可用来焊接不锈钢衬里
、异种钢等，在焊接淬硬性高的碳
钢、低合金钢时抗裂性较好。

A507 E16-25MoN-15 用于焊接呈淬火状态下的低合金钢
、中合金钢、异种钢及刚性较大的
结构，以及响应的热强钢等，如淬
火状态下的30CrMnSi、不锈钢和碳
钢的焊接等。

A902 E320-16 用于硫酸、硝酸、磷酸和氧化性酸
腐蚀介质中Carpenter20Cb镍合金的
焊接等。还可用于异种钢焊接。

CHE2209 E2209-16 主要用于石化、水工行业同类型的
超低碳不锈钢材料的焊接，如022C
r22Ni5Mo3N双相不锈钢的焊接。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

