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产品详情

电池包挤压针刺一体机

技术要求

1、主要用途及功能

1.1用于电动汽车动力电池挤压及针刺性能测试，该试验台执行标准：

1）GB/T 31467.3-2015《电动汽车用锂离子动力蓄电池包和系统 第3部分：安全性要求与测试方法》

2）GB/T 31485-2015《电动汽车用动力蓄电池安全要求及试验方法》

2、货物配置及技术参数

  

2.1基本要求
  

★2.1.1试验空间尺寸

  

长3000mm×宽3000mm (需提供结构示意图供招标方评审)

  

★2.1.2 试验机型式

  

卧式（不可偏离），挤压区域敞开式。
  



2.2测试要求
  

2.2.1现行GB/T 31467.3 -2015测试方法如下：

---挤压板形式：半径为75mm 的半圆柱体，半圆柱体的长度大于被挤压电池的高度，但不超过1m；

---挤压方向：x 轴和y 轴方向（汽车行驶方向为x 轴， 另一垂直于行驶方向的水平方向为y 轴）；

---挤压程度：挤压力达到200kN 或挤压变形量达到挤压方向的整体尺寸的30%时停止挤压；

---保持当时的挤压力量10min；

---观察1h。

 

2.2.2现行GB/T 31485-2015单体蓄电池按以下条件进行试验：

GB/T 31485-2015 6.2.7挤压

---挤压方向：垂直于蓄电池极板方向施压；

---挤压板形式：半径为75mm 的半圆柱体，半圆柱体的长度（L）大于被挤压电池的尺寸；

---挤压速度：（5±1）mm/s；

---挤压程度：电压0V 或变形达到30%或挤压力达到200kN 后停止挤压(以最先达到为准)；

---观察1h。 

GB/T 31485-2015 6.2.8针刺

---用Φ5mm～Φ8mm的耐高温钢针，以（25±5）mm/s的速度，从垂直于蓄电池极板的方向贯穿，贯穿
位置宜靠近所刺面的几何中心，钢针停留在蓄电池中；

---观察1h。 

 

2.2.3现行GB/T 31485-2015蓄电池模块按以下条件进行加压测试： 

 

GB/T 31485-2015 6.3.7挤压

---挤压板形式：半径75mm 的半圆柱体，半圆柱体的长度大于被挤压电池的尺寸，但不超过1m；

---挤压方向：与蓄电池模块在整车布局上最容易受挤压的方向相同；

如果最容易受到挤压的方向不可获得，则垂直于单体蓄电池排列方向上施压；



---挤压速度：（5±1）mm/s；

---挤压程度：蓄电池模块变形量达30%或挤压力达到蓄电池模块重量的1000倍和下表所列数值中较大值
；

  

挤压面接触单体数量n

  

挤压力/kN
  

1

  

200
  

2～5

  

100×n
  

＞5

  

500
  

 

  

 
---保持10min；

---观察1h。

GB/T 31485-2015 6.3.8针刺

---用Φ6mm～Φ10mm的耐高温钢针，以（25±5）mm/s的速度，从垂直于蓄电池极板的方向，依次贯穿
至少3个单体蓄电池（钢针停留在蓄电池中）；

---观察1h。
  

★2.3技术参数
  

2.3.1驱动方式

  

液压系统驱动，单油缸。
  

2.3.2压力控制

  

电液伺服阀控制。
  

2.3.3最大挤压力

  

550kN。
  

2.3.4单油压最大行程

  

1500mm。
  

2.3.5液压缸

  

液压缸活塞杆采用导向杆支撑，550kN挤压力作用下不能产生弯曲变
形。

    



2.3.6挤压速度 0～8mm/s,速度可调，挤压常用速度为（5±1）mm/s。
  

2.3.7针刺速度

  

0～30mm/s,速度可调，针刺常用速度为（25±5）mm/s。
  

2.3.8控制方式

  

设备主机和PC机（连接线缆长度15米）采用分体式，挤压力、行程作
为控制变量，任一条件达到设定值即停止试验。

  

2.3.9设备主体结构

  

整体结构牢固可靠，受力内封闭，550kN挤压力作用下框架结构不能
产生变形。

  

2.3.10安全防护措施

  

安全要求：位移传感器内置，整个测试区域耐高温，测试区域主体设
备耐水冲。（需提供详细描述）

  

2.3.11挤压力显示精度

  

±0.1%FS。
  

2.3.12挤压力控制精度

  

±0.5%FS。
  

2.3.13单位转换

  

N, kN。
  

2.3.14位移显示精度

  

0.01 mm。
  

2.3.15位移控制精度

  

±0.5%。
  

2.3.16数据采样频率

  

不低于10Hz。
  

2.3.17压力保持时间

  

0～9999s 内可任意设定。
  

2.3.18试验箱结构
  

2.3.19样件的挤压方向

  

x 轴和y 轴方向（汽车行驶方向为x 轴，
另一垂直于行驶方向的水平方向为y 轴）。

  

2.3.20挤压板配置

  

a.单体电池挤压板：半径为75mm
的半圆柱体，半圆柱体的长度（L）大于被挤压电池的高度；

b.模块电池组挤压板：半径75mm



的半圆柱体，半圆柱体的长度大于被挤压电池的尺寸，但不超过1m；

c.挤压板数量：单体电池挤压板一套，模块电池挤压板一套；

d.挤压板需调质或淬火处理，表面镀铬；

e.下面平板预留导流槽，方便泄露的电解液流出，台下有电解液收集
盘，易于清理及抽出电解液；

f.提供挤压板的法定有效的计量证书。
  

2.3.21挤压程度

  

以下任一条件可自定义：

a.变形达到30%或挤压力达到200kN 后停止挤压(以最先达到为准)；

b. 对于电池组，蓄电池模块变形量达30%或挤压力达到蓄电池模块重
量的1000倍和下表所列数值中较大值。

  

挤压面接触单体数量n

  

挤压力/kN
  

1

  

200
  

2～5

  

100×n
  

＞5

  

500

  

2.3.22其他配置

  

可采集挤压力、位移参数，并可输出并记录存储数据，导出为EXCEL
格式并生成曲线图。
  

电动升降平台尺寸宽2200×深2200mm，可承重1000kg, 升降平台上设置
长1500mm×宽160mm的挤压板导向缺口，安装若干个牛眼万向轴承（
间距为300mm），升降距离0～200mm，平台初始位置距离油缸中心位
置250mm。（提供详细的装配图/实物图供招标方评审）。
  

配置周转台（独立结构），底部装有活动脚轮，周转台高度与挤压针
刺升降平台保持在同一高度，方便电池包的输送，周转台台面尺寸≥
长1800mm×宽950mm,台面上安装滚动滑轨。（需提供设计装配图及
实物图）
  

分别做挤压试验与针刺试验时夹具更换方便（需提供设计装配图及实



物图），按标准GB/T 31485-2015配置耐800℃高温钨钢针（针尖的圆锥
角度为45°～60°），需调质或淬火处理，表面镀铬(Φ5mm～Φ10m
m规格间隔1mm一套，共18根，每个规格钢针有效露出长度分别为110
mm、85mm、60mm，钢针在夹具板上的间距可调并且可牢固固定，
钢针轴线垂直于夹具板)。（需提供设计装配图及实物图）

  

2.3.23挤压控制与执行控制系统

  

1、测试系统可实现先挤压至尺寸的30%（即形变比例）或设定某一挤
压力值，当挤压测试达到挤压力值/形变比例后，可设定压力持续时间
(1～9999s内)后停止测试，即为持压测试模式或立即停止测试。

2、可实现或通过内置高精度编码器，可在测试软件自由编程设置多步
骤，多阶段的挤压测试需求。在设定有行程控制变量的试验中，挤压/
针刺测试结束后，挤压板/针刺板保持在测试结束后的状态不移动，避
免电池膨胀导致挤压头回移；同时也可以设置在挤压结束后，挤压板
回到初始位置，两种方式供选择。

3、可综合以下各种测试要求：

a.可实现根据挤压力、行程（形变量可以是数值也可以是百分数），
这两种条件中任何一项单项条件的测试；

b.可以实现两种测试模式组合条件作为控制变量的测试，即同时设置
两个测试条件，任意一个条件满足，停止试验。

4、操作设定以windows对话框处理，可自行规划表格模式；全程记录
测试数据，提供保存、比对和追踪之完全规划。 

5、挤压专用测试主控制板，可同时记录含挤压力、位移（行程），并
能在电脑控制界面中对挤压力、测试速度、测试变形量数值以及曲线
能实时记录与监控，方便数据生成报表或直接导出，界面操作方便。

6、将所有的测试方法存储为独立的测试方法文件，用户可以方便的添
加和修改。所有的测试数据显示名称可以自定义修改，并且保存在各
自的测试方法文件里，以适应不同客户的需求。 

7、测试项目（结果表格）可自由编辑，用户可以自由添加，删除，修
改测试项目，具有自定义格式，在表格中显示控制。 

8、曲线的数目可设置，曲线的X轴和Y轴可以自由匹配。 

9、具有测试清零、预紧力清零、挤压力标定、速度标定等选项，方便
满足不同行业的需求不同测试的要求；报表完全采用WORD报表模板,
表格图片程序会自动套用模板的格式进行替换，格式更自由，测试界
面简洁明了。

  

2.3.24急停开关

  

设备开关和急停开关处于柜体表面，带保护盖，方便操作。控制室同
时设置一套紧急停止按钮。

    



2.3.25电源 漏电保护，超载及短路保护。
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