
xwd5-35-4kw摆线针轮减速机

产品名称 xwd5-35-4kw摆线针轮减速机

公司名称 重庆林创机械有限公司

价格 1700.00/件

规格参数

公司地址 中国 重庆市九龙坡区 科园三路1号

联系电话 86 023 68185446 15823157406

产品详情

xwd5-35-4kw摆线针轮减速机， 该产品由我厂直接发出，没有任何中间商。我们在此承诺：一台也批发
，一台也订做。7X24小时恭候你的来电，我们将会给你一个满意的报价。

我们的 服务准则：诚信布四海。

现货直销价格、让客户满意；如厂家定做，按期交货。

 

受市场原材料价格波动和物流运输里程的复杂性，价格含税含运费，需以电议为准。

询盘、图纸接收

立式摆线针轮减速机，卧式摆线针轮减速机，摆线针轮减速机厂家，摆线针轮减速机价格关于中小型电
机维修
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在电机维修中首先要具体问题具体对待；采集维修的技术数据、参数，既要规范准确 ，

又要科学的适实修正；浸漆与烘干的程序、温度和时间要严格；电机在修理过程中检测的

试验方法要正确。

电机在我们日常生活中处处可见，大到发电站，小到家用电器，儿童玩具，无处不在。下

面我们主要谈论的是工矿企业常用的中小型电机，因为它使用范围广，数量大，二次维修



利用率高，所以提高这类电机的维修保养技术，延长电机二次维修后的使用寿命不但能提

高生产效率，降低企业生产成本，同时还节约了国家的资源。

电机损坏后，通常人们是不问青红皂白，搬过来以实物为依据，按照固定模式进行处理，

这样就会出现二次使用寿命短、返修率高等问题。要解决这个问题就必须从实际出发，在

实践中不断总结经验，真正掌握电机维修的技术要点和重点环节。

1.首先要具体问题，具体对待

电机维修要检查了解电机损坏的原因以及使用的工作环境。通常电机损坏除去机械磨损，

大多数是水浸，受潮，定子绕组绝缘降低，在这种情况下还在继续使用必然造成匝间短路

或断线，缺相烧坏定子绕组线圈。也有少数是机械出现故障超负荷运行造成电机损坏等。

只有弄清楚这些情况我们在维修时才能有的放矢。

2.采集维修的技术数据、参数、既要规范准确，又要科学的适实修正

电机的类型很多，不管是哪种类型，维修的核心部位大多数是定子绕组线圈。修理这个核

心部位，不但要具备一定的技术能力，还要具备一定熟练操作工艺手段，如此，才能保证

维修后的电机在二次使用过程中正常运行。另一方面要严格准确的采取损坏电机基本数据

和参数，并根据电机的类型和运行方式，工作环境，对已采取的基本数据做科学的修正才

能满足维修后的电机二次使用时正常运行的条件。比如三相异步电动机，有时是星形还三

角形接法运行。还有单项电机有些是电容启动型，有些是副绕组启动型。那么我们在维修

时就要针对这些具体情况对绕组线圈匝数，线径进行相应的切合实际的修正。 当电动机

三角形运行的情况下可以适当增加线圈匝数，并减小线径。这样就提高了每匝的电压值，

减小了电流，因为匝数上升总磁势不变。当星形运行时可以适当增大线径，从而提高运行

电流值，启动转矩增大减少启动时间，避免启动时烧坏定子绕组线圈。实践证明经过科学

修正数据、参数维修后的电机在二次使用过程中不但保证了它原有的性能不下降，还增加

了它在运行过程中的稳定性。



对于单相电动机，若烧坏的是副绕组时可适当增大副绕组的线径。对于有电容启动或运行

的单相电机，增大启动容量，减小运行容量都是保障此类电机稳定运行最为有效的方法。

3.浸漆和烘干的程序、温度和时间

认真做好浸漆，烘干环节非常重要。这个环节不做好，其他工作做得再好也将前功尽弃。

因为电动机在实际使用过程中，由于工矿企业特殊的生产环境和机械设备生产加工必需的

冷却液，抽水泵以及南方地区连续的阴雨气候，电动机在运行过程中浸湿受潮不可避免地

造成定子绕组绝缘电阻降低。严重时相间、匝间短路，断路，使电机损坏。所以认真做好

浸漆烘干，提高电机的防潮能力是延长电机使用寿命及其重要的一环。

做好这个环节要着重注意两个方面：一是科学的程序，二是掌控好温度和时间。首先在程

序上电机线圈绕组修理完毕后，一定要先烘干去湿再将浸漆烘干，并且线圈绕组在烘干浸

漆时，自身温度不能过高，因为温度过高浸漆线圈绕组就会出现气泡造成空洞。当定子绕

组受潮后细小的水球直径如果大于两气泡空洞最短间距时就会造成匝间短路，烧坏定子线

圈绕组。如果定子绕组线圈浸漆时温度过低，也同样不行，因温度过低绝缘漆流动不畅难

于进入线圈内部，绝缘漆不能浸到位，从而定子绕组达不到防水防潮的基本要求，降低电

机的使用寿命。

再就是要严格掌控浸漆后烘干的时间。电机定子绕组线圈浸漆后如果烘干时间不够造成排

潮不尽，绝缘漆也不能完全固化，直接影响电机的绝缘效果。若是烘干时间过长，会使定

子绕组线圈绝缘层老化脆裂，电机在修理完毕时测量合格，但一经使用，现场环境差时就

会很快出现受潮烧坏电机。所以说严格掌控浸漆后的烘干时间非常必要。

4.电机在修理过程中检测的试验方法

电机修理完毕后要进行多项试验检测。 在这里不做全面的阐述，着重把电机定子绕组修

理实践过程中的几点检测试验方法做一下介绍



在电机定子绕组修理整个过程中应该是做二次检测试验。一是浸漆烘干之前，一次在后。

因为浸漆之前线圈绕组未固定，发现问题处理起来比较方便容易、快捷。如果浸漆烘干之

后再来处理检测中发现的问题非常困难。

通常每台电机维修工作全部完成后都要做全面常规的检测试验，在这里不做详细的表述。

只着重谈一谈定子绕组的耐压试验和三相电压、电流、旋转磁场的检测。电机修理同电机

制造的工作环境条件及检测试验设备都不能相提并论。这是因为电机二次维修的数量必定

有限。因此在实际维修工作中我们可以自制简易耐压试验台，电压最高值一般控制在1100

V 即可。在这里要注意的是，当电机定子三相绕组修理捆扎固定完毕后暂不浸漆干燥，也

不装转子进行耐压试验。测试时间不超过60秒。正常的情况下若耐压试验没问题，定子三

相绕组的相间、匝间对地绝缘电阻也会基本符合要求。

在对电机定子绕组做三相电压、电流、检测和旋转磁场试验时，直接通接（380/220V）电

压是不科学的，也不安全。采用自耦调压器做电源较好，检测时将自耦调压器三相输出端

直接接入定子三相绕组（不需装转子）。根据电机定子铁芯直径的大小用0.5-1CM左右的

钢球放置定子铁芯中部，然后旋转调压器，逐步升高（一般电压控制在36V）以下。此时

钢球在旋转磁场的作用下旋转起来，在此同时也可对定子绕组三相电压、电流进行检测。

此种方法不但安全可靠，而且能够直接观察定子线圈的温度和其它数据的变化情况。
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