
东台一体化污水处理设备彩印废水处理推荐来此地

产品名称 东台一体化污水处理设备彩印废水处理推荐来此
地

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 66000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-10003/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

印刷线路板(PCB)，又称印制电路板，是各类电子产品中不可缺少的重要部件。印刷线路板是电子元件工
业中大的行业，它广泛应用于大型机算机、办公和个人电脑、家用电器、娱乐电器及其辅助性产品等各
种电子设备中。近年里，世界印刷线路板业的平均增长率达8.7%，我国的增长率则高达14.4%。

在线路板生产过程中，使用多种不同性质的化工材料，构成了生产过程中产生的废水及废液的复杂性。
不同生产工序所产生的废水及废液，含有不同性质的污染物，既有重金属化合物，又有合成高分子有机
物及各种有机添加剂。

线路板络合废水中能与铜等重金属形成络合物的主要物质有EDTA、NH3、酒石酸盐、柠檬酸盐、CN等
，这几种物质与铜会形成比较稳定的络合铜离子，影响铜的去除。

2、络合铜废水中铜的去除方法

2.1 硫化物沉淀法

硫化钠离解的S2-与Cu2+形成溶度积很小(KSP=6.3×10-36)的难溶CuS，与Cu(NH3)42+相比(其稳定常数为
2.09×1013)，CuS的稳定性高很多，因此，加入的S2-将从Cu(NH3)42+中争夺Cu2+，促使Cu(NH3)42+破
络分解，终使废水中的铜离子浓度降低，完成络合铜废水的治理净化。为达到好的除铜效果，硫化钠的
加入量要稍过量于理论计算值；Fe2+主要起混凝作用，目的是使难溶CuS细小颗粒凝聚增大，加速沉淀
；pH值的控制是为了满足混凝剂的混凝反应条件；静沉时间的长短则对出水水质及经济因素有所影响。

2.2 Fenton氧化法

络合剂与金属离子的络合过程，是由络合剂配位体取代金属离子(实际上是水合金属离子)周围的水分子
形成配位基、配位化合物的过程。在线路板络合铜废水中，络合剂的稳定性是由金属离子与有机酸根配
位体的稳定性决定的。Fenton试剂是一种强氧化剂，能够氧化破坏Cu-EDTA的螯合键，使铜从络合态解



离为自由态，完成破络过程。自由态铜在碱性条件下(pH=8)可形成氢氧化铜沉淀，为加快沉降速度，第
二次加入的Fe2+主要起凝聚作用，目的是使氢氧化铜凝聚长大，PAM的加入使凝聚颗粒进一步絮凝增大
，加快沉速。

2.3 混凝法

通过调高废水pH值，可以使废水中的铜离子产生Cu(OH)2沉淀，但此时沉淀物呈细小悬浮颗粒状态，需
通过混凝反应的压缩双电层、电性中和、吸附架桥等作用原理使细小的污染物凝聚长大，进而沉淀分离
。

3、比较分析及讨论

硫化物沉淀法、Fenton氧化法都能达到理想的处理效果，混凝法未能使络合铜废水达标排放。根据硫化
物沉淀法和Fenton氧化法的工艺条件及络合铜废水的水质特点(Cu(NH3)42+废水为碱性，Cu-EDTA废水
为酸性)，为节省调节pH的酸碱用量，Cu(NH3)42+络合废水宜选用硫化物沉淀法，Cu-
EDTA络合废水宜选用Fenton氧化法。

从工艺操作管理看，混凝工艺简单，硫化物沉淀法次之，Fenton氧化法复杂。硫化物沉淀法操作过程的
硫化钠加入量的控制难度较大，加入量太少，除铜不彻底；太多，则易产生恶臭气体硫化氢，形成二次
污染。Fenton氧化法的Fenton氧化是该工艺的关键环节，Fenton氧化工艺条件要求严格，这也给操作过程
带来一定的难度。

研究制药废水中的主要成分，分析反应器的结构，了解厌氧罐中厌氧颗粒以及絮状污泥对CODcr的清除
效果。

将UASB作为厌氧反应装置，了解废水处理工艺和处理流程，对启动程序和控制程序做出规划，了解处理
装置的应用负荷。经检测，制药废水的pH值为6.5~7.9，温度在36~39℃之间。处理后的水体挥发酸在7.5
mmol/L，判定制药废水的大容积负荷为10.22kgCOD/m3.d，运行状态超出负荷去区间以后，UASB装置就
会受到损害。

SBR为好氧反应装置，在装置运行期间，需要分析这类装置的运行参数，进而确定佳运行范围。将MLSS
浓度控在4500mg/L，DO为2~4mg/L，CODcr浓度则为2000mg/L。依照《污水综合排放标准》中的相关管
理条例对制药废水进行处理。

1、制药废水论述

1.1 制药废水出现的原因

医疗行业的药品需求对药物的生产带来了良好的契机，但是药物在生产过程中会导致大量的制药废水出
现，制药废水的浓度也是由药品种类和生产工艺决定的。

制药行业的发展也衍生出大量的工业废水，高浓度的废水生态环境带来了较为严重的污染，废水治理难
度大，处理工序复杂。处理工序佳复杂的制药废水包括有机废水、溶剂回收液、发酵废液以及废母液等
。

1.2 制药废水的水质特性

制药行业在不断发展，使用药品原料以及生产方法液有所不同，废水处理工艺液导致废水的污染物含量
出现高低差异，另外有机溶媒量大，生物降解难度高、含盐量量高，这就增加了制药废水的处理难度。

(1)CODcr含量高，生物制药废水的来源广泛，主要包括营养物质、有机提纯萃取，物质以及发酵残余物



等物质。

(2)SS含量高，这类污染物质通常出现在发酵物质的培养基质中，污染物中蕴含了不溶性脂类以及微生物
菌丝体。

2、厌氧—好氧工艺对制药废水的处理分析

研究废水水质、反应器的结构、厌氧装置中的厌氧颗粒和厌氧絮状污泥对CODcr的去除状况。使用具有
高效净化装置的UASB厌氧污泥，研究装置的反应原理、厌氧颗粒的使用价值，控制好仪器的温度和运行
负荷，考虑环境因素，计算装置的运行参数。

SBR是对制药废液进行处理的好氧装置和装置的运行参数是装置运行期间重点考虑的因素，另外还需要
控制好环境温度以及曝气时间等因素。

2.1 UASB厌氧生物的处理工艺分析

处理制药废液中的有机厌氧物时，需要分析有机分子的组成结构以及分解过程，之后完成后续的提纯操
作流程。

(1)水解，水解阶段处理的物质主要是脂肪蛋白质等体积较大的分子物质，需要进行水解处理，才能保证
后续的操作流程顺利进行下去。

(2)酸化，在酸化阶段，对小分子有机物进行处理，了解细胞转化过程以及发酵细菌的种类。

(3)乙酸处理，乙酸处理工艺通常被应用物质酸化阶段，在这一阶段，丁酸、丙酸等物质完成分解和转化
，微生物形成的同时，新的细胞物质也随之产生。

2.2 SBR工艺原理

活性污泥法是早被应用的制药废水处理工艺之一，使用该种方法时，需要保证活性污泥运行的间歇性。
控制进水循环作业流程和水体转换的操作步骤，注意曝气设备的运行状态，判定是否会出现拥堵问题。

进水阶段，进水阶段是对污水处理的重要阶段，在这时对制药废水进行处理时，需要了解仪器的排水功
能以及装置的闲置作用。分析污泥浓度以及混合液中污染物的组成。

反应运营，了解反应器的运营过程，分析生物消耗机理以及有机物的反应消耗个过程，了解曝气搅拌方
式的同时也需要分析厌氧—好氧工艺中的溶氧条件，做好氮磷清除处理工作。
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