
放热焊粉是怎么卖的，放热焊药一克的价格

产品名称 放热焊粉是怎么卖的，放热焊药一克的价格

公司名称 沧州双和防雷器材有限公司

价格 1.00/克

规格参数 品牌:双和防雷
型号:齐全
运输:物流

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇新华街

联系电话 0317-8557781 15720485781

产品详情

     市场竞争激烈，客户要求低价，可是双和依然坚持做自己，我们只做专业产品，十年努力打造自
己的品牌优势，我们不会自己砸了自己的招牌，所以，在双和，质量问题是您永远不用考虑的问题。销
售热线：15720485781.

【放热焊接焊剂基本分成三大类】：

一、铜导体的放热焊剂。它利用金属化合物化学反应热作为热源，通过过热的（被还原）熔融金属，直
接或间接加热工作，在特制的石墨模具的型腔中形成一定形状、尺寸，符合工程需求的熔焊接头。其化
学反应式表示为：

3Cu2O +2Al ===== 6Cu + Al2O3+ 2573℃

二、铝导体的热剂焊，又称药包焊。药包焊不仅可以焊接截面积 3－ 240mm 2
的铝绞线，还能焊接截面积 1000mm 2 的铝母线。

 

三、铁与铁连接，钢与钢连接，钢与铁连接的放热焊剂，如钢轨的焊接。

【放热焊接技术特点】

1.反应温度2500℃以上,接点在高温液态冷却形成分子结合,接点内部无气孔和瑕疵;

2.熔接头生成物为铜合金,载流能力、耐高温能力、耐腐蚀能力与同等规格铜材相同;

3 .接点光滑、无缝隙，电解质无法渗透至接点内部，导致接点腐蚀以及性能劣化;
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4.施工所需时间大大短于钎焊、氩弧焊等其他连接方式，效率高;

5.采用模具铸造制造，接点外形美观一致，质量优良;

6.熔接过程对外界所释放热量小，对外界无辐射和污染;

7.施工装备体积小，重量轻，单人就能携带;

8.焊接方法简单，易于学习掌握，无需专业技术人员;

9.从外观便能核查焊接的质量，同等规格焊点质量如一;

 

10.可用于焊接铜、铜合金、钢材、镀锌钢材、铜包钢、不锈钢等多种金属。

热熔焊剂的使用方法：

1、将需要进行焊接的两段导线置于热熔模具内，并且将热熔模具合好固定。

2、将隔离片(金属)置于热熔模熔膛底部，将导液孔封住

3、将防漏袋置于热熔模具的熔膛内，防止热熔焊粉因模具长时间使用后的破损导致的不密实而漏粉。

 

4、将对应的热熔焊剂倒于防漏袋上，并且使用工具将热熔焊粉中间弄成半凹状。

【放热焊接出现虚焊和假焊的原因】

虚焊以及假焊，都是因为焊件表面没有充分镀上锡层,焊件之间没有被锡固住,或者是焊件表面没有清除干
净或焊剂用得太少以及焊接时间过短所引起的问题。虚焊肉眼一般无法看出其状态，但是其电气特性并
没有导通或导通不良，影响电路特性，这严重影响了导体的导电性。

一、其产生的主要原因：

1.焊锡质量差；

2.助焊剂的还原性不良或用量不够；

3.被焊接处表面未预先清洁好，镀锡不牢；

4.烙铁头的温度过高或过低，表面有氧化层；

5.焊接时间太长或太短，掌握得不好；

6.焊接中焊锡尚未凝固时，焊接元件松；

7.元器件引脚氧化。



二、放热焊接虚焊的危害有哪些

1、可能导致电路工作不正常，出现时好时坏的不稳定现象；

2、接触表面易被氧化，接触慢慢变得不完全；

 

3、虚焊点可能会引起局部发热，1~2年中易使焊点脱落。

 

【双和寄语】俗语说，一口吃不成胖子 ，一步跨不到天边，所以说，任何事情不可急于求成，还是

要一步一个脚印来完成！双和防雷深谙其中的道理，坚持好品质，坚持好质量，用实力打造更让您放心

的防雷产品！

电话：0317-8557781  

手机：15720485781   QQ：2942201715

公司网址：http://www.hftbg.com/frhj/ 

公司地址：河北省沧州市泊头市工业开发区

 

（联系人-----销售员：李沙沙、经理：曲艳玲）
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