
昊天7052耐磨涂层 抗冲刷腐蚀涂层

产品名称 昊天7052耐磨涂层 抗冲刷腐蚀涂层

公司名称 登封市卢店镇昊天磨料厂

价格 62.00/千克

规格参数 品牌:昊天
型号:HT-7052

公司地址 登封市卢店镇槐树坪栗子沟村（经营场所）

联系电话 0371-60263536 18625560016

产品详情

     厂矿企业浆液循环泵叶轮、泵壳、护板由于长时间的冲刷、腐蚀、磨损等问题需要周期性更换。
叶轮及泵体磨损严重，一般七至九个月要更换，有些更换周期更短。传统的维修方法不仅耗时长，成本
高，而且要拆卸设备，影响电厂的正常运行。

登封市卢店镇昊天磨料厂生产的耐磨涂层ht-7052采用高性能耐磨颗粒(碳化硅、金刚砂等)与改性增韧耐
磨树脂进行复合得到的高性能耐磨聚合材料。广泛用于修复浮选槽内药剂腐蚀及矿物颗粒造成的磨蚀，
可直接在浮选槽内壁制备耐磨防腐预保护涂层。该材料耐磨防腐性能优异，综合效果高于高铬合金、橡
胶内衬、陶瓷衬板等方案。耐磨涂层厂家18625560016。修补操作步骤：

一、表面处理：对需处理部位进行粗化处理，角磨机打磨或喷砂等；对粗化处理过的表面进行清洗；处
理过的表面应是粗化的干燥新鲜基材表面，并且应无油污、无粉尘。      二、配制：按重量比4∶1
将a、b两组份混合均匀，并在30min内用完。一般是边施工边配置，一次配置量最大不能超过1.5公斤，一
次调配过多，胶凝固的快，还没用完已经部分凝固而不能使用。耐磨涂层厂家18625560016。

 三、涂敷：bd7052合适的涂层厚度是1～5mm，将混合好的材料逐层涂敷于待修部位，第一层要压实，
使之与基材充分浸润，涂层涂到尺寸后表层要修平整。本材料不能进行机械加工，应注意控制涂层厚度
，以免装配中出现干裂的现象。      四、固化：25℃固化24小时可投入使用，若温度低应采用加热
或延长固化时间来促进固化；一般冬天施工可用碘钨灯距涂层40cm的距离进行照射加温促进固话。
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