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产品名称 弘业汽保T8365镗鼓机功能多速度快效率高
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产品详情

 弘业汽保t8365镗鼓机功能多速度快效率高 

 

随着我国汽车工业的发展，汽车型号品种繁多，采用的底盘也是多种多样，各种制动鼓的直径和深度均
发生了很大的变化，使得在汽车制动性能的镗削修理方面，对设备的要求也日渐提高。一些小型的镗鼓
机已不能满足使用要求。鼓镗机向着多功能、速度快、效率高方面转变。

选购鼓镗机的时候，应根据自己的使用要求和经济状况，量力而行，不要贪大求全，一味的追求所谓的
附加技术。同时也不要贪图便宜，购买无质量保证，无服务承诺，无售后服务的产品。

鼓镗机虽然不是精密加工设备，但是在长期的使用当中，仍然需要生产企业提供技术服务和配件供应。
同时使用者要给以必要的保养和维护。在实际应用中，好多用户缺乏机械的维护保养常识：走刀箱、变
速箱不加油就使用，造成蜗轮异常磨损；机床开动中进行变速，造成齿轮打齿；导轨不加油润滑，升降
中限位失去作用造成顶车，丝杠弯曲，致使加工异常；还有就是不认真阅读说明书，导致机床不能正常
使用。

本镗鼓机由于运输搬运过程中的振动和长期的使用以及由于操作工人对于镗鼓机的总体状况不熟悉等种
种原因，致使镗鼓机在加工零件的过程出现一些不良的状况，为了克服这些不良状况操作者和维修工可
以作以下三个方面的调整： 

1、拖板间隙的调整： 

使用0.03的厚薄规（塞尺）进行检查，调整到0.03的塞尺只可塞入20-25mm即可，注意拖板上的四个螺栓
要调整松紧一样。 

2、主丝杆母丝的调整： 



本镗鼓机主丝杆母丝是采用两个母丝进行传动的，如丝杆与母丝间隙影响加工粗糙度，可调整下部母丝
，先将并帽松开，再一只手摇动手柄，一只手微动母丝使丝杆与母丝间隙最小，传动轻便即可，把并帽
紧固，最后手摇检查达到要求就可进行切削传动。 

3、立轴间隙调整： 

由于种种原因导致立轴产生上下窜动，在此时可把主丝杆与齿轮箱主轴分开打开盖子，把轴承盖拆开，
把轴承外圈压到位，用深度尺测量深度，再测量盖上口的深度，两数相减得所要加垫的厚度，加垫后，
装配完即可使用。 

总的来说导致镗鼓机切削中出现波纹和粗糙差的原因主要是这三个方面。如果在使用过程中经认真检查
以上三个方面没有问题，就可以说是刀具问题或制动鼓轴承接长轴由于长期使用造成间隙过大，请进行
检查根据具体情况定，操作者要根据切削三在要素合理地选择刀具几何角度。
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