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产品详情

 电镀废水回用公司_广东电镀回用处理装置_东莞电镀废水回用专业厂家

随着工业生产规模的扩大，环境污染越来越严 重，尤其是水污染，这将带来一系列生态问题。因
此，国家对环保越来越重视，废水处理设备成为了 工业化生产企业中常见的设备，尤其是电镀行业。
电镀废水处理包括含镍废水、含氰废水及综合废水 处理等。针对某汽车配件企业的电镀车间
所产生的含镍废水，根据技术成熟、经济合理的原对废水处理设施进行优化组合，设计了 一种自
动化控制的含镍废水处理设备，并对其调试运行， 根据运行结果，此设备适用性强，达到了环保、清洁
生产的要求。

1废水处理设备的设计

本设计以含镍废水处理为主要研究目标，废水 处理过程包括从车间产出的原废水经过预处理后

到含镍中间水池，经过滤器过滤，再进人R0(反渗含镍废水从原水池中通过进水泵进人反应器，

加药槽向反应器中加人酸碱，通过风机加速反应过 程，使药剂与废水充分反应，达到酸碱中和，通过混

凝剂（PAC)、絮凝剂（PAM)混凝絮凝作用，使其沉 淀。预处理后的水进人中间水池，通过袋式过滤

器、砂滤器、碳滤器、精密过滤器及超滤（UF)过滤器

过滤，再经RO装置处理后进人中间水箱，最后流人 回用水箱。

反应器中的pH探头1所对应的pH仪表与控 制器相连，控制加药槽的加酸量或加碱量，使pH达
到预设的范围。电导率（CM)探头所对应的3个 CM仪表与控制器相连，当其中任意一个值超出预
定值时，控制器上的报警器会响，工作人员要对设 备进行检查与维修。另外控制器还与浮球液位器
相连，用液位器判断液位是否到达预设值，通过连
接的模拟开关控制对应泵的开闭[透）装置，达到淡水回用，浓水循环处理的目的。设
计的废水处理设备包括pH仪表、氧化还原电位自 控仪(ORP)、反应槽及投药组件等。

在设计废水处理设备时，需对其理想状态进行 预测，主要考虑的参数有：pH、水压、进水量与产水量及水质要求。

1.1废水处理设备特点



本设计具备以下特点：

1)  其他废水处理设备在使用时，加药过程中往 往会出现一次性酸、碱加多的情况，故在设计设备
时，在中间水箱和回用水箱中安装pH探头实现终 端pH检测，从而控制酸碱的调整；

RO装置主要包括:一级RO高压泵、一级RO 膜组、水箱;二级RO高压泵、二级RO膜组、清洗装置，能够去除水中的阳离子和阴离子，保证生产用 水。清洗装置具有自动冲洗功能，从而保护反渗透膜；

1)  

    
  

浮球液位器将检测的液位信号传递给控制器，控制器通过模拟开关自动控制泵的开闭，提高
了工作效率；

2)  在泵上安装压差开关来控制泵的开闭，防止水压过高打爆水管的现象发生。

废水处理设备的安装调试过程分为两部分，一 是自动化控制方面的电箱部分，二是管路的水压水
质部分。在调试过程中要严格按照规程去操作。 如不可在关闭阀门下打开高压泵，否则会引起水压
过高而打爆管道;加酸加碱时，要佩戴防护用具、穿 耐酸碱服等。

设备安装

设备安装要符合布局合理、设计美观及经济合 理的原则，根据车间的实际场地，安排现有的部件，
还要考虑尽可能地节约管件。布局之后先安装大 件的装置(如RO装置、UF超滤、水箱等），再安装小
物件(如水泵等），将各部件安装好后再连接管件， 实现各部件之间的连接（包括安装阀门、活接、三通
及弯头等），布线后要安装线管，搭桥接应使其美观。

设备安装时要注意管道的横平竖直，精确测量 管道，防止管道倾斜;胶水粘贴前要擦拭管件，防止
漏水;安装一些易碎的精密仪表（如压力表）时要小 心谨慎;安装时要注意人身安全，尤其是高空作业
时;注意一些电器元件的接线（如常开常闭的接 线）；做好防水设施，防止漏水，喷水而导致水碰到
电源线或者各种电器元件的接线部分。

首先检查电路的连接是否正确，然后关闭主回 路的断路器，逐个点动面板上的开关，试着拉起浮
球开关和压力开关来检测交流接触器是否吸合，若 能吸合表明此回路没有问题;针对pH仪表的检测，
先插上一个pH探头并调节pH的测量范围，以实现 模拟测试。

线路检查无误后，再检查管路的阀门是否有 效。然后进行冲洗，首先对砂滤器和碳滤器进行冲

含镍废水处理设备经过反复调试与3个月的试 运行后，运行平稳。目前已投人使用1年，各项指标均达到设计要求。原水为电镀车间产生的磷化清 洗废水，镍质量浓度为8mg/L，pH为3 ~4,经过反应器预处理后，镍质量浓度为2mg/L左右;通过多 种过滤装置与反渗透装置处理后的淡水产量为80%，镍质量浓度为0. 1 mg/L以下，电导率在 15ms/m以下，pH稳定在7 ~8，淡水流人回用水箱，返用到生产线，浓水则流人沉淀池进行沉淀与结 晶，水排放到缓冲池待后续处理，污泥经压滤机压滤后外运，由此形成了循环用水系统，达到了清洁 生产的目的，符合排放要求

本含镍废水处理设备通过对各种高效处理设 施的优化组合，达到了性价比的最优化，降低了系
统造价与运行成本，经投人使用后，运行稳定，操作
管理简单，适用性强，对电镀行业的可持续发展具有重要意义。

东莞骊江环保科技有限公司专业生产：废水回用设备,线路板废水回用,电镀废水回用,废水回用系统,废水
回用处理设备,电镀废水回用,废水回收设备,电池废水回用,废水处理设备,印染废水回用,废水回用。联系人
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