
放热焊接焊粉应用时应注意哪些事项

产品名称 放热焊接焊粉应用时应注意哪些事项

公司名称 沧州双和防雷器材有限公司

价格 1.00/克

规格参数 品牌:双和防雷
型号:齐全
运输:物流

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇新华街

联系电话 0317-8557781 15720485781

产品详情

   
愿我们的未来始终有你相伴，买卖不成情意在，这就是我们双和防雷，始终把您当成我们的朋友，始终
为您提
供更加优质的产品和服务，您的相伴就是我们前行的最大动力！双和防雷全国服务热线：15720485781.

【怎样判断热熔焊粉的焊点是否成功】

1、一个较好的连接是由分子组成的坚固的连接， 依赖专业人员的视觉检查就可知。

2、表面光滑，没有过多的熔渣且表面只有较少的不平整。

3、被连接的导线部分必须完全被包在接头内。

4、突起部分应该高于被连接的导线，多出来的熔渣除掉。

 

5、颜色要均匀，接头应为青铜色。

【放热焊接工艺优点】：

焊接点的载流能力(熔点)与导线的载流能力相等；

因为焊接点是焊接而成的，所以永久性，不会老化；

http://www.hftbg.com/frhj/


焊接是一种永久性的分子结合，不会松脱；

焊接点像铜一样，不受腐蚀性产物的影响；

焊接点能反复经受多次的大浪涌(故障)电流而不退化；

焊接方法简单，培训容易；

供焊接用的材料很轻，携带方便；

无需外接能源或者电源，室内野外均可独立操作；

 

从外观便能核查焊接的质量；可用于焊接铜、铜合金、铜包钢、钢轨、铸轨、钶、铌等各种合金钢包
括不锈钢及高阻加热热源材料；

【放热焊接工艺要点】：

 影响连接质量的主要因素：

一个良好的“热焊”连接点应当表面丰满光亮，没有气孔，经切开观察其剖面成一整体无气孔。影响到
“热焊”的熔接效果的最主要的因素是湿气或水气，由于模具，焊粉及被熔接物内均可能吸附水分，因
此如何防止或者驱除水气，是“热焊”焊接时必须采取的最重要步骤。

 

另一影响”热“熔接效果的因素是模具及被熔接物的清洁程度，如被焊接无表面的尘土，油脂，氧化物(
锈)或其他附着物等必须完全清除，使其洁净光亮后才可进行熔接作业，否则焊接后的连接点的导电性能
与机械性能将受到影响。如果模具内遗留的残渣不完全清除，将造成连接点表面不平滑，不光亮。

【焊粉应用时的注意事项】：

每一代焊粉对应焊接一个连接点，焊粉牌号需与模具名牌上注明的焊粉用量一

致，使用前需仔细对照确认；焊粉的计量单位是克(gram)计，焊粉的牌号标示其大

约的质量克数，因此如果现有的焊粉牌号不匹配时可视实际情况增减；焊粉出场时对

 

于其防潮已经采取多层保护，但建议仍需妥善保存避免受潮；

 

【双和寄语】马云曾经说过，人永远不要忘记自己第一天创业时的梦想，双和防雷十年如今，品质如一

，从不随波逐流，坚持用好品质的防雷产品服务于更多的我们客户朋友们！

http://www.hftbg.com/frhj/


电话：0317-8557781   

手机：15720485781   QQ ：2942201715

公司网址：http://www.hftbg.com/frhj/ 

公司地址：河北省沧州市泊头市工业开发区

 

（联系人-----销售员：李沙沙、经理：曲艳玲）
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