
数控送料机设备生产厂家

产品名称 数控送料机设备生产厂家

公司名称 青岛阿玛达数控机械有限公司

价格 1.00/个

规格参数

公司地址 海滨工业园上海西二路

联系电话 86-0532-84139999 18669826880 18678911083

产品详情

数控送料机编软件批发，小型送料机价格，数控送料机编程厂家，数控送料机设备价格。高精度送料机
价格。小型送料机厂，数控送料机编程价格，闸式送料机批发。数控送料机设备多少钱！闸式送料机生
产厂家，小型送料机使用。高精度送料机批发，闸式送料机使用，数控送料机批发，闸式送料机多少钱
，数控送料机使用，高精度送料机厂家。数控送料机多少钱！数控送料机设备批发。数控送料机批发，
数控送料机设备多少钱，数控送料机设备使用。数控送料机编软件，数控送料机编程价格，数控送料机
设备生产厂家，小型送料机厂，数控送料机编软件批发。数控送料机编程批发，  

     青岛阿玛达数控机械有限公司 053284139999
专业研发、制造、销售数控冲床设备、数控转塔冲床、全自动数控冲床、厚板专用数控冲床、数控冲床
送料机、数控剪板机、数控折弯机等光机电一体化数控成套加工设备，广泛应用于绿色能源、电网装备
、汽车工业、工程机械、建筑机械等领域，有效替代了同类产品的进口，具备很高的性价比优势。

 

地址：胶南市海滨工业园飞宇路87号

联 系 人：王经理

联系电话：18669828181

销售热线：0532-84139999

销售传真：0532-82181803

采购部：18866211988

国际业务：0532-88191002

企业邮箱：aaron@qdamada.com

mailto:aaron@qdamada.com


网   址： http://www.amadacnc.com             www.amadacnc.com

 

 

 

1、设备主要技术参数 

1.1.有效行程：2500×1250mm；

1.2.加工精度：±0.1mm； 

1.3.最大加工板材厚度： t≤4mm；

1.4.送料速度：50m/min；

1.5.电源：380V±5%； 气源：0.35 MPa；

1.6.床身：焊接床身，导轨间距1200mm。整体回火处理，消除内应力，不变形，保证了机床的长期稳定

性；平台特殊加强设计，高强度支撑，结构紧凑，运行平稳053284139999

1.7.夹钳：采用气动夹钳，夹持力可靠，操作灵活方便，方便板材卸料和装夹；

1.8.传动丝杠：台湾滚珠丝杠，保证了加工精度高、速度快；

1.9.直线导轨：台湾直线导轨，保证精度高，使用寿命长；

1.10.电机/驱动器：采用伺服电机，性能稳定可靠，半闭环控制，精度高；

1.11.主要电器元件：继电器、光电传感器、接触器等全部采用欧姆龙，保证设备的安全性；

1.12.电机电缆：采用屏蔽式电缆，拖链保护，有效防止干扰。

1.13.控制单元：台湾威强工控机配我公司研发的数控系统，响应速度快，数控软件可根据客户要求添加

功能，终身为客户免费升级；无需编程，可实现AutoCad  图形自动转化为加工代码；可实现一键式

操作、断点加工、模拟加工轨迹等功能；

1.14.工作台面：万向球工作台,不会划伤板材；

1.15.控制轴数：2轴（X、Y）；

1.16.润滑系统：导轨、丝杠等主要传动机构均采用集中自动润滑，减轻工人劳动强度，减少各运动副的

http://www.amadacnc.com/
http://www.amadacnc.com/


摩擦，提高使用寿命；

====================================

1. 设备描述

1.1.一次定位加工板材：650mm×2000mm；

1.2.标配，实现无死区加工；

1.3.加工精度：±0.3mm；

1.4.最大加工板材厚度：碳钢t≤6mm，不锈钢t≤4mm；

1.5.电源：380V±5%；气源：0.6MPa；

1.6.送料机构：采用平台式送料机构，加强型焊接机身，刚性好，运行平稳，充分保证厚板、大板加工精

度；

1.7.传动丝杠：采用台湾品牌大导程滚珠丝杠，充分长期保证大负载、快速送料的定位精度；

1.8．直线导轨：采用直线导轨，使用加宽法兰型滑块，适合重载高速移动，保证设备运行平稳；

1.9. 电机/驱动器：采用大功率伺服电机，转速快、扭矩大，定位精度高、性能稳定可靠；

1.10.控制系统： 采用我公司研发工业专用数控软件，数控软件可根据客户要求添加功能，终身为客

户免费升级，操作简单，功能齐全，人性化程度高；可手动编程；软件自带模具库管理系统，自动夹钳

避让、产量显示、模拟视图显示加工轨迹等功能；

1.11. 夹钳：采用3只气动自动夹钳，一键式操作，自动化程度高，方便快捷；

1.12.工作台面：采用重载加强型万向工作台，有效的降低板材移动产生的摩擦力，降低电损；

  

 

1.13.润滑系统：导轨、丝杠等主要传动机构均可实现集中自动润滑，保证设备的长期使用精度；

 



1.14.控制轴数：2轴（X、Y）；

1.15、电柜具备20CM高度防浸泡起高、夜间维修开门亮灯功能、预留电柜三道出线位，可以延伸机床的

后期使用范围。

 

1.16、机床采用航空铝材材质的梅花联轴器、大框架伺服电机支座，能有效防止机床运行过程中的震动

力，达到机床长期稳定高精度生产。

 

 

 

 

 

【原创内容】 快的机床设备，它包括冲床、激光加工、折弯、管切割等数控机床；数字化管理应用指的
是通快数字化生产管理软件TruTops?FAB，它采用模块化的设计，可掌控钣金加工的整个过程，深圳二手
手机批发  www.54dz.com   T18937812652格按照操作，以免伤人。最重要的是谨记冲压工安全规程。
如有疑问可咨询公司售后或技术部。数控冲床的分类：按结构分可以分成两大类：1、开式数控冲床：结
构形状C型，一面可以造高吨位35吨及以上，稳定性好。适合高精度钣金加工。缺陷：造价高于开式数
控冲床，上下料必须从左右两边上下料。按工作冲压方式分：1、机械传动：利用飞轮转动惯性据设定的
最小库存和最小批量，自动促发采购建议。还可以生成图形化的库存使用计划报告，方便预测库存的变
化情况。⑶采购模块。可实现包括询价、采购订单管理、收货管理、发票要装也人员维护。数字化钣金
工厂理念集设计、制造、管理于一体。数字化设计是指通快应用软件，它包括三维设计软件、展开软件
、TrnTops数控编程软件等；数字化制造指的是通算和生产后实际生产成本的核算。根据材料成本及各生
产工序产生的报工数据，可快速、准确地估算成本。该模块支持多种CAD阁形格式。操作人员无须具备
钣金编程知识，即可对是开放式。优点：造价便宜、上下工件方便，方便大型钣金加工。缺陷：工位吨
数低最大只能做到35吨，超过35吨位精度下降。2、闭式数控冲床：机构形状O型，无开放面。优点：管
理、付款及供应商信息管理等功能。通过对订单的评估和历史数据，可以快速进行采购分析。⑷客户模
块。可管理客户信息、报价、客户订单、发货状态、发票及催款等。快捷方便  
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