
销售镀锌角钢，角钢

产品名称 销售镀锌角钢，角钢

公司名称 北京德运畅通金属材料有限公司

价格 3270.00/吨

规格参数 品牌:天津兆博
型号:4#
型号:5#

公司地址 北京市延庆区八达岭经济开发区康西路1626号

联系电话 010-60769253 13911916661

产品详情

 产品简介：

按工艺分类可分为热镀锌角钢

和冷镀锌角钢。市场常见的是热镀锌角钢。冷镀锌角钢，一般需要根据用户需求用冷镀加工。按边长可

分为镀锌等边角钢和镀锌不等边角钢。

热镀锌又分为吹镀和挂镀。

 

热镀锌角钢工艺流程：角钢酸洗→水洗→浸助镀溶剂→烘干预热→挂镀→冷却→钝化→清洗→打磨→热

镀锌完工。热镀锌角钢的镀锌层厚度均匀，可达30-50um，可靠性好，镀锌层与钢材间是冶金结合，成为

钢表面的一部份，因此热镀锌角钢的镀层持久性较为可靠。

1.热镀锌角钢也叫热浸镀锌角钢或热浸锌角钢。是将除锈后的角钢浸入500℃左右融化的锌液中，使角钢

表面附着锌层，从而起到防腐的目的，适用于各种强酸、碱雾气等强腐蚀环境中。

角钢酸洗-水洗-浸助镀溶剂-烘干预热-挂镀-冷却-钝化-清洗-打磨-热镀锌完工。热镀锌角钢的镀锌层

厚度均匀，可达30-50um，可靠性好，镀锌层与钢材间是冶金结合，成为钢表面的一部份，因此热镀锌角

钢的镀层持久性较为可靠。热镀锌角钢的原材料为角钢，所以分类于角钢相同。

http://b2b.hc360.com/supplyself/621493893.html?hlkeyword=%B6%C6%D0%BF%BD%C7%B8%D6&confr=6&bcut=1&subconfr=2&infoid=621493893&p4pkeyword=%25E9%2595%2580%25E9%2594%258C%25E8%25A7%2592%25E9%2592%25A2&unitid=2563031&planid=43630&clickreferer=19&onekeytype=0&p4psecret=c5b4e2caf872fd758d3484ceca183adc
http://b2b.hc360.com/supplyself/621493893.html?hlkeyword=%B6%C6%D0%BF%BD%C7%B8%D6&confr=6&bcut=1&subconfr=2&infoid=621493893&p4pkeyword=%25E9%2595%2580%25E9%2594%258C%25E8%25A7%2592%25E9%2592%25A2&unitid=2563031&planid=43630&clickreferer=19&onekeytype=0&p4psecret=c5b4e2caf872fd758d3484ceca183adc
http://b2b.hc360.com/supplyself/621493893.html?hlkeyword=%B6%C6%D0%BF%BD%C7%B8%D6&confr=6&bcut=1&subconfr=2&infoid=621493893&p4pkeyword=%25E9%2595%2580%25E9%2594%258C%25E8%25A7%2592%25E9%2592%25A2&unitid=2563031&planid=43630&clickreferer=19&onekeytype=0&p4psecret=c5b4e2caf872fd758d3484ceca183adc
http://b2b.hc360.com/supplyself/621493893.html?hlkeyword=%B6%C6%D0%BF%BD%C7%B8%D6&confr=6&bcut=1&subconfr=2&infoid=621493893&p4pkeyword=%25E9%2595%2580%25E9%2594%258C%25E8%25A7%2592%25E9%2592%25A2&unitid=2563031&planid=43630&clickreferer=19&onekeytype=0&p4psecret=c5b4e2caf872fd758d3484ceca183adc


2.冷镀锌工艺用于保护金属防止腐蚀，为此利用了锌填料的涂料，在利用任何一种涂敷的方法将其涂在

被保护表面，干燥之后形成锌填料涂层，在干燥涂层中具有含量的锌（达到95%）。适合于修理工作（

即在修理工作过程中，仅在被保护的钢表面损伤的地方，只要修理好表面就可以重新涂敷）。冷镀锌工

艺用于各种钢制品和构筑物的防腐。

冷镀锌涂料主要通过电化学原理来进行防腐，因此必须保证锌粉与钢材的充分接触，产生电极电位差，

所以钢材表面处理很重要。喷涂冷镀锌前，应选择机械除锈(喷砂、抛丸等)，使钢材表面清洁度达到ISO

85O1—1 Sa 2.5级，相当于GB 8923 Sa 2．5级。它的文字定义为：“钢材经过机械除锈后，表面无油、无

锈，无氧化皮及其他的污物，或仅留轻微的痕迹；95%钢材表面受到钢丸(砂)冲击，露出金属的光泽。”

对于表面处理质量的另一个指标— —

粗糙度，不同冷镀锌材料对粗糙度的要求不同。在锌加(Zinga)的施工说明中，要求平均粗糙度Ra=12．5 

，即粗糙度Rz=55～75微米。在“强力锌”及“罗巴鲁”施工说明书中，对粗糙度的要求略低，Rz=40~60

微米。

如果冷镀锌单独成膜，作为防腐涂层时，表面粗糙度可控制得略小一点，以保证冷镀锌的涂层厚度；而

当冷镀锌作为重防腐涂料的底层，总配套涂层厚度大于180微米时，为保证整个涂层的附着力，钢材表面

粗糙度Rz应大于60微米。

质量及优点

编辑

优点

1、处理费用低：热浸镀锌防锈的费用要比其他漆料涂层的费用低；

2、持久耐用：热镀锌角钢具有表面光泽，锌层均匀，无漏镀，无滴溜，附着力强，抗腐蚀能力强的特性

，在郊区环境下，标准的热镀锌防锈厚度可保持50年以上而不必修补；在市区或近海区域，标准的热镀

锌防锈层则可保持20年而不必修补；

3、可靠性好：镀锌层与钢材间是冶金结合，成为钢表面的一部份，因此镀层的持久性较为可靠；

4、镀层的韧性强：镀锌层形成一种特别的冶金结构，这种结构能承受在运送及使用时受到机械损伤；

5、全面性保护：镀件的每一部分都能镀上锌，即使在凹陷处、尖角及隐藏处都能受到全面保护；

http://b2b.hc360.com/supplyself/621493893.html?hlkeyword=%B6%C6%D0%BF%BD%C7%B8%D6&confr=6&bcut=1&subconfr=2&infoid=621493893&p4pkeyword=%25E9%2595%2580%25E9%2594%258C%25E8%25A7%2592%25E9%2592%25A2&unitid=2563031&planid=43630&clickreferer=19&onekeytype=0&p4psecret=c5b4e2caf872fd758d3484ceca183adc


6、省时省力：镀锌过程要比其他的涂层施工法更快捷，并且可避免安装后在工地上涂刷所需的时间。

外观质量

角钢的表面质量在标准中有规定，一般要求不得存在使用上有害的缺陷，如分层、结疤、裂缝等。

角钢几何形状偏差的允许范围在标准中也有规定，一般包括弯曲度、边宽、边厚、顶角、理论重量等项
，并规定角钢不得有显著的扭转。
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