
PLC模块 1756-L71 功能完善 超大库存

产品名称 PLC模块 1756-L71 功能完善 超大库存

公司名称 厦门盈亦自动化科技有限公司

价格 693.00/件

规格参数 品牌:A-B
型号:1756-L71
产地:美国

公司地址 厦门市集美区宁海三里10号1506室

联系电话 0592-6372630 18030129916

产品详情
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压缩机广泛应用于石化、化工、能源、冶金、电力、机械制造等工业领域，在石化和化工行业更是成为
必不可少的关键设备，在生产过程中起到提供动力、气体分离、气体合成等关键作用，被称为化工生产
的发动机。压缩机组的稳定运行非常重要，一旦出现故障或停机将导致整个装置的停车，造成巨大的经
济损失；另一方面压缩机组的高效运行对整个装置的节能降耗和效益提升具有重要意义。实现和优化压
缩机组的控制和管理，对实现整个化工装置的“长、满、安、稳、优”运转具有决定性意义。

实现压缩机组控制目标和管理目标，需要涉及工艺、设备、仪表等多个，涵盖自动化、信息化、数字化
、智能化等多方面技术，需要系统性化解决方案。北京康吉森自动化作为行业企业，结合多年机组控制
技术和机组管理经验，融合数字化智能化技术，推出压缩机组全面智能管控平台——ITCM，成为压缩机
组优化控制和智能管理的全新解决方案！

康吉森机组智能管控平台ITCM赋能压缩机组全自动运行和智能管理，整合工艺、能效、机械及仪表数据
，构建机组数字孪生体；实现机组持续节能优化与机组全面健康管理两大闭环；带来机组节能优化、故
障分析、智能运维三大应用价值。



ITCM适用于机组控制升级、机组优化改造、机组智能管理三大应用场景，构建“一个平台，两套系统，
六大能力”，成为智能工厂的重要组成部分。

ITCM硬件采用一体机模块化设计，用户可以根据需求选择适合的功能模块，实现机组控制、安全联锁、
机械保护和机组数字化管理功能的灵活组合与部署。

ITCM软件采用B/S架构，采用本地化平台部署，具备多协议、多接口、数据治理、软件集成、数据可视
化及3D场景还原能力，实现机组全面管控功能。

ITCM数字化系统配置机组节能管理、机组能效分析、控制性能评估、机组报警管理、机组模拟仿真、控
制系统监管、机组状态监测、机组视频监控和机组特殊管理等9大功能模块，用户可根据自身需求选配所
需模块，并灵活订制数据可视化展现模式和报表功能。

ITCM ：一个平台、两套系统、六大能力

一个平台：本地化部署的机组单元化数据管理平台

两套系统：控制系统和数字化系统

六大能力：机组控制、机组联锁、机械保护、机组节能优化、多机智能协同、机组数字化管理

ITCM 的六大功能

 

ITCM的产品价值

 

ITCM产品应用
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