
天环净化 一体化污水处理设备 屠宰场污水处理设备铸造品质

产品名称 天环净化 一体化污水处理设备
屠宰场污水处理设备铸造品质

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 58000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-10003/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

污水处理装置是中国石油吉林石化公司炼油厂的辅助装置之一，主要处理炼油厂、锦江工业区、乙烯厂
排放的工业污水及炼油厂厂区、住宅区生活污水。原设计污水处理能力800m3/h，1977年装置建成投产。
2014年装置扩建后处理规模为1200m3/h，装置由隔油单元、浮选单元、曝气单元、异味处理单元、三泥
脱水单元组成。延迟焦化作为重油加工的主要装置，加工原料大部分为浮渣、污油，有炼化行业的“回
收站”之称，对原料的硫含量、杂质等要求相对不高，产品除石油焦外，汽油、柴油等还要进行深度加
工。延迟焦化装置焦炭塔采用两塔间歇切换操作，通过操作四通阀完成切换。延迟焦化反应完成后，焦
炭塔内温度通常高于400℃，在除焦作业前必须进行冷焦操作。通常先用蒸汽将塔内及焦炭上吸附的油气
吹出，然后进行给水冷却。作者利用在水冷的初级阶段注入浮渣，高温焦层将浮渣骤热气化，浮渣中水
、轻质烃气化后形成气流进入接触冷却系统，较重组分和固形物在高温区进行裂化变成石油焦和灰分被
焦炭吸附。焦化装置处理浮渣，可解决环保问题，并且能减少冷焦水用量和冷焦蒸汽用量，起到节能降
耗的作用。

1、装置运行中存在的问题

1.1 浮渣处理费用高

炼油厂污水来源于装置生产加工过程中、轻重污油罐脱水及一些辅助装置，污水中含有大量污油。炼油
厂对含油污水的处理一般采取隔油池、一级浮选、二级浮选、调节水罐静止脱水等方法。污水场的含油
污水含有一部分轻油、重油、悬浮颗粒和一些胶状物质，通过污水场浮选处理会产生大量的浮渣，这些
浮渣含有重油、悬浮颗粒、化学溶剂等，对于加工原油1000万t/a的炼油厂，会产生约200t/d浮渣，通过再
加工后外委处理，费用约550元/t，外委处理费用高。

1.2 处理难度大及污染重

浮渣中含有化学药剂、轻重污油、悬浮颗粒等多种复杂组分。对其处理需要添加活性污泥及药剂，再经
过离心机分离，外委处理，工艺复杂处理难度大。浮渣焚烧对大气造成二次污染，浮渣堆埋，会对土壤



、水质等造成二次污染。随着吉林石化公司原油加工量的逐年提高，污泥量逐年增加，对含油污泥中的
油资源进行回收利用，同时将含油污泥进行无害化处理，已是一个迫在眉睫的问题。

1.3 急冷水用量大

延迟焦化焦炭塔旧塔切换后，旧塔内温度通常高于400℃，在除焦作业前必须进行冷焦操作。通常先用蒸
汽将塔内及焦炭上吸附的油气吹出，然后进行给水冷却，给冷却水时间约4h，消耗大部分急冷水，增加
装置能耗。

2、装置改造内容

2.1 改造方案

对国内延迟焦化装置回炼浮渣方式进行了调研。根据现有生产运行状况，将浮渣作为焦炭塔冷焦降温的
介质输入塔内，将含油浮渣作为延迟焦化装置焦炭塔冷焦过程的冷却水(通称小给水)使用，焦炭塔冷却
过程都是使用工业用水，每年消耗工业水量很大，利用污水场产生的含油浮渣作为焦炭塔的冷却水，既
节约了用水，又消除了处理浮渣过程中对环境的影响，同时也节约处理浮渣产生的费用，有很好的经济
效益。该方法是利用焦炭塔小给水的余热对浮渣升温气化，浮渣从焦炭塔底吹汽给水线进入焦炭塔，利
用焦炭塔内部约400℃的高温焦炭将浮渣气化分离，水分、轻质油会蒸发至分馏塔，浮渣中的固体颗粒物
及重质油会留在焦炭塔中，待除焦时和焦炭进入焦碳池。此方法不影响分馏塔的操作，不影响焦炭的质
量，降低了能耗，增加了产量，操作容易，控制简单。
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