
输送带热硫化接头胶SK823

产品名称 输送带热硫化接头胶SK823

公司名称 银川市西夏区茵美特机械设备经销部

价格 1.00/桶

规格参数 品牌:RAMIMTECH（茵美特）
型号:SK823

公司地址 富润园7号楼1单元501室（经营场所）

联系电话  15617765098

产品详情

 

输送带热硫化接头胶SK823，德国原装进口、安全阻燃、工作温度可达180℃，主要用于普通尼龙织物芯
输送带（Plied textile conveyor belts）、钢丝绳芯输送带（Steel cord conveyor
beltsville）热硫化修补、胶接头，目前被广泛应用国家级大型能源、电力单位的输送系统。

输送带热硫化接头胶SK823工艺独特，适用于普通棉帆布输送带、尼龙输送带、聚酯输送带、钢丝绳芯输
送带的热硫化接头与修补，输送带硫化时，采用茵美特输送带热硫化接头胶SK823能够迅速提升输送带热
硫化强度，促进芯胶与面胶的快速融合，确保输送带接头后，钢丝绳芯输送带接头钢丝不容易抽芯;分层
织物输送带接头部位强度。

输送带热硫化接头胶SK823操作案例

1.将普通分层输送带进行阶梯式处理，处理完成之后是用角磨机配合钨钢打磨碟对阶梯面进行迂回打磨
。（钨钢打磨碟的好处在于能够将打磨面打磨的均匀、不老化，有利于增强输送带热硫化接头的粘接力
）

2.将输送带热硫化接头胶SK823均匀地涂刷在输送带接头部位的打磨面及输送带接头使用的未硫化芯胶、
面胶上边。（确保热硫化胶浆涂刷的均匀）

3.借助硫化机对接头面进行升温，加压，（温度达到145℃时，需有40-45分钟的恒温）时间到达之后，停
止加温。

4.待硫化机降温之后拆除硫化机，使用橡胶刀对尼龙输送带接头部位进行修整，修整之后硫化完毕。

银川市西夏区茵美特机械设备经销部是茵美特在宁夏地区的独家代理商，我们专注于矿业输送系统的维
修及保护，旨在通过全球最高效的产品和先进的技术，帮助电厂、钢铁厂、焦化厂、水泥厂、粮仓、矿
山、码头、地铁等行业，延长输送系统寿命，降低输送系统的成本。
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