
1400T注塑外发加工厂家

产品名称 1400T注塑外发加工厂家

公司名称 和港泰健康科技（苏州）有限公司

价格 10.00/件

规格参数 规格:1--3000g
包装:可回收纸箱
产地:太仓

公司地址 江苏省苏州市太仓经济开发区陆渡镇新浏路56号

联系电话 0512-53209168 13761588929

产品详情

 1400T注塑外发加工厂家

和港泰健康科技(苏州)有限公司是集模具研发、设计、制造，塑料件注塑加工、表面油漆喷涂、印刷及
组装于一体的专业化企业。公司坐落于江苏省太仓市经济开发区新浏路北、庆丰路西，厂房面积4000平
方米，总投资800万人民币，从业员工110名。

    公司模具及注塑产品主要有汽车零配件、电子电器机械配件、电动工具、运动健身器材等。主要客
户有大众、EMSA、震旦、KOKUYO、乔山、HP、伟创力等。公司自成立以来，积极引进先进的生产设
备和技术，以市场需求为导向，凭借优 良的技术，不断将服务至上、价格质优 的产品提交至顾客手中。

    模具车间配备线切割、电火花、CNC加工中心、车床、铣床、磨床、钻床等一系列模具开发设备多
台，仪保证各种精密模具的制造与维修。 

    注塑成型共有注塑机17台，小90吨，大1400吨，注塑能力1克—3000克不等，能满足不同类型大小的
注塑件加工。 30  米X1.2米10万级喷涂生产线，致力于汽车、健身器材、高档家电和医疗设备的喷涂。

    通过近几年的发展和壮大，公司拥有一批技术卓越的专业设计师及经验丰富的模具制造者、注塑工
艺工程师。公司秉承“诚信为本，服务至上”的经营理念，赢得广大顾客的支持与信赖。
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1400T注塑外发加工厂家

1、 温度：料筒温度、材料温度、模具温度、干燥温度、油温度、环境温度等

2、压力：注塑压力、保持压力、背压、脱模压力、开模压力、锁模压力等

3、时间：注塑时间、保持时间、冷却时间、干燥时间、计量延迟时间等

4、速度：射出速度、回车速度、开闭模速度、脱模速度等

5、位置：计量位置、顶出位置、开模位置等

1400T注塑外发加工厂家

1.消除内应力

塑料产品注塑加工时易形成内应力，在喷漆加工时非常容易产生应力集中而导致塑料件裂纹。可采用退
火处理或整面处理，消除应力。退火处理是把塑料件加热到热变形温度以下，即60℃，保温2h。由于采
用此种工艺需要大量的烘烤流水线，因此，可采用整面处理的技术，即配置能够消除塑件内应力的溶液
在室温下对塑件表面进行15～20min的处理即可。

2.去污残留

塑料件表面常沾有油污、手汗和脱模剂，它会使油漆原料附着力变差，涂层产生龟裂、起泡和脱落。喷
漆加工前应进行除油处理。对塑料件通常用汽油或酒精清洗，然后进行化学除油化学除油后应彻底清洗
工件表面残留碱液，并用纯水最后清洗干净，晾干或烘干。

3.高压离子空气除电除尘

塑料件是绝缘体，表面电阻一般在1013Ω左右，易产生静电。带电后容易吸附空气中的细小灰尘而附着
于表面。因静电吸附的灰尘用一般吹气法除去十分困难，采用高压离子化空气流同时除电除尘的效果较
好。

4.涂装附着力问题



尼龙、PP等塑料材质由于表面结晶度高、极性低，在喷涂普通漆、橡胶漆、PU漆等油漆的时候，由于底
材与油漆之间的层间附着力差，导致材质表面掉漆问题。解决这表面油漆脱落的现象可以在底材与油漆
之间喷涂一层附着力促进剂，打乱底材表面的分子排列，提高达因值，解决附着力问题。
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