
狮川焊机竖焊机ZX7-630钢筋电渣压力焊

产品名称 狮川焊机竖焊机ZX7-630钢筋电渣压力焊

公司名称 上海狮川焊割设备有限公司

价格 2300.00/台

规格参数 品牌:狮川
型号:ZX7-630

公司地址 上海市奉贤区腾飞路168号3幢1405室

联系电话 021-57565660 13564442292

产品详情

海狮川焊割设备有限公司，商标狮川,上海狮川焊机 狮川焊机，狮川气保焊机 狮川CO2焊机 
狮川逆变焊机 狮川焊机批发狮川焊机代理 上海狮川焊机总代理，钢筋竖焊机价格  狮川焊机厂家直销

逆变式钢筋竖焊机，钢筋竖焊机生产厂家，电渣压力焊机，电渣压力焊机价格

钢筋电渣压力焊机|  竖向埋弧电渣压力焊机

型号：32钢筋电渣压力焊机630 用途：适用于现浇钢筋混凝土结构中竖向或斜向（倾斜度在4：1范围内）
钢筋的连接，特别是对于高层建筑的柱、墙钢筋，应用尤为广泛。

钢筋电渣压力焊机工作原理：

钢筋电渣压力焊是将两钢筋安放成竖向对接形式，利用焊接电流通过两钢筋间隙，在焊剂层下形成电弧
过程和电渣过程，产生电弧热和电阻热，熔化钢筋，加压完成的一种压焊方法。 电渣压力焊的焊接过程
包括四个阶段：引弧、电弧、电渣和顶压。首先在上、下两钢筋端面之间引弧熔化，使电弧周围焊剂熔
化形成空穴；熔态焊剂导电率增大，产生更高的电阻热，因而导致更多的焊剂熔化，逐渐形成渣池；使
上下钢筋端部，在电渣熔池中加大熔化量，当上下钢筋熔化量达到一定数值（约20mm）时，施加大于30
00N顶锻压力，压到底时，同时断电，焊接过程完毕，冷却后敲去渣壳，现出有光泽的焊包。
主要技术参数 型号 ZX7—630D 输入电源 380V-50HZ 额定容量 17.8KV 额定输入电流 42A 额定空载电压
75V±5V 额定输出电流 630A 额定焊接电压 36V 电流调节范围 50A—630A 额定负载持续率 0.6
适用焊条直径 Φ2-Φ10 40℃24H 持续拉载电流 500A

   上海狮川焊割设备有限公司
秉承为客户服务的宗旨，致力于焊接领域新技术、新工艺、新设备的推广。服务热线：13564442292

主要经营唐山Panasonic松下焊机 北京时代逆变焊机 美国林肯焊机 日本OTC焊机 焊接配件 焊接耗材
CO2气保焊机 TIG氩弧焊机 铝焊机 焊接机器人、等离子切割机、,氩弧焊机、螺柱焊机、手工电弧焊机、
阿克泰克焊丝、铜焊丝、铝焊丝、不锈钢焊丝



   我们秉承“诚信第一、客户至上、不断进取、勇于创新”的理念，竭诚为广大新老客户提供最优质
的产品和服务。 欢迎来电咨询：13564442292 本公司直销狮川逆变焊机， 狮川逆变气保焊机，
狮川逆变氩弧焊机， 狮川逆变直流氩弧焊机，  狮川逆变交直流氩弧焊机， 狮川逆变二保焊机，
狮川逆变二氧化碳焊机， 狮川逆变焊机，  狮川逆变手工焊机， 狮川交流弧焊机，
狮川逆变等离子切割机， 狮川气保焊枪， 狮川氩弧焊枪，  狮川等离子切割枪， 狮川焊机配件齐全，
上海狮川焊割设备有限公司，商标狮川,欢迎新老客户前来洽谈业务。
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