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产品详情

 断桥设备 断桥加工机器 隔热断桥门窗机器设备

断桥设备 断桥加工机器应该如何进行选择。

首先是断桥铝门窗加工设备要有双头切割锯，这是加工断桥铝门窗必须的设备。断桥铝双头切割锯品种
比较多，大大小小大概有十几款类型。大家在购买双头锯的时候要注意，要根据自己的生产加工情况来
选择适合自己的双头锯，如果您是做零活，每年的生产量非常小，那么你可以选择效率慢的双头锯；如
果您是做工程，那么至少也要选择断桥铝门窗加工设备双头精密切割锯。
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其次要有角码切割锯。这个也是根据您的情况来定，购买时您需要注意，如果做家装，您可以选择双头
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锯带有角码切割功能的，从而不用买角码锯了，因为本来您的角码加工量就不大也没有必要买这类断桥
铝门窗加工设备。对于做工地的客户，全自动角码锯或者数控角码锯是您必不可少的断桥铝门窗加工设
备。

第三就是端面铣床。这种断桥铝门窗加工设备分三种，小端铣、中端铣、大端铣。同样大家购买时注意
，零活小端铣，工程选择中端铣、大端铣。至于它们的区别，以后小编会慢慢介绍。

第四，组角机。这个断桥铝门窗加工设备是大家应该着重注意的。一般来讲，越是做工地，大家就需要
买高档的、价格贵的设备。但是组角机例外。组角机按照机头个数来讲，有单头组角机、双头组角机、
四头组角机。如果按照常规思维，做工地就要买四头组角机，三四十万一台。但是实际上是，大家大部
分用的是单头组角机，零活、方便、调节简单、价格实惠。

第五就是冲床或者仿形铣床。如果您是做内开窗，买冲床是您明智的选择，效率快、压口标准漂亮。如
果您是做外开窗或者推拉窗，那么就要买仿形铣床来钻锁眼、水槽之类的孔。

在所有的 断桥设备 断桥加工机器
隔热断桥门窗机器设备中，小编主要讲讲铝合金型材数控精密切割锯床，

首先大家想到的是切割锯的数控性能：不需要人工挪动锯头、也不需要人工定尺，只要简单的输入几组
数字就能完成门窗框扇型材的切割，在降低工作时间的同时提高了工作的速度，这也就是大家所谓的高
效。这也是大家一提到自动性能强的断桥铝门窗设备，就会想起数控切割锯的原因所在。所以，在我们
介绍数控切割锯技术特点的前两条便是：范围大，用于铝型材及幕墙型材的切割下料。效率高，适合规
模生产。工作效率高，所以加工速度快，所以适合批量、上规模的工程使用。

其次，安全系数高。相对于塑钢门窗设备来讲，断桥铝门窗设备危险系数较大。比如普通的断桥铝型材
双头切割锯，没有防护罩。每当锯片供进的时候，人们处于无保护状态下，非常容易被切割掉的料头崩
到。而铝合金型材数控精密切割锯床就不存在这样的问题，超大型防护罩既保证了工作人员的安全，又
有效地回收了料头。安全防护设置齐全。另外，铝合金型材数控精密切割锯床机身采用先进的钢结构设
计，经过时效处理，保证其机身有良好的刚性，不易变形。这本身就是对设备的一种保护，因为在运输
的时候很多货运公司会在床身上放一些货物，现在即使上面再放一台切割锯也没有什么问题。

第三，加工精度高。影响门窗设备切割精度的因素有很多，锯片、电机、主轴箱、装配水平等等。断桥
铝门窗设备中的数控精密切割锯床采用CNC设计，对不同规格的型材可实现自动定尺下料。首先就降低
了人工操作的误差，利用丝杠传动来提高设备定位精度，这在同行业内达到了顶尖水平。采用高品质进
口铝材专用硬质合金锯片，保证精确的切割性能。锯片切割效果的好与坏，主要看型材切割截面的光洁
度，利用日本进口锯片保证了切割的质量。另外，主轴精度高，保证锯片转动平稳，有效提高型材切割
面的表面质量。进给机构采用进口扁平导轨、直线轴承运动副，运动精度高，定位准确。锯片进给系统
采用气液阻尼缸，确保匀速进给，运动平稳。机头自动回转，双向定位、夹紧，准确且稳定。这些都在
一定程度上提高门窗设备加工精度。
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